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 MOTTO : 

 

 Pendidikan sangat penting untuk meraih masa 

depan. 

 Teruslah belajar dan jangan takut salah. 

 Menyikapi sesuatu dengan sikap sabar dan berpikir 

tenang. 

 Suatu permasalahan pasti ada solusinya. 

 Lebih baik bersikap rendah hati dari pada sombong 

diri. 

 Selalu bersyukur yang diberikan Tuhan kepada kita. 

 Menjalani hidup ini harus dengan semangat dan 

jangan sampai menyerah. 

 

 

Kupersembahkan untuk  : 

 Kedua orang tuaku ibu Dan bapak   
yang ku cinta 
 

 Saudara kakak yang telah 
memberiku semangat 
 

 Teman – teman seperjuangan 2025 
Teknik Mesin 
 

 Almamaterku  
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ABSTRAK 

 

 

Tujuan dari penelitian ini adalah sebagai berikut. Menganalisis pengaruh 

desain mata pisau terhadap waktu pengupasan. Menentukan jenis mata pisau yang 

paling efektif untuk digunakan dalam alat pengupas sabut kelapa. Membantu 

industri pengolahan kelapa dalam memilih desain mata pisau yang paling efisien, 

sehingga waktu pengupasan dapat dipersingkat dan meningkatkan produktivitas. 

Memberikan informasi yang berguna dalam pemilihan jenis mata pisau yang 

paling efektif untuk digunakan dalam proses pengupasan sabut kelapa, 

berdasarkan analisis yang dilakukan. 

Berdasarkan hasil perhitungan, diketahui bahwa sistem pengupas dengan 

dua rol berputar berlawanan arah menghasilkan gaya tangensial total sebesar 8650 

N pada kecepatan rotasi 14 rpm. Dari hasil simulasi geometri dan waktu kontak 

antar pisau, dapat disimpulkan bahwa masing-masing pisau bekerja pada beban 

sebesar 4325 N selama kontak berlangsung selama 0.05 s. Dengan demikian, 

impuls gaya yang diterima sabut kelapa cukup untuk mengupas lapisan luar 

dengan efisiensi tinggi tanpa merusak bagian dalam buah. Pemilihan jumlah pisau 

sebanyak 3 per rol terbukti memberikan keseimbangan antara kekuatan 

pemotongan dan frekuensi kontak. 

 

Kata Kunci : Motor Listrik, Mata Pisau, Kelapa 
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ABSTRACK 

 

 

 

The objectives of this study are as follows. Analyze the effect of blade 

design on peeling time. Determine the most effective type of blade to be used in a 

coconut fiber peeler. Help the coconut processing industry in choosing the most 

efficient blade design, so that peeling time can be shortened and productivity can 

be increased. Provide useful information in selecting the most effective type of 

blade to be used in the coconut fiber peeling process, based on the analysis 

carried out.  

Based on the calculation results, it is known that the peeling system with 

two rollers rotating in opposite directions produces a total tangential force of 

8650 N at a rotational speed of 14 rpm. From the results of the geometry 

simulation and contact time between the knives, it can be concluded that each 

knife works at a load of 4325 N during contact for 0.05 s. Thus, the thrust force 

received by the coconut fiber is sufficient to peel the outer layer with high 

efficiency without damaging the inside of the fruit. The selection of 3 knives per 

roll has been proven to provide a balance between cutting power and contact 

frequency.  

 

Keywords: Electric Motor, Blade, Coconut 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1. Latar Belakang 

Industri pengolahan kelapa memiliki peranan penting dalam 

perekonomian, terutama di negara-negara tropis seperti Indonesia. Sabut kelapa, 

sebagai salah satu produk sampingan dari pengolahan kelapa, memiliki potensi 

yang besar, baik sebagai bahan baku untuk kerajinan tangan, pupuk organik, 

maupun bahan bakar. Namun, proses pengupasan sabut kelapa sering kali menjadi 

hambatan dalam mencapai efisiensi produksi yang optimal. 

Pengupasan sabut kelapa merupakan proses yang penting dalam industri 

pengolahan kelapa. Proses ini tidak hanya mempengaruhi kualitas produk akhir, 

tetapi juga efisiensi produksi. Penelitian sebelumnya menunjukkan bahwa 

pemilihan alat dan mata pisau yang tepat dapat secara signifikan mempengaruhi 

waktu dan hasil pengupasan (Vinet & Zhedanov, 2011). 

Menurut penelitian, (Sari et al., 2023) menemukan bahwa penggunaan 

mata pisau melengkung dapat mengurangi waktu pengupasan hingga 30% 

dibandingkan dengan mata pisau lurus. Ini menunjukkan bahwa desain mata pisau 

memiliki dampak besar pada efisiensi proses. 

Menurut penelitian (Widananto & Purnomo, 2013) melakukan analisis 

terhadap berbagai jenis mata pisau dan menemukan bahwa mata pisau bergerigi, 

meskipun efektif untuk jenis sabut tertentu, cenderung memperpanjang waktu 
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pengupasan secara keseluruhan. Hasilnya menunjukkan  bahwa jenis mata pisau 

harus disesuaikan dengan karakteristik sabut kelapa yang digunakan. 

Menurut penelitian (Bahsoan et al., 2020). Pengaruh kecepatan alat 

pengupas terhadap waktu pengupasan. Hasilnya menunjukkan bahwa semakin 

tinggi kecepatan alat, semakin singkat waktu yang diperlukan untuk pengupasan, 

namun harus diimbangi dengan ketajaman mata pisau untuk menghindari 

kerusakan pada sabut. 

Dari penelitian-penelitian tersebut, dapat disimpulkan bahwa pemilihan 

mata pisau yang tepat dan penyesuaian dengan kecepatan alat sangat penting 

untuk meningkatkan efisiensi waktu pengupasan sabut kelapa. Penelitian ini 

bertujuan untuk mengeksplorasi lebih lanjut pengaruh spesifik dari berbagai jenis 

mata pisau terhadap waktu pengupasan. 

 Melalui latar belakang ini, penelitian bertujuan untuk “Analisis 

Pengaruh Variasi Jumlah Mata Pisau Terhadap Waktu Pada Alat Pengupas 

Sabut Kelapa” sehingga dapat memberikan kontribusi positif bagi industri 

pengolahan kelapa.  

 

1.2. Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang dan landasan teori yang telah dijelaskan, 

rumusan masalah dalam penelitian ini adalah sebagai berikut: 

1. Bagaimana pengaruh jumlah variasi mata pisau terhadap waktu 

pengupasan sabut kelapa? 

2. Kombinasi mata pisau manakah yang paling efisien dalam waktu 

pengupasan? 
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1.3. Batasan  Masalah 

Untuk memperjelas fokus penelitian dan menghindari cakupan yang 

terlalu luas, berikut adalah batasan masalah yang ditetapkan: 

1. Pengujian waktu pengupasan akan dilakukan dengan menggunakan alat 

pengupas yang sama untuk semua jenis mata pisau.  

2. Menganalisis pengaruh desain mata pisau terhadap waktu pengupasan, 

tanpa mengevaluasi dampak terhadap kualitas sabut kelapa yang telah 

dikupas.  

 

1.4. Tujuan Penelitian 

Tujuan dari penelitian ini adalah sebagai berikut: 

1. Menganalisis pengaruh jumlah mata pisau terhadap waktu pengupasan. 

2. Manganalisa kombinasi mata pisau yang paling efektif untuk digunakan 

dalam alat pengupas sabut kelapa. 

 

1.5. Manfaat Penelitian 

Berikut adalah beberapa manfaat yang dapat diperoleh: 

1. Membantu industri pengolahan kelapa dalam memilih desain mata pisau 

yang paling efisien, sehingga waktu pengupasan dapat dipersingkat dan 

meningkatkan produktivitas. 

2. Memberikan informasi yang berguna dalam pemilihan jenis mata pisau 

yang paling efektif untuk digunakan dalam proses pengupasan sabut 

kelapa, berdasarkan analisis yang dilakukan. 
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3. Menambah wawasan dan pengetahuan dalam bidang teknologi pengolahan 

kelapa, khususnya mengenai desain alat dan efisiensi produksi. 
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