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ABSTRAK 

 

Indonesia merupakan salah satu negara penghasil kelapa terbesar di dunia 

dengan potensi limbah sabut kelapa yang sangat melimpah. Sabut kelapa dapat diolah 

menjadi berbagai produk bernilai ekonomi, salah satunya adalah cocopeat yang banyak 

dimanfaatkan sebagai media tanam dalam bidang pertanian. Namun proses pencacahan 

sabut kelapa untuk menghasilkan cocopeat masih sering dilakukan secara manual atau 

menggunakan mesin dengan kinerja yang belum optimal. Salah satu faktor yang 

mempengaruhi kinerja mesin pencacah adalah jumlah mata pisau yang digunakan pada 

sistem pencacahan. 

Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis pengaruh variasi jumlah mata pisau 

pada mesin pencacah serabut kelapa serta menentukan kebutuhan gaya, torsi, dan daya 

yang dibutuhkan dalam proses pencacahan untuk menghasilkan cocopeat secara lebih 

optimal. Metode penelitian yang digunakan adalah metode eksperimen dan analisis 

perhitungan mekanis terhadap komponen mesin pencacah serabut kelapa dengan variasi 

jumlah mata pisau. 

Berdasarkan hasil perhitungan dan analisis yang dilakukan diperoleh rata-rata 

gaya pencacahan sebesar 20,56 N dengan torsi yang dibutuhkan sebesar 3,28 Nm. 

Dengan kecepatan putar poros sebesar 2800 rpm, diperoleh kebutuhan daya teoritis 

sebesar 961,36 watt, sehingga digunakan motor listrik dengan daya 1 HP sebagai 

penggerak utama mesin. Selain itu, hasil perancangan menunjukkan bahwa poros 

pencacah menggunakan diameter sekitar 19 mm dengan material S45C yang mampu 

menahan beban puntir selama proses pencacahan berlangsung. 

Hasil penelitian menunjukkan bahwa variasi jumlah mata pisau pada mesin 

pencacah serabut kelapa berpengaruh terhadap proses pencacahan dan kualitas hasil 

cocopeat yang dihasilkan. Semakin banyak jumlah mata pisau yang digunakan, maka 

proses pencacahan dapat berlangsung lebih efektif dan menghasilkan ukuran partikel 

yang lebih halus dan seragam. Dengan demikian, penggunaan variasi jumlah mata pisau 

pada mesin pencacah serabut kelapa dapat meningkatkan efisiensi proses produksi 

cocopeat. 

 

Kata kunci: Cocopeat, Serabut Kelapa, Mesin Pencacah, Mata Pisau, Optimasi 

Produksi. 
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ABSTRACK 

 

 

Indonesia is one of the largest coconut-producing countries in the world, with 

abundant coconut coir waste potential. Coconut coir can be processed into various 

products with economic value, one of which is cocopeat, which is widely used as a 

planting medium in agriculture and horticulture. However, the process of chopping 

coconut coir to produce cocopeat is often still carried out manually or using machines 

with less optimal performance. One of the factors that affects the performance of a 

chopping machine is the number of blades used in the cutting system. 

This study aims to analyze the effect of variations in the number of blades on a 

coconut coir chopping machine and to determine the required cutting force, torque, and 

power in the chopping process to produce cocopeat more optimally. The research 

method used in this study is an experimental method combined with mechanical 

calculation analysis of the components of a coconut coir chopping machine with 

variations in the number of blades. 

Based on the results of the calculations and analysis, the average cutting force 

obtained was 20.56 N with a required torque of 3.28 Nm. With a shaft rotational speed of 

2800 rpm, the theoretical power requirement was 961.36 watts, therefore a 1 HP electric 

motor was selected as the main driving force of the chopping machine. In addition, the 

design results indicate that the chopping shaft uses a diameter of approximately 19 mm 

with S45C material, which is capable of withstanding torsional loads during the 

chopping process. 

The results of the study indicate that the variation in the number of blades on 

the coconut coir chopping machine affects the chopping process and the quality of the 

cocopeat produced. The greater the number of blades used, the more effective the 

chopping process becomes and the finer and more uniform the particle size of the 

cocopeat produced. Therefore, the use of blade number variations on a coconut coir 

chopping machine can improve the efficiency of the cocopeat production process. 

 

Keywords: Cocopeat, Coconut Coir, Chopping Machine, Blade Variation, Production     

Optimization.
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang  

Indonesia merupakan salah satu negara penghasil kelapa terbesar di dunia, 

dengan ribuan hektar lahan kelapa yang tersebar di berbagai wilayah. Sabut kelapa 

merupakan limbah pertanian yang belum dimanfaatkan secara optimal di Indonesia, 

padahal mengandung nilai ekonomi tinggi. Salah satu hasil olahannya adalah 

cocopeat, yaitu bagian serbuk halus dari sabut kelapa yang memiliki daya serap air 

tinggi dan digunakan luas sebagai media tanam organik (Gafur & Muklis, 2023). 

Proses pencacahan sabut kelapa menjadi cocopeat secara konvensional masih 

banyak dilakukan secara manual atau menggunakan mesin non-otomatis. Hal ini 

menyebabkan hasil cacahan tidak seragam dan tidak efisien secara waktu dan energi 

(Siahaan et al., 2022). 

Dengan demikian perlu dilakukan penelitian untuk menentukan jumlah mata 

pisau yang optimal agar memperoleh hasil cocopeat terbaik dengan efesiensi energi. 

Namun, untuk mendapatkan kombinasi parameter terbaik (kecepatan, durasi, jarak 

pisau), dibutuhkan pendekatan optimasi. Meskipun telah banyak diketahui secara 

empiris bahwa jenis mata pisau mempengaruhi hasil cacahan, kajian teknis dan 

analisis komparatif yang mendalam masih diperlukan untuk memahami secara 

sistematis pengaruh variasi tersebut terhadap parameter fisik hasil gilingan. 
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Oleh karena itu, penelitian mengenai "Optimasi Proses Produksi Cocopeat 

Dengan Variasi Jumlah Mata Pisau Pada Mesin Pencacah Serabut Kelapa" 

ini menjadi penting untuk dilakukan.Hasil analisis diharapkan dapat memberikan 

pemahaman ilmiah mengenai hubungan antara desain mata pisau dengan kualitas 

serabut kelapa yang dihasilkan, serta menjadi acuan dalam pemilihan grinder 

yang tepat sesuai dengan kebutuhan yang diinginkan. 

 

1.2 Rumusan masalah  

Berdasarkan latar belakang diatas, maka permasalahan dalam penelitian ini 

dapat dirumuskan sebagai berikut: 

1.  Bagaimana pengaruh variasi jumlah mata pisau terhadap kualitas dan 

efesiensi pencacahan sabuk kelapa menjadi cocopeat? 

 

1.3 Batasan masalah  

Agar penelitian ini lebih terarah dan mendalam, ruang lingkup 

permasalahan dibatasi pada hal-hal sebagai berikut: 

1. Sistem hanya difokuskan pada proses pencacahan serabut kelapa, bukan 

pemisahan daging atau air kelapa. 

2. Variasi jumlah mata pisau yang diuji Adalah 2,4,6 

3. Parameter yang dianalisis adalah jumlah mata pisau, kapasitas, dan waktu 

proses pencacahan. 

4. Pengujian dilakukan pada serabut kelapa kering. 

5. Dan sistem mesin ini hanya mengambil cocopeat saja sedangkan cocofiber 

telah terpisah. 

 

1.4 Tujuan penelitian 

Sesuai dengan rumusan masalah diatas, penelitian ini bertujuan untuk: 
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1. menentukan kombinasi optimal jumlah mata pisau,dan waktu pencacahan 

pada mesin pencacah serabut kelapa sehingga menghasilkan cocopeat yang 

halus ,seragam serta efesien dalam penggunaan energi 

 

1.5 Manfaaat penelitian 

Adapun manfaat yang diharapkan dari penelitian ini adalah sebagai berikut: 

1.5.1 Manfaat akademis 

1. Menambah referensi ilmiah mengenai variasi jumlah pisau dalam analisis 

performa mesin produk 

2. Menjadi bahan kajian dalam pengembangan teknologi mesin 

pengolahan  hasil pertania 

1.5.2 Manfaat  praktis  

1. Memberikan informasi kepada pengguna dan pelaku usaha sabut kelapa 

mengenai jenis mata pisau yang menghasilkan kualitas cacahan terbaik. 

2. Membantu pengembangan desain mesin pencacah serabut kelapa yang 

lebih efisien melalui optimasi jumlah mata pisau. 

1.5.3 Manfaat teknologi 

1. Menjadi dasar pengembangan inovasi desain mata pisau pada mesin 

pencacah serabut kelapa. 

2. Meningkatkan performa alat pencacah dari segi efisiensi kerja dan kualitas 

hasil 
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