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ABSTRAK 

Pengecoran centrifugal dilakukan dengan cara menuangkan logam cair kedalam 

cetakan yang berputar, pengambilan data penurunan temperatur dilakukan dengan 

mencelupkan kedalam media pendingin, prosesnya dengan cara aluminium yang 

sudah mengeras dan dikeluarkan dari cetakan kemudian langsung dimasukkan ke 

media pendingin yang sudah disiapkan, suhu yang lebih tinggi  dari titik lebur itu 

dibutuhkan aluminium cair untuk menghambat proses pembekuan yang cepat pada 

bahan dan menghasilkan produk yang sempurna, pada hasil pengeceron tersebut 

didapatkan hasil yang sempurna sepanjang 22 cm dengan ketebalan 0,8 cm. 

Didapatkan hasil dari uji kekerasan Rockwell dengan benda uji yang menggunakan 

media pendingin oli lebih keras dengan nilai 12,4 HRB, pada pengujian struktur 

mikro terdiri dari unsur Al(alumunium) dan Si(Silicon). Unsur alumunium (Al) 

berupa butiran besar yang memenuhi gambar, sedangkan unsur Si bewarna putih 

dan berkilau sedangkan (Fe) silikon berbentuk seperti jarum struktur mikro 

berbentuk jarum kecil-kecil dihasilkan akibat adanya bertambah unsur Si, efek dari 

unsur Si yaitu dapat meningkatkan kekuatan pada material, centrifugal casting lebih 

spesifik untuk digunakan dalam pengecoran dengan bentuk rumit karena 

menghasilkan produk yang lebih solid. 
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ABSTRACK 

Centrifugal casting is carried out by pouring molten metal into a rotating mold, 

temperature reduction data is taken by immersing it in a cooling medium, the 

process involves aluminum that has hardened and is removed from the mold and 

then immediately put into the prepared cooling medium, at a higher temperature 

than The melting point is needed for liquid aluminum to inhibit the rapid freezing 

process of the material and produce a perfect product. In the retail results, the 

perfect result was 22 cm long with a thickness of 0.8 cm. The results obtained from 

the Rockwell hardness test with test objects that used a harder oil cooling medium 

with a value of 12.4 HRB, in the microstructure test consisted of Al (aluminum) 

and Si (Silicon) elements. The aluminum element (Al) is in the form of large grains 

that fill the picture, while the Si element is white and shiny while (Fe) silicon is 

shaped like a needle. The microstructure in the form of small needles is produced 

due to the addition of the Si element. material, centrifugal casting is more specific 

for use in castings with complicated shapes because it produces a more solid 

product. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1. Latar Belakang 

Pengecoran logam merupakan salah satu metode untuk menghasilkan suatu produk. 

Pengecoran logam itu sendiri merupakan teknik membuat produk dengan beberapa tahapan 

diantarnya adanya peleburan logam, adanya penuangan logam cair kedalam cetakan, adanya 

pembekuan logam didalam cetakan, pembongkaran cetakan, dan analisa produk hasil 

pengecoran.  

Salah satu dari metode pengecoran logam adalah pengecoran centrifugal. Pengecoran 

centrifugal dilakukan dengan cara menuangkan logam cair kedalam cetakan yang berputar, 

sehingga dihasilkan coran yang mampat tanpa cacat karena pengaruh gaya centrifugal. 

Pengecoran centrifugal memiliki beberapa kelebihan, diantaranya memiliki produktivitas 

tinggi untuk produk berbentuk silinder pejal, kualitas hasil coran yang baik, dan menghasilkan 

produk dengan porositas yang rendah karena gas-gas yang terkandung dalam logam cair dapat 

keluar dengan pengaruh gaya centrifugal. 

 Dari penjelasan yang telah diuraikan, maka penulis mengambil tugas akhir dengan judul 

“Pengaruh Variasi Pendinginan Air Tawar, Air Asin, dan Oli Pada Centrifugal Casting 

Alumunium Terhadap Kekerasan Rockwell Dan Struktur Coran” 

 

1.2. Rumusan Masalah 

Adapun rumusan masalah yang diangkat penulis dalam penelitian ini, adalah: 

1. Mengetahui perbandingan kekerasan yang dihasilkan dari variasi media pendinginan air 

tawar, air asin, dan oli terhadap produk coran Aluminium. 
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2. Mengetahui perbedaan struktur mikro yang dihasilkan dari variasi media pendinginan air 

tawar, air asin, dan oli terhadap produk coran Aluminium. 

1.3. Batasan Masalah 

Mengingat begitu luasnya permasalahan yang akan dibahas dalam tugas akhir ini, maka penulis 

membatasi permasalahannya, yaitu : 

1. Material yang digunakan adalah Aluminium(Al) bekas yang sudah tidak terpakai. 

2. Variasi media pendinginan air tawar, air asin, dan oli terhadap cor Aluminium. 

3. Pengujian hasil coran menggunakan uji kekerasan Rockwell. 

4. Pengujian struktur mikro hasil coran. 

 

1. 4. Tujuan 

Tujuan dari penelitian yang dilakukan pada pengecoran logam aluminium dengan media 

pembanding pendinginan air tawar, air asin, dan oli dengan alat pengecoran berbasis 

Centrifugal Casting dengan penggerak motor listrik adalah : 

1. Mengetahui nilai perbedaan kekerasan coran aluminium yang dihasilkan dengan media 

pendinginan air tawar, air asin, dan oli. 

2. Meneliti struktur mikro pada coran aluminium yang dihasilkan dengan media 

pendinginan air tawar, air asin, dan oli.  

 

1.5. Manfaat 

Manfaat yang diharapkan dalam penelitian melakukan perbandingan media pendingin dengan 

alat pengecoran berbasis Centrifugal Casting dengan Penggerak motor listrik, adalah : 
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1. Diharapkan dapat memberikan kontribusi terhadap pengrajin coran khususnya produk 

material logam yaitu dalam mengurangi cacat coran yang terjadi dan mendapatkan hasil 

kekerasan yang solid.  

2. Menghemat biaya dan produksi serta serapan pasar produk coran akan lebih baik. 
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