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ABSTRAK 

 

 

 

Metode penelitian yang digunakan adalah metode perancangan dan 

eksperimen. Tahapan penelitian meliputi studi literatur, perancangan alat, proses 

pembuatan, perakitan, dan pengujian kinerja alat. Pengujian dilakukan 

menggunakan berat bahan 0,25 kg dengan dua metode, yaitu pemipihan secara 

manual dan menggunakan alat pemipih bermotor listrik. Parameter yang diamati 

meliputi waktu pemipihan dan diameter emping yang dihasilkan. 

Hasil pengujian menunjukkan bahwa metode manual memerlukan waktu 

rata-rata 10,4 menit dengan diameter emping rata-rata 41,2 mm, sedangkan alat 

pemipih dengan penggerak motor listrik memerlukan waktu rata-rata 6,5 menit 

dengan diameter emping rata-rata 42,4 mm. Penggunaan motor listrik mampu 

mengurangi waktu pemipihan sebesar 3,9 menit atau meningkatkan efisiensi waktu 

sekitar 37,5 % dibandingkan metode manual. Selain itu, alat menghasilkan emping 

dengan ukuran yang lebih seragam karena gaya tekan yang dihasilkan lebih stabil. 

Berdasarkan hasil penelitian dapat disimpulkan bahwa alat pemipih biji 

melinjo dengan penggerak motor listrik mampu meningkatkan efisiensi proses 

produksi serta menghasilkan kualitas emping yang lebih baik dibandingkan metode 

manual. Alat ini layak diterapkan sebagai alternatif teknologi pada industri rumah 

tangga maupun usaha kecil pengolahan emping melinjo. 

 

Kata kunci: Perancangan Alat, Pemipih Biji Melinjo, Motor Listrik. 
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ABSTRACT 

 

 

 

This research employed a design and experimental approach. The research 

stages included literature review, machine design, fabrication, assembly, and 

performance testing. The tests were conducted using 0.25 kg of melinjo seeds under 

two different methods: manual flattening and electric motor-driven flattening. The 

observed parameters were processing time and the diameter of the flattened melinjo 

chips. 

The experimental results showed that the manual method required an 

average processing time of 10.4 minutes and produced an average chip diameter 

of 41.2 mm. In comparison, the electric motor-driven machine required only 6.5 

minutes and produced an average chip diameter of 42.4 mm. The electric motor 

reduced the processing time by 3.9 minutes, representing a time efficiency 

improvement of approximately 37.5% compared to the manual method. 

Furthermore, the machine produced more uniform chip sizes due to its stable 

pressing force. 

Based on the research findings, it can be concluded that the electric motor-

driven melinjo seed flattening machine improves production efficiency and 

produces better-quality melinjo chips than the manual method. Therefore, the 

machine is suitable for application in home industries and small-scale melinjo chip 

production businesses. 

 

Keywords: Machine Design, Melinjo Seed Flattening Machine, Electric Motor. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1  Latar Belakang 

Perkembangan teknologi di bidang permesinan memberikan peluang untuk 

meningkatkan efisiensi proses produksi melalui penerapan alat mekanis dengan 

penggerak motor listrik. Penggunaan motor listrik memiliki beberapa keunggulan, 

antara lain mudah dioperasikan, memiliki efisiensi yang tinggi, biaya perawatan 

yang relatif rendah, serta mampu bekerja secara kontinu dibandingkan tenaga 

manusia. Dengan adanya mekanisasi pada proses pemipihan biji melinjo, 

diharapkan produktivitas dapat meningkat dan hasil emping yang diperoleh menjadi 

lebih seragam.  

Melinjo (Gnetum gnemon) merupakan salah satu tanaman yang banyak 

dibudidayakan di Indonesia dan memiliki nilai ekonomi yang cukup tinggi. Biji 

melinjo banyak dimanfaatkan sebagai bahan baku pembuatan emping, yaitu 

makanan tradisional yang memiliki cita rasa khas dan banyak diminati oleh 

masyarakat. Tingginya permintaan pasar terhadap emping melinjo menyebabkan 

pelaku usaha, khususnya industri rumah tangga dan usaha kecil menengah (UKM), 

dituntut untuk meningkatkan kapasitas produksi serta menjaga kualitas produk yang 

dihasilkan.  

Dalam proses pembuatan emping melinjo terdapat beberapa tahapan, yaitu 

penyangraian, pengupasan kulit, pemipihan biji, penjemuran, dan pengemasan. 

Tahap pemipihan biji melinjo merupakan proses yang sangat penting karena 
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menentukan bentuk, ketebalan, dan kualitas emping yang dihasilkan. Namun, pada 

umumnya proses pemipihan masih dilakukan secara manual dengan menggunakan 

palu atau alat tumbuk sederhana. Cara tradisional tersebut memerlukan tenaga kerja 

yang besar, waktu produksi yang lama, serta menghasilkan kualitas emping yang 

kurang seragam. Selain itu, pekerjaan yang dilakukan secara berulang dapat 

menyebabkan kelelahan pada pekerja dan meningkatkan risiko cedera pada tangan.  

Penelitian terdahulu yang dilakukan oleh Adinata, Syufrijal, dan Subekti 

(2016) mengenai prototipe alat pemipih melinjo semi otomatis menunjukkan bahwa 

alat pemipih yang menggunakan motor listrik dan sistem kendali semi otomatis 

dapat beroperasi dengan baik sesuai fungsi yang dirancang. Hasil penelitian 

tersebut membuktikan bahwa penggunaan motor listrik mampu membantu proses 

pemipihan biji melinjo menjadi lebih efektif dibandingkan metode manual. 

Penelitian lain yang dilakukan oleh Dhafir dkk. (2021) tentang rancang bangun alat 

pemipih emping melinjo tipe mekanis menunjukkan bahwa mesin yang 

menggunakan motor listrik 1,5 HP mampu menghasilkan kapasitas pemipihan 

sebesar 0,83 kg/jam, sedangkan metode manual hanya mencapai 0,16 kg/jam. 

Selain itu, persentase kehilangan hasil pada penggunaan mesin hanya sebesar 1,5%, 

lebih rendah dibandingkan metode manual yang mencapai 7%. Hasil tersebut 

menunjukkan bahwa penggunaan mesin pemipih dapat meningkatkan kapasitas 

produksi dan mengurangi kehilangan hasil selama proses produksi. 

Selanjutnya, penelitian Fauzan dkk. (2022) mengenai perencanaan mesin 

pemipih biji melinjo kapasitas 650 kg/jam menjelaskan bahwa proses produksi 

emping melinjo yang masih dilakukan secara tradisional memiliki produktivitas 
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yang rendah sehingga diperlukan penerapan teknologi tepat guna yang mudah 

dioperasikan dan ekonomis bagi UKM. Penelitian tersebut menunjukkan bahwa 

penggunaan mesin pemipih dapat menjadi solusi untuk meningkatkan produktivitas 

usaha pengolahan emping melinjo.  

Berdasarkan hasil penelitian sebelumnya, dapat diketahui bahwa 

penggunaan mesin pemipih biji melinjo dengan penggerak motor listrik mampu 

meringankan tenaga manusia dan menghasilkan kualitas emping yang lebih baik. 

Namun demikian, masih diperlukan pengembangan desain alat yang lebih 

sederhana, ekonomis, mudah dioperasikan, serta sesuai dengan kebutuhan industri 

rumah tangga dan usaha kecil menengah. Oleh karena itu, penelitian dengan judul 

“Perancangan Alat Pemipih Biji Melinjo dengan Penggerak Motor Listrik” 

dilakukan untuk merancang dan membuat alat yang mampu membantu proses 

pemipihan biji melinjo secara lebih efektif dan efisien sehingga dapat 

meningkatkan produktivitas dan kualitas hasil produksi emping melinjo. 

 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang yang telah diuraikan, maka rumusan masalah 

dalam penelitian “Perancangan Alat Pemipih Biji Melinjo dengan Penggerak 

Motor Listrik” adalah sebagai berikut: 

1. Bagaimana merancang alat pemipih biji melinjo yang menggunakan motor 

listrik sebagai sumber penggerak?  

2. Bagaimana menentukan spesifikasi komponen utama yang digunakan pada 

alat pemipih biji melinjo, seperti motor listrik, sistem transmisi, poros, dan 

rangka?  
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3. Apakah alat yang dirancang mampu meningkatkan efektivitas proses 

pemipihan biji melinjo dibandingkan dengan metode manual?  

 

1.3 Batasan Masalah 

Agar penelitian lebih terarah dan tidak menyimpang dari tujuan yang ingin 

dicapai, maka batasan masalah dalam penelitian ini adalah: 

1. Penelitian hanya membahas perancangan dan pembuatan alat pemipih biji 

melinjo dengan penggerak motor listrik.  

2. Biji melinjo yang digunakan dalam pengujian merupakan biji melinjo yang 

telah melalui proses penyangraian dan pengupasan kulit luar.  

3. Motor listrik digunakan sebagai sumber tenaga utama penggerak alat.  

4. Perancangan meliputi rangka, motor listrik, sistem transmisi daya, poros, 

dan mekanisme pemipih.  

5. Pengujian alat difokuskan pada kapasitas produksi, waktu proses pemipihan 

dengan menggunakan plastik, dan kualitas hasil pemipihan.  

 

1.4 Tujuan Penelitian 

Tujuan yang ingin dicapai dalam penelitian “Perancangan Alat Pemipih 

Biji Melinjo dengan Penggerak Motor Listrik” adalah: 

1. Merancang dan membuat alat pemipih biji melinjo yang menggunakan 

motor listrik sebagai sumber penggerak.  

2. Menentukan spesifikasi komponen yang sesuai untuk mendukung kinerja 

alat pemipih biji melinjo.  
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3. Meningkatkan efisiensi proses produksi emping melinjo melalui penerapan 

teknologi mekanis.  

 

1.5 Manfaat Penelitian 

1.5.1 Manfaat Teoritis 

a. Menambah pengetahuan dan wawasan mengenai perancangan mesin atau 

alat pemipih biji melinjo dengan penggerak motor listrik. 

b. Menjadi referensi bagi mahasiswa maupun peneliti lain dalam 

pengembangan teknologi pengolahan hasil pertanian khususnya pada proses 

pembuatan emping melinjo. 

c. Memberikan kontribusi terhadap pengembangan ilmu pengetahuan di 

bidang teknik mesin dan teknologi tepat guna. 

1.5.2 Manfaat Praktis 

a. Membantu pelaku usaha emping melinjo dalam meningkatkan kapasitas 

produksi. 

b. Mengurangi tenaga kerja dan waktu yang dibutuhkan dalam proses 

pemipihan biji melinjo. 

c. Menghasilkan emping melinjo dengan bentuk dan ketebalan yang lebih 

seragam. 
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