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ABSTRAK

Penelitian tata letak fasilitas dengan Metode Systematic Layout Planning
(SLP) ini dilakukan di Produksi Cake di PT XYZ. Tata letak fasilitas ataupun letak
mesin yang tidak berurutan menyebabkan over moving operator dan waktu
perpindahan material di PT XYZ saat ini. Tujuan penelitian ini untuk menganalisa
tata letak fasilitas saat ini dan merancang ulang tata letak fasilitas usulan yang lebih
efisien mengurangiOver moving dan aliranmaterial dengan analisa menggunakan
Activity Relationship Chart (ARC), Activity Relationship Diagram (ARD) serta
Ongkos Material Handling (OMH). Pada hasil penelitian di peroleh dua usulan
alternatif tata letak. Pada hasil perancangan tata letak alternatif usulan pertama
terjadi penurunan Ongkos Material Handling (OMH) sebesar Rp 47.438, atau
sekitar 12,9%. Biaya OMH yang sebelumnya Rp 367.835, pada tata letak awal
berkurang menjadi Rp 320.397. Dan pada usulan tata letak kedua, terjadi penurunan
OngkosMaterial Handling (OMH) sejumlah Rp 94.875, atau sekitar 25,8%. Biaya
OMH yang sebelumnya Rp 367.835 pada tata letak awal berkurang menjadi Rp
272.960, pada usulan kedua. Rancangan usulan kedua menjadi alternatif terbaik
pada tata letak fasilitas produkasi cake di PT XYZ.

Kata Kunci : Optimasi Tata Letak Fasilitas, Activity Relationship Chart (ARC),
Activity Relationship Diagram (ARD), Ongkos Material Handling (OMH).



ABSTRACT

This facility layout study using the Systematic Layout Planning (SLP)
method was conducted in the Cake Production area of ​​PT XYZ. The unordered
facility layout, or machine placement, currently results in operator over movement
and material movement times at PT XYZ. The purpose of this study was to analyze
the current facility layout and redesign a more efficient facility layout to reduce
over movement and material flow using analysis using Activity Relationship Charts
(ARC), Activity Relationship Diagrams (ARD), and Material Handling Costs
(OMH). The study resulted in two alternative layout proposals. The first alternative
layout resulted in a reduction in Material Handling Costs (OMH) of Rp 47,438, or
approximately 12.9%. The initial layout reduced OMH costs from Rp 367,835 to
Rp 320,397. The second layout proposal resulted in a reduction in Material
Handling Costs (OMH) of Rp 94,875, or approximately 25.8%. The OMH cost,
which was previously Rp 367,835 in the initial layout, was reduced to Rp 272,960
in the second proposal. The second proposed design is the best alternative for the
cake production facility layout at PT XYZ.

Keywords: Facility Layout Optimization, Activity Relationship Chart (ARC),
Activity Relationship Diagram (ARD), Material Handling Cost (OMH).
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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1 Latar belakang

PT XYZ termasuk salah satu produsen roti serta kue terkemuka di

Indonesia. Perusahaan ini sudah beroperasi sejak tahun 1996 serta mempunyai

banyak cabang, salah satunya berlokasi di Banyuasin. Visi perusahaan adalah

untuk terus berkembang dan mempertahankan posisinya sebagai merek roti dan

kue nasional terkemuka dengan memperluas jangkauan distribusi ke seluruh

pelosok Indonesia, guna memastikan produk kami tersedia bagi seluruh konsumen

di tanah air. Misi kami adalah berkomitmen menyediakan beragam produk roti dan

kue halal berkualitas premium, dengan standar kebersihan terjamin dan harga

terjangkau, demi memenuhi kebutuhan seluruh masyarakat Indonesia.

Industri makanan dan minuman, khususnya di bidang produksi roti dan

kue, sudah berkembang dengan laju yang wajar guna memenuhi permintaan

konsumen yang terus meningkat.

di tanah air. & Misi perusahaan adalah berkomitmen menghadirkan

beragam produk roti/cake halal dengan kualitas premium, standar higienis terjamin,

dan harga yang terjangkau untuk memenuhi kebutuhan seluruh masyarakat

Indonesia.

Perkembangan industri makanan dan minuman, khususnya pada sektor

produksi roti/cake, sudah berkembang pesat sebagai respons terhadap

meningkatnya permintaan akan produk bakery berkualitas tinggi di kalangan
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konsumenya. Perusahaan dituntut untuk mampu memenuhi permintaan tersebut

secara tepat waktu, efisien, dan dengan kualitas yang konsisten. Dalam hal proses

produksi, kinerja operasional dipengaruhi oleh tata letak fasilitas (Arifin et al.,

2025). Optimalisasi tata letak fasilitas produksi PT XYZ ialah masalah lain yang

dihadapi oleh perusahaan produsen cake tersebut.

Gambar 1.1 Layout Awal PT XYZ 1

Keterangan gambar :

1. Rak Material. 7. Mesin Top Heater.

2. Mesin Mixer. 8. Mesin Heater Margarine.

3. Mesin Depositor. 9. Mesin Heater Vagetable Oil.

4. UPS Mesin (Ruang mixer & steam ). 10. Mesin Packaging.



5. Mesin UV ( air ). 11. UPS Mesin Packaging.

6. Mesin Steamer. 12. Rak Loyang Cake

Berdasarkan layout gambar 1. diatas ditemukan adanya ketidakteraturan

dalam penempatan mesin produksi yaitu mesin no 8 dan 9 secara proses produksi

seharusnya berada diruang mixing & depositor dekat dengan mesin mixer hal ini

mengakibatkan terjadinya Over moving operator dan termasuk dalam Seven Waste

baik secara waktu dan tenaga, yang mengakibatkan penurunan efisiensi; oleh

karenanya, diperlukan strategi dalam menata ulang tata letak fasilitas secara

sistematis serta terstruktur.

Systematic Layout Planning (SLP) ialah salah satu pendekatan yang bisa

dipakai dalam perencanaan tata letak fasilitas. Dengan mempertimbangkan

keterkaitan antara tugas-tugas, aliran material, serta kebutuhan ruang secara

keseluruhan, teknik ini membantu dalam perencanaan tata letaknya (Febriyanto &

Setiafindari, 2025). Guna meningkatkan produktivitas serta menekan biaya

operasional, teknik SLP dipakai agar menghasilkan konsep tata letak fasilitas yang

lebih baik, lebih efektif, serta lebih efisien.

Berdasarkan permasalahan tersebut, penelitian ini dilakukan dan

mengambil judul “Perancangan Tata Letak Fasilitas Menggunakan Metode

Systematic Layout Planning pada Produksi Cake di PT XYZ”. Target dari studi

iniidalah membantu perusahaan menemukan tata letak terbaik untuk fasilitas

mereka agar proses produksi berjalan lancar serta operasional menjadi seefisien

mungkin.Top of FormBottom of Form
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1.2 Identifikasi Masalah

Berdasarkan observasi di line produksi cake ditemukan beberapa masalah yaitu:

1. Tata letak fasilitas produksi cake di PT XYZ belum optimal sehingga aliran proses

produksi kurang efisien.

2. Terjadi pemborosanwaktu dan jarak perpindahanmaterial selama proses produksi.

3. Penempatan mesin dan area kerja belum terintegrasi dengan baik sesuai urutan

proses produksi.

1.3 Rumusan Masalah

Berdasarkan dari latar belakang masalah yang telah di uraikan diatas ,

maka yang menjadi pokok permasalahan dalam penelitian ini yaitu:

1. Bagaimana kondisi tata letak fasilitas produksi cake yang saat ini diterapkan di PT

XYZ?

2. Bagaimana merancang tata letak fasilitas menggunakan metode Systematic Layout

Planning (SLP)?

3. Bagaimana hasil perancangan tata letak baru dalam meningkatkan efisiensi produksi

(jarak perpindahan, waktu, dan aliran material)?

1.4 Tujuan Penelitian

Adapun tujuan dari penelitian ini adalah:

1. Menganalisis kondisi tata letak fasilitas produksi cake yang sedang berjalan di PT

XYZ.

2. Merancang tata letak fasilitas produksi yang optimal menggunakan metode

Systematic Layout Planning (SLP).

3. Mengevaluasi tingkat efisiensi sebelum dan sesudah dilakukan perancangan ulang



tata letak fasilitas.

1.5 Manfaat Penelitian

Hasil dari studi ini diharapkanya bisamemberikanmanfaat diantaranya sebagai

berikut:

1.5.1 Bagi Perusahaan

1. Merekomendasikan tata letak yang lebih baik bagi ruang kerja fasilitas tersebut.

2. Memperlancar proses produksi sekaligusmengurangi jarak penangananmaterial.

3. Meningkatkan produktivitas dan efisiensi operasional perusahaan.

1.5.2 Bagi Penulis

1. Menambah pemahaman dan pengalaman dalam penerapan metode Systematic

Layout Planning (SLP).

2. Mengaplikasikan ilmu teknik industri dalam kasus nyata di dunia industri.

1.5.3 Bagi Akademisi

1. Agar dijadikan titik awal bagi studi lebih lanjut mengenai topik perancangan tata

letak fasilitas.

2. Guna memberikan kontribusi positif bagi kemajuan ilmu pengetahuan,

khususnya yang berkaitan dengan teknik industri.

1.6 Ruang Lingkup Penelitian

Studi ini dilaksanakan di Line produksi Cake di PT XYZ yang berlokasi di

Jalan Kerani Ahmad RT . 038/RW. 008 Sukamoro, Kecamatan Talang Kelapa,

Kabupaten Banyuasin, Palembang 30761 - Sumatera Selatan.
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1.7 Objek Penelitian

Objek dalam studi ini ialah tata letak fasilitas produksi cake yang meliputi:

1. Area produksi (Mixing, Depositor, Steam, Top heating, cooling, packaging)

2. Mesin dan peralatan produksi

3. Aliran material selama proses produksi berlangsung.

1.8 Sistematika Penulisan

BAB I PENDAHULUAN

Bab ini membahas latar belakang, masalah yang diidentifikasi, rumusan

masalah, tujuan penelitian, manfaat yang akan diperoleh, metodologi yang

digunakan dalam studi, serta struktur penulisan yang dilakukan.

BAB II TINJAUAN PUSTAKA

Pada bab ini berisi berbagai referensi serta faktor-faktor yang terkait dengan

masalah utama yang dibahas. Di dalamnya terdapat referensi dari penelitian

sebelumnya serta cara-cara yang digunakan sebagai patokan dalam studi ini.

BAB III METODOLOGI PENELITIAN

Pada bab ini menjelaskan metode, pendekatan, serta teknik yang digunakan

dalam penelitian, teknik pengumpulan data, kategori penelitian, serta teknik analisis

data yang dipakai guna memperoleh hasil studi tersebut.

BAB IV ANALIS HASIL DAN PEMBAHASAN

Bab ini membahas secara rinci semua hasil serta analisa yang didapatkan

dari penelitian yang terkait dengan permasalahan yang diteliti, serta menjadi bagian

penting dari studi yang dilaksanakan.



BAB V KESIMPULAN DAN SARAN
Temuan, rekomendasi, serta usulan mengenai masa depan perusahaan diuraikan

dalam bab ini, yang diperoleh dari analisis serta studi yang sudah dilaksanakan.
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