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ABSTRAK 

 

 

Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis perbandingan desain pisau lurus 

dan pisau bergelombang terhadap kualitas irisan kerupuk pada mesin pemotong. 

Parameter yang diamati meliputi waktu pemotongan, kapasitas produksi, frekuensi 

pemotongan, ketebalan dan keseragaman hasil irisan. Pengujian dilakukan 

menggunakan bahan kerupuk dengan massa 1 kg pada setiap pengujian dengan 

variasi putaran motor 1.000 rpm, 1.200 rpm, dan 1.400 rpm, serta ketebalan irisan 

2 mm dan 3 mm. 

Hasil pengujian menunjukkan bahwa pisau bergelombang memiliki 

kapasitas produksi lebih tinggi dibandingkan pisau lurus pada variasi putaran yang 

diuji. Kapasitas tertinggi pisau bergelombang diperoleh pada putaran 1.000 rpm 

sebesar 64,29 kg/jam, sedangkan pisau lurus sebesar 51,43 kg/jam. Pada putaran 

1.200 rpm, kapasitas pisau bergelombang sebesar 61,02 kg/jam, dan pada 1.400 

rpm sebesar 63,16 kg/jam. Sementara itu, pisau lurus menghasilkan kapasitas 

masing-masing sebesar 50,00 kg/jam dan 50,70 kg/jam. Dari segi kualitas, pisau 

lurus cenderung menghasilkan irisan yang lebih teratur dan stabil, sedangkan pisau 

bergelombang mampu meningkatkan kapasitas pemotongan tetapi keseragaman 

hasil irisan perlu diperhatikan. Frekuensi pemotongan kedua jenis pisau pada 

putaran 1.400 rpm dengan dua mata pisau adalah 2.800 potongan/menit, dengan 

kecepatan keliling pisau sebesar 18,31 m/s. Berdasarkan hasil tersebut, desain pisau 

bergelombang lebih unggul dalam kapasitas produksi, sedangkan pisau lurus lebih 

baik dalam keteraturan dan keseragaman hasil irisan. 

 

Kata Kunci: Mesin Pemotong Kemplang, Pisau Lurus, Pisau Bergelombang 
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ABSTRACT 

 

 

This study aims to analyze the comparison between straight blade and wavy 

blade designs on the slicing quality of crackers using a cracker-cutting machine. 

The parameters observed included cutting time, production capacity, cutting 

frequency, slice thickness, and uniformity of the resulting slices. The tests were 

conducted using 1 kg of crackers for each test, with motor speed variations of 1,000 

rpm, 1,200 rpm, and 1,400 rpm, and slice thicknesses of 2 mm and 3 mm. 

The test results showed that the wavy blade had a higher production 

capacity than the straight blade at the tested rotational speeds. The highest 

production capacity of the wavy blade was obtained at 1,000 rpm, reaching 64.29 

kg/hour, while the straight blade achieved 51.43 kg/hour. At 1,200 rpm, the 

production capacity of the wavy blade was 61.02 kg/hour, while at 1,400 rpm it was 

63.16 kg/hour. Meanwhile, the straight blade produced capacities of 50.00 kg/hour 

and 50.70 kg/hour, respectively. In terms of quality, the straight blade tended to 

produce more regular and stable slices, while the wavy blade increased cutting 

capacity but required greater attention to slice uniformity. The cutting frequency of 

both blade designs at 1,400 rpm using two blades was 2,800 cuts/minute, with a 

blade peripheral speed of 18.31 m/s. Based on these results, the wavy blade design 

was superior in terms of production capacity, while the straight blade was better in 

terms of slice regularity and uniformity. 

 

Keywords: Cracker-Cutting Machine, Straight Blade, Wavy Blade. 
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BAB. I 

PENDAHULUAN 

 

 

1.1. Latar Belakang 

Industri kemplang merupakan salah satu sektor usaha makanan ringan 

yang berkembang pesat di Indonesia. Kemplang menjadi produk konsumsi 

masyarakat dari berbagai kalangan, baik sebagai lauk pendamping maupun 

camilan. Di balik besarnya potensi pasar tersebut, sebagian besar produksi 

kemplang masih didominasi oleh Usaha Mikro Kecil Menengah (UMKM) 

yang tersebar di berbagai daerah. Salah satu tantangan utama yang dihadapi 

UMKM kemplang adalah proses pemotongan adonan kemplang mentah yang 

masih banyak dilakukan secara manual menggunakan pisau dapur. 

Pemotongan manual memiliki kelemahan signifikan, yaitu ketebalan 

irisan yang tidak seragam, permukaan potongan yang kasar, serta kapasitas 

produksi yang rendah. Kondisi ini berdampak pada kualitas akhir kemplang 

setelah digoreng, seperti tekstur yang tidak renyah merata atau tingkat keropos 

yang tinggi. Untuk mengatasi masalah tersebut, beberapa UMKM mulai 

beralih menggunakan mesin pemotong kemplang sederhana. Namun, mesin 

yang tersedia di pasaran umumnya menggunakan desain pisau standar tanpa 

mempertimbangkan karakteristik bahan baku kemplang yang beragam. 

Secara umum, terdapat dua jenis desain pisau yang umum diaplikasikan 

pada mesin pemotong kemplang skala UMKM, yaitu pisau lurus (straight 

blade) dan pisau bergelombang (wavy/fluted blade). Pisau 

 

 

1 



2 
 

 

 

 

lurus memiliki sisi potong rata dan sering digunakan karena kemudahan 

pembuatannya. Sementara itu, pisau bergelombang memiliki permukaan 

potong berlekuk-lekuk secara periodik yang diklaim dapat mengurangi gaya 

gesek dan menghasilkan irisan yang lebih rapi. Namun, hingga saat ini belum 

tersedia kajian ilmiah komparatif yang menguji secara objektif mana di antara 

kedua desain pisau tersebut yang menghasilkan kualitas irisan kemplang 

terbaik-terutama dari aspek keseragaman ketebalan, tingkat kerusakan fisik, 

dan kebersihan permukaan potongan. 

Oleh karena itu, penelitian ini penting dilakukan untuk memberikan 

rekomendasi berbasis data bagi pelaku UMKM dan perancang mesin dalam 

memilih atau mengembangkan desain pisau yang paling sesuai untuk 

meningkatkan kualitas produksi kemplang. 

 

1.2. Rumusan Masalah 

Berdasarkan identifikasi dan batasan masalah, rumusan masalah 

dalam penelitian ini adalah: 

1. Bagaimana kualitas irisan kemplang yang dihasilkan oleh pisau 

bergelombang pada mesin pemotong yang sama? 

2. Apakah terdapat perbedaan yang signifikan antara kualitas irisan 

kemplang dari pisau lurus dan pisau bergelombang? 

 

1.3. Batasan Masalah 

Agar penelitian terarah dan mendalam, diperlukan batasan masalah 

sebagai berikut: 
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1. Mata pisau yang digunakan ada 2 jenis mata pisau lurus dan mata pisau 

bergelombang. 

2. Jenis kemplang yang digunakan kemplang mentah berbahan dasar tepung 

tapioka dengan bentuk bulat pada umumnya. 

3. Parameter kualitas irisan dibatasi pada: keseragaman ketebalan dari target 

2 sampai 3 mm, persentase irisan patah/retak, dan permukaan potongan. 

 

1.4. Tujuan Penelitian 

Tujuan yang ingin dicapai dalam penelitian ini adalah: 

 

1. Mengukur dan mendeskripsikan kualitas irisan kemplang menggunakan 

pisau lurus. 

2. Mengukur dan mendeskripsikan kualitas irisan kemplang menggunakan 

pisau bergelombang. 

3. Membandingkan secara statistik kualitas irisan kemplang antara kedua 

desain pisau. 

 

1.5. Manfaat Penelitian 

Penelitian ini diharapkan memberikan manfaat sebagai berikut: 

 

1. Memberikan acuan dalam memilih mesin pemotong atau memodifikasi 

pisau yang sudah ada untuk menghasilkan irisan lebih berkualitas. 

2. Sebagai dasar untuk studi lebih luas, misalnya pengaruh kecepatan potong 

atau sudut pisau yang berbeda. 
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