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MOTTO 

 Waktu terus berputar. 

 Mari berdoa , bangkit, bergerak, dan berjuang. 

 Siapkan dirimu untuk hari keberhasilanmu. 

 Karna keberhasilan selalu menunggu usaha. 

 Berjuang dan teruslah berjuang. 

 

 

Kupersembahkan 

 Kedua orang tuaku. 

 Adikku dan seseorang tersayang 

yang telah memberiku semangat. 

 Teman – teman seperjuangan 

Teknik Mesin Universitas 

Tridinanti Palembang khususnya 

angkatan 2016. 

 Almamaterku. 
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ABSTRAK 

Dalam kesempatan ini penulis mempunyai suatu ide untuk membuat alat klem pipa. 

Metode penelitian yang dilakukan adalah metode literatur dan lapangan sehingga 

data yang didapatkan yaitu data primer dan sekunder. Pada alat yang dimodifikasi 

ini memiliki sistem penekanan bertujuan untuk meringankan pekerja kontruksi 

bangunan dalam proses pembuatan klem pipa dan tidak harus menggunakan daya 

listrik. Hasil pengujian alat yang dimodifikasi ini dengan gaya rata-rata 15,33 kg 

dan 20,33 kg mampu untuk membuat klem pipa berdiameter 3 dan 4 inchi. 

Kata Kunci : Penekanan, Punch, Dies, Klem Pipa. 

 

ABSTACT 

On this occasion the author has an idea to make a pipe clamp tool. The tesearch 

methods used is literature and field methods so that the data obtained are primary 

and secondary data. This modified tool has an emphasis system that aims to relieve 

building construction workers in the process of making pipe clamps and does not 

use electric power.The results of testing this modified tool with an average force of 

15,33 kg and 20,33 kg are able to make pipe clamp with a diameter of 3 and 4 

inches. 

Keywords : Emphasis, Punch, Dies, Pipe Clamp. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 
 

 

1. 1. Latar Belakang 

Klem pipa, adalah merupakan suatu alat yang digunakan untuk 

memantapkan pipa pada posisinya, atau sering digunakan untuk penahan pipa, pada 

instalasi perpipaan pada bangunan gedung bertingkat, rumah sakit, dan gedung 

perkantoran.  

Penggunaan klem untuk pipa ukuran 3 inchi dan 4 inchi, saat ini untuk 

digunakan pada bangunan gedung sangat banyak diperlukan, sedangkan 

persediannya masih terbatas, dikarenakan belum banyak alat untuk proses 

pembuatannya, 

Dari uraian diatas, maka penulis tertarik mengambil tugas akhir dengan 

juduk, yaitu : “ Modifikasi Pembuatan Alat Untuk Membuat Klem Pipa 

Berdiameter 3 dan 4 Inchi yang Dioperasikan Secara Manual ”. 

 

1. 2. Rumusan Masalah 

Adapun rumusan masalah yang akan diangkat penulis dalam tugas akhir ini, 

adalah : 

1. Bagaimana memodifikasi alat pembuat klem pipa ? 

2. Dapatkah dimodifikasi alat untuk membuat klem berukuran diameter 3 inchi dan 

4 inchi ? 
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1. 3. Batasan Masalah 

Mengingat begitu luasnya masalah yang dibahas, maka penulis membatasi 

masalahnya, adalah : 

1. Gambar kerja klem yang dibuat berukuran diameter 3 inchi dan 4 inchi. 

2. Menghitung besar gaya pada lengan pemutar untuk membentuk klem pada 

punch dan dies. 

3. Menghitung ukuran bagian-bagian utama alat. 

4. Menghitung tegangan-tegangan yang terjadi dan yang diizinkan  

5. Pembuatan dan perakitan alat 

6. Uji coba alat dan data pengujian. 

 

1. 4. Tujuan 

Adapun tujuan dari pada modifikasi pembuatan alat untuk membuat klem 

pipa berdiameter 3 inchi dan 4 inchi, adalah : 

1. Untuk menyediakan alat pembuatan klem pipa berdiameter 3 inchi dan 4 inchi 

yang masih langka dipasaran. 

2. Untuk memberikan nilai tambah plat yang sudah terpotong-potong. 

3. Untuk menyediakan alat pembutan klem yang tidak tergantung dengan daya 

listrik dan bahan bakar minyak. 

4. Plat alumunium yang akan diuji coba dengan ketebalan 1 mm 
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1. 5. Manfaat  

Adapun manfaat dari modifikasi pembuatan  alat  klem  pipa  berdiameter 3 

inchi dan 4 inchi, yaitu : 

1. Banyak tersedianya alat klem  pipa  berdiameter 3 inchi dan 4 inchi dipasaran. 

2. Potongan-potongan plat tidak terbuang, hanya menjadi besi bekas. 

3. Tidak tergantung dengan tenaga listrik dan bahan bakar minyak 

 

1. 6. Sistematika Penulisan 

Dalam penulisan ini terbagi atas 5 bab dan bab-bab dan pada akhir 

laporan juga disertai lampiran untuk memperjelas dan mendukung laporan ini 

dengan perincian masin – masing bab adalah sebagai berikut :  

Bab I  Pendahuluan  

Bab ini yang berisikan pendahuluan yaitu membahas latar belakang, 

rumusan masalah, manfaat, tujuan penulisan, metode penulisan dan 

sistematis kapenulisan.  

Bab II Tinjauan Pustaka  

Meliputi teori dasar, disesuaikan dengan teori klem pipa, teori dasar 

pemilihan bahan. 

Bab III Metodologi penelitian 

Pada bab ini berisikan perhitungan bagian-bagian dari alat bantu klem pipa. 
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Bab IV Pembahasan  

Berisikan gaya-gaya yang bekerja pada alat klem pipa dan berapa besar 

beban yang digunakan pada alat tersebut 

Bab V Kesimpulan dan Saran 

Berisikan kesimpulan dan saran yang sudah dilakukan uji coba pada alat 

klem pipa. 

Daftar Pustaka 

Lampiran
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