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ABSTRAK

Telah dilakukan modifikasi alat pemotong besi behel dengan mata potong
pipih yang digerakkan secara manual, yang mana menggunakan mata potong
dengan ukuran mata potong 8 mm. Gaya geser yang diberikan mata potong
sebesar 78.605 kg dan tegangan geser yang diberikan sebesar 0, 983 kg/mm?2.
Maksimal pemotongan besi behel 10 mm dengan gaya rata-rata 50 kg dan
menggunakan panjang lengan 1 m dengan bahan baja karbon cor (SC 37), yang
memiliki tegangan bengkok 6,585 kg/mm dan tegangan izin 3,083 kg/mm?.

Kata kunci : alatpemotongbesibehel, guntingbehel



ABSTRACT

A modification of the iron cutting tool with a flat blade that is moved
manually, which is uses a blade size of 8 mm. The shear force exerted by the
cutting edge is 78.605 kg and the shear stress exerted is 0, 983 kg.mm2 . Cutting
iron is a 10 mm maximum with 50 kg average cost and using 1m arm length with
Cast Carbon Steel (SC 37) that has 6,585 kg/mm of bending tension and 3,083
kg/mm2 of a clearance tension.

Key words: alatpemotongbesibehel, guntingbehel
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BAB |

PENDAHULUAN

1. 1. Latar Belakang

Di dalam kehidupan sehari-hari banyak sekali kita menemukan alat
pemotong benda, baik pemotongan yang bergerak maju dan mundur maupun
berputar pada porosnya dalam melakukan proses pemotongan dengan
menyesuaikan ukuran yang akan dipotong.

Sedangkan alat pemotong besi behel yang biasa digunakan, seperti gunting
besi, gerinda tangan, gergaji besi, itu memiliki kemampuan pemotongan yang
berbeda-beda.

. Dari macam-macam alat pemotong besi yang biasa digunakan, penulis
mencoba Memodifikasi alat pemotong besi behel dengan mata potong pipih

yang digerakkan secara manual.

1. 2. Rumusan Masalah

Adapun rumusan masalah yang akan dibahas oleh penulis dalam
memodifikasi alat yang dimaksud, yaitu :
1. Bagaimanakan memodifikasi alat pemotong besi behel ?

2. Apakah alat pemotong besi behel ini dapat digunakan

1. 3. Batasan Masalah

XiX



Dari banyaknya permasalahan yang telah diidentifikasi, faktor
keterbatasan kemampuan, kondisi, dan waktu. Maka perancangan ini dibatasi
pada :

1. Perancangan alat.

N

Bahan yang digunakan maksimal 10 mm
3. Pemilihan bahan dan mengukur bagian-bagian utama dan pemilihan bahan

4. Pembuatan, perakitan dan uji coba alat.

o

Menghitung besar gaya yang digunakan.

1. 4. Tujuan
Adapun tujuan dari pembuatan alat pemotong besi behel ini ialah :

1. Penghematan penggunaan listrik.

N

Proses pemotongan besi behel tidak membutuhkan waktu yang cukup lama.

3.  Memanfaatkan barang-barang bekas yang ada pada alat yang dibuat.

1. 5. Manfaat
Manfaat yang dapat diambil dari Modifikasi alat pemotong besi behel ini
adalah sebagai berikut:

1. Dengan menggunakan alat pemotong besi behel ini, Semua sektor
pertukangan yang menggunakan bahan utama besi behel tidak sulit lagi untuk
memotong besi behel.

2. Menambah ilmu pengetahuan serta pengalaman dalam hal perancangan,

pembuatan dan memodifikasi alat.

XX



3. Menumbuhkan Kkreativitas terutama dalam proses perancangan dan
pembuatan alat pemotong besi behel yang dapat digunakan bagi semua sektor

pertukangan.
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