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ABSTRAK 

Perancangan dan pembuatan alat pelumas untuk rel pemindah jalur kereta api 

(wesel) ini dibuat untuk mempermudah dan mempersingkat waktu pelumasan  

wesel, Alat pelumas ini dalam pengoperasiannya dengan cara didorong. Bila 

handel tuas ditarik ke belakang, tuas penghubung akan menggerakkan  rol. Di 

awal, rolnya terlentang dan akan bergerak sudut 80o ke bawah (bila alat 

pelumasnya bergerak) dimana rol yg sudah berpelumas akan bergesekkan dengan 

plat landas rel kereta api sehingga pelumas / oli  menyelimuti plat landasnya.  

Pembuatan alat pelumas wesel ini melalui beberapa  proses, mulai dari 

pembuatan rangka, pemasangan tabung , pompa oli dan roll sebagai media 

pelumas. Dari proses pembuatan alat pelumas wesel ini dilakukan juga  pengujian  

dengan tiga oli yang berbeda kekentalannya. Jenis oli 10w-30 untuk jarak 5 meter, 

pelumasannya membutuhkan waktu 32 detik dan 98,6 % pemerataan pelumasan 

(0,42 kg oli). Kemudian, oli  20w-30 membutuhkan waktu 32 detik dan 97,6 % 

pemerataan pelumasan atau 1% lebih rendah, dengan pemakaian oli sebanyak 

0,43 kg (2,38 % lebih banyak). Sedangkan, oli ISO VG100 membutuhkan waktu 

37 detik (15,6 % lebih lama) dan 94,6 % pemerataan pelumasan atau 4 % lebih 

rendah dengan pemakaian oli sebanyak 0,32 kg (23,8 % lebih sedikit). 

Dengan hasil pemerataan pelumasan yang baik maka dapat dipastikan 

pelayanan dan pergerakan wesel akan mudah dan sempurna, sehingga tidak akan 

terjadi roda kereta api anjlok dan dipastikan dapat mengurangi kecelakaan kereta 

api ketika beroperasi serta dapat mempersingkat waktu pelumasan.  

Kata kunci : alat pelumas, oli, tekanan.    
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ABSTRACT 

The design and manufacture of lubricants for railroad transfer rails (wesel) is 

made to simplify and shorten the lubrication time of points. This lubricating tool 

is in operation by being pushed. When the lever handle is pulled back, the 

connecting lever will move the roller. At the beginning, the rollers are stretched 

and will move an 80o downward angle (when the lubricant moves) where the 

lubricated rollers will rub against the railroad take-off plate so that the lubricant / 

oil covers the take-off plate.  

The manufacture of this wesel lubricant goes through several processes, 

starting from making the frame, installing the tube, pumping the oil and rolling it 

as a lubricating medium. From the manufacturing process of this point lubricant 

tool, testing was also carried out with three different viscosity oils. Type 10w-30 

oil for a distance of 5 meters, lubrication takes 32 seconds and 98.6% lubrication 

equalization (0.42 kg oil). Then, 20w-30 oil takes 32 seconds and 97.6% 

lubrication equalization or 1% lower, with oil consumption of 0.43 kg (2.38% 

more). Meanwhile, ISO VG100 oil takes 37 seconds (15.6% longer) and 94.6% 

lubrication equalization or 4% lower with oil consumption of 0.32 kg (23.8% 

less). 

 good service, it can be ensured that the service and movement of the money 

order will be easy and perfect, so that the train's wheels will not fall and will 

certainly reduce train accidents while operating and can shorten lubrication time 

Key words: lubricating tools, oil, pressure. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1. Latar Balakang Masalah 

Kereta api merupakan jasa angkutan umum yang telah menjadi sarana 

transportasi yang sangat bermanfaat dan diandalkan oleh masyarakat di Indonesia 

di samping transportasi darat lainnya. Selain itu tranportasi ini telah lama menjadi 

alat transportasi dan angkutan yang sangat pengting bagi sebagian perusahaan 

contohnya saja angkutan batubara, bbm, semen, kayu, serta hasil alam lainnya. 

Kereta api berjalan dengan roda besi sehingga membutuhkan jalur tersendiri. Pada 

tiap-tiap jalur kereta api dihubungkan dengan wesel. 

Wesel adalah bagian dari jalur kereta api yang sangat penting yang berfungsi 

untuk memindah atau mengubah jalur kereta api. Sehingga, wesel membutuhkan 

perawatan yang intensif di antaranya pelumasan pada wesel. Pelumasan wesel 

dilakukan setiap pagi hari dimana pelumasan wesel saat ini dilakukan dengan cara 

manual yaitu dengan menggunakan kuas yang membutuhkan waktu lama untuk 

pengerjaannya sehingga menghambat dalam proses pengoperasian perjalanan 

kereta api. apabila pelumasan wesel tidak dilakukan maka plat landasan pada 

wesel akan menjadi kering dan mengakibatkan pengoperasian weselnya menjadi 

berat karena gerakan weselnya tidak efektif.  

Titik rawan kecelakaan kereta api terletak pada weselnya  yang biasanya 

karena tidak berfungsi dengan baik akibat kurangnya pelumasan atau terganjal 

benda asing yang bisa mengakibatkan roda kereta api tergelincir keluar dari 



 

 

xxi 

 

jalurnya. Bayangkan saja jika kereta api tersebut tergelincir keluar jalurnya 

,berapa banyak kerugian yang dialami perusahaan apabila penumpang atau barang 

yang diangkutnya mengalami kecelakaan dan berapa banyak waktu yang 

dibutuhkan untuk mengangkat kereta api tersebut ke jalurnya kembali. Sejalan 

dengan hal tersebut, dibuatlah alat bantu pelumasan wesel untuk mempermudah 

dan mempercepat proses pelumasan wesel. Sehingga diharapkan akan menjadi 

solusi untuk mengurangi resiko kecelakaan pada saat kereta ketika beroperasi. 

Secara umum, dalam perancangannya, alat ini akan berbentuk lori yang memiliki 

kuas berbentuk rol sebagai pengoles pelumasnya dengan tabung oli sebagai 

penampung pelumasnya.  

1.2.  Perumusan Permasalahan  

Berdasarkan latar belakang di atas, perumusan permasalahan dalam penelitian 

ini adalah : 

1. Bisakah resiko kecelakaan kereta api ketika beroperasi dikurangi atau 

bahkan dihilangkan? 

2. Bisakah  waktu pelumasan wesel dipersingkat? 

3. Bisakah proses pengoperasian wesel menjadi mudah dan ringan?   

1.3.  Batasan Masalah  

Adapun batasan masalah dalam penelitian ini adalah sebagai berikut : 

1. Lokasi penelitian di Stasiun Serdang Kabupaten Muara Enim. 

2. Minyak pelumas yang digunakan yaitu, 10W-30, 20W-50, dan ISO VG 100. 

3. Pengujian pemerataan hasil pelumasan weselnya dilakukan secara manual 

tanpa memperhatikan ketebalan lapisan pelumas. 
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1.4.  Tujuan Penelitian 

Tujuan penelitian ini adalah : 

1. Untuk mengurangi resiko kecelakaan kereta api ketika beroprasi. 

2. Untuk mempersingkat waktu pelumasan wesel. 

3. Untuk memudahkan dan memperingan pengoperasian wesel. 

1.5.  Manfaat Penelitian 

Manfaat dari penelitian ini adalah sebagai berikut: 

1. Kecelakaan kereta api akibat tergelincir dapat dikurangi atau bahkan 

dihilangkan. 

2. Mempercepat proses pelumasan wesel. 

3. Proses pemindahan jalur rel menjadi mudah dan cepat dilakukan. 

1.6.  Sistematika Penulisan 

Sistematika penulisan penelitian tugas akhir ini terdiri dari beberapa bab yang 

disusun sebagai berikut : 

Bab I Pendahuluan   

Pada bab ini berisi tentang latar belakang, batasan masalah, 

perumusan masalah, tujuan penelitian, manfaat penelitian, dan 

sistematika penelitian. 

Bab II. Tinjauan Pustaka 

Pada bab ini berisi tentang uraian teori-teori yang diambil dari buku-

buku tentang; jalur kereta api, wesel, baja, oli. 

Bab III Metodologi Penelitian 
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Pada bab ini berisi tentang diagram alir penelitian dan tahap-tahap 

dalam penelitian, yaitu mulai dari persiapan spesimen sampai dengan 

tahap pelaksanaan pengujian itu sendiri. 

Bab IV Hasil Dan Pembahasan 

Pada bab ini berisi tentang gambaran umum; menjelaskan tentang 

lokasi/subyek/obyek penelitian, menyajikan hasil-hasil penelitian,  

pembahasan pokok-pokok temuan dari teori yang digunakan. 

Bab V Kesimpulan dan Saran 

Pada bab lima peneliti menarik kesimpulan dari hasil perencanaan 

yang telah dianalisa beserta dengan saran untuk penelitian berikutnya.  
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