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ABSTRAK 

 

 

Telah dilakukan perancangan dan pembuatan alat pemotong plat portable 

dengan bentuk mata potong melingkar yang digerakkan secara manual, yang 

biasa digunakan bengkel-bengkel pada umumnya, yang mana menggunakan 

bahan baja karbon menengah, dengan ukuran diameter mata potong atas 90 mm 

dan mata potong bawah dengan ukuran 86 mm serta tebal 15 mm. Gaya geser 

yang diberikan mata potong sebesar 13,333 kg dan tegangan geser yang 

diberikan sebesar 13,333kg/mm2. Maksimum ukuran tebal plat yang dapat 

dipotong 1 mm dan panjang 250 mm, gaya rata-rata yang diberikan lengan saat 

proses pemotongan sebesar 2 kg. Panjang lengan pemutar 300 mm dan bahan 

berasal dari baja carbon cor (SC 37), memiliki tegangan bengkok izin 3,083 

kg/mm2 dan tegangan bengkok yang terjadi sebesar 0,7779 kg/mm2. 

 

Kata kunci : Mata potong, gaya geser, tegangan geser. 
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ABSTRACT 

 
 

The design and manufacture of a portable plate cutting tool with a  

circular cutting blade that is driven manually, which is usually used in workshops 

in general, which uses medium carbon steel, it has a diameter of 90 mm and a 

diameter of the upper blade with a 86 mm and 15 mm thick. The shear force 

exerted by the cutting blade is 13,333 kg the shear stress given is 13,333 / mm2. 

The maximum size of the plate thickness that can be cut is 1 mm and a length of 

250 mm, the average force given by the arm during the cutting process is 2 kg. 

The length of the turning arm is 300 mm and the material comes from cast carbon 

steel (SC 37), has a clearance bending stress of 3.083 kg / mm2 and a bending 

stress that occurs of 0,7789 kg / mm2. 

 
Key words: cutting edge, shear force, shear stress. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

v 



 

 

MOTTO 

 

“ … janganlah kamu berputus asa dari rahmat Allah. Sesungguahnya tiada 

berputus asa dari rahmat Allah, melainkan kaum yang kafir “ 

(Q.S. Yusuf ayat 87) 

 

“ Tidak ada hal di dunia ini yang lebih berbahaya kecuali kemalasan dan 

ketidakmauan untuk terus belajar “ 

“ teruslah bekerja keras sampai orang-orang berkata dia dulu orang yang 

tidak benar “ 

(penulis) 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

 

 
 

1. 1. Latar Belakang 

 

Dalam kehidupan sehari-hari banyak ditemui alat pemotong benda, baik 

mata yang bergerak dalam arah maju dan mundur, maupun bergerak berputar pada 

porosnya dalam melakukan proses pemotongan benda sesuai ukuran yang 

diinginkan. 

Sedangkan alat pemotong plat yang biasa digunakan dibengkel-bengkel 

umumnya, seperti gergaji tangan, gunting, dan gerinda tangan. Kesemua alat 

potong ini memiliki kemampuan untuk memotong yang berbeda-beda, terutama 

mengenai ukuran tebal dan panjang plat yang akan dipotong. 

Dari bermacam-macam jenis alat pemotong plat ini, maka penulis akan 

mengambil tugas akhir dengan judul Perancangan dan Pembuatan Alat Pemotong 

Portable dengan Mata Potong Melingkar Digerakkan Secara Manual. 

 

1. 2. Rumusan Masalah 

 

Adapun rumusan masalah yang diangkat penulis dalam perancangan dan 

pembuatan alat ini, adalah bagaimanakah merancang dan membuat alat pemotong 

plat portable dengan mata potong melingkar digerakkan secara manual ? 

 

1. 3. Batasan Masalah 

 

Mengingat begitu luasnya permasalahan yang akan dibahas, maka penulis 

membatasi permasalannya, yaitu : 

 

1 



2 
 
 
 
 

1. Perancangan alat 

 

2. Bahan plat dengan ukuran tebal maksimum 1 mm 

 

3. Perhitungan ukuran bagian-bagian utama dan pemilihan bahan 

 

4. Menghitung besar gaya yang digunakan 

 

5. Pembuatan, perakitan dan uji coba alat 

 
 

1. 4. Tujuan 

 

Adapun tujuan dari pada perancangan dan pembuatan alat pemotong plat 

portable ini, adalah : 

1. Untuk mendapatkan alat pemotong plat yang dapat dibawa. 

 

2. Membantu bengkel-bengkel untuk dapat memiliki alat pemotong plat. 

 
 

1. 5. Manfaat 

 

Adapun manfaat yang diperoleh dari perancangan dan pembuatan alat 

pemotong plat portable ini, adalah : 

1. Pengoperasiannya tidak tergantung dengan jaringan listrik dan bahan bakar 

minyak. 

2. Tidak berisik saat proses pemotongan. 

 

3. Hasil plat yang dipotong lebih presisi. 
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