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ABSTRAK 

 

Telah dimodifikasi alat penekuk plat alumunium yang berbentuk piramida, 

yang digunakan untuk menekuk plat alumunium berbentuk silinder yang terdiri 

dari tiga buah rol penekuk dimana satu rol penekuk di atas dapat diatur naik turun 

sedangkan dua rol penekuk bagian bawah berputar.  

Besar naik dan turun penekuk atas tergantung dari diameter hasil penekuk 

yang diinginkan, naik dan turunnya rol penekuk atas tidak merubah posisi ketiga 

penekuk tersebut melainkan tetap berbentuk piramida.  

Penggerak yang digunakan dari alat ini menggunakan motor listrik yang 

kecepatannya di salurkan ke gearbox terlebih dahulu.  

 

Kata Kunci : Rol penekuk, Plat Alumunium, Baut Penyetel. 
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ABSTRAK 

 

 

It had been modified a pyramid-shaped aluminum plate bended device, 

which was used to bend a cylindrical aluminum plate consisted of three bended 

rollers in which one bending roller on top can be adjusted up and down while the 

two lower rollers rotate. 

The amount of rised and fall of the top bender depends on the diameter of 

the desired bender, the rised and fall of the top bender does not changed the 

position of the three bends but remained a pyramid shape. 

The drive used from this tool was used an electric motor whose speed was 

transferred to the gearbox first. 

 

Keywords: bending roller, aluminum plate, adjusting bolt. 
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 BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1. 1. Latar Belakang 

Dizaman modern saat ini bahan plat sudah banyak ditemui di pasaran. 

Sehingga hal ini dibutuhkan pemikiran yang lebih maju untuk meningkatkan 

jumlah kwalitas produk dan quantitas produk. Dengan demikian suatu perusahaan 

dibidang industri diharapkan dapat bertahan dan berkembang untuk 

kelangsungannya... 

Diperlukan inovasi baru untuk membuat alat yang membatu memudahkan 

pekerjaan manusia. Pada proses pengerolan plat almunium sering kita temui 

pembentukan plat almunium yang otomatis untuk membentuk bulat ataupun 

setengah lingkaran dengan besi pejal sebagai rol pembentuk. Maka dari itu, salah 

satu tujuan dari pembahasan ini yaitu untuk mengetahui dan memahami 

bagaimana cara memodofikasi alat penekuk plat almunium dengan menggunakan 

tiga dengan penggerak motor listrik... 

 

1. 2. Perumusan Masalah 

Adapun rumusan masalah yang akan diangkat penulis dalam tugas akhir ini, 

adalah : 

1. Bagaimanakah memodifikasi alat penekuk plat aluminium menggunakan tiga 

rol dengan penggerak motor listrik ?
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2. Bisakah dimodifikasi alat penekuk plat aluminium menggunakan tiga rol 

dengan penggerak motor listrik ? 

 

1. 3. Pembatasan Masalah 

Melihat begitu luasnya permasalahan yang akan di bahas, maka penulis 

membatasi permasalahan yang akan dibahas di antaranya : 

1. Jenis bahan yang digunakan untuk penekuk, adalah plat almunium dengan 

ketebalan maksimal 2 mm, 4 mm, dan 6 mm.  

2. Plat almunium yang dilakukan penekukan dengan luas penampang 300 mm x 

500 mm. 

 

1. 4. Tujuan  

Adapun tujuan yang ingin diperoleh dari memodifikasi alat penekuk plat 

almunium ini, adalah : 

1. Membantu pengrajin yang membuat alat rumah tangga yang menggunakan 

bahan baku aluminium. 

2. Tersedianya alat penekuk aluminium yang harganya mampu bagi masyarakat. 

 

1. 5. Manfaat  

Adapun manfaat yang diperoleh dari modifikasi alat penekuk plat 

aluminium ini, adalah : 

1. Hasil proses penekukan lebih kelihatan rapi dan proses penekukan relatf tidak 

mengeluarkan suara. 

2. Mengurangi risiko dalam kecelakaan kerja. 

3. Proses penekukan tidak membutuhkan waktu yang cukup lama. 
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1. 6. Sistem Penulisan 

Dalam pembahasan skripsi ini metode yang digunakan adalah berdasarkan 

library search yaitu dengan mempelajari literatur dan pengamatan langsung 

kelapangan yang berkaitan dengan permasalahan yang ada pada skripsi ini... 

BAB I. PENDAHULUAN 

Pada bab ini berisi menerangkan latar belakang, perumusan masalah, 

pembatasan masalah, tujuan penelitian, manfaat penelitian, serta 

sistem penulisan... 

BAB II. TINJAUAN PUSTAKA 

Dalam bab ini diuraikan tentang alat penekuk plat, fungsi dan bagian – 

bagian alat penekuk plat, alumunium, macam – macam alumunium, 

penekuk, rumus – rumus yang digunakan dalam perencanaan 

konstruksi... 

BAB III. METODE PENELITIAN 

Berisi tentang perhitungan konstruksi, yang dibahas adalah 

perhitungan – perhitungan yang berhubungan dalam konstrurksi alat 

tersebut. .. 

BAB IV. PEMBAHASAN 

Bab ini membahas hasil perhitungan dan penelitian yang tercakup 

pada bab sebelumnya...  

BAB V. PENUTUP  
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Pada bab ini penulis mencoba menarik beberapa kesimpulan dari 

pembahasan skripsi... 
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