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 MOTTO :

 Pendidikan sangat penting untuk meraih masa depan.

 Teruslah belajar dan jangan takut salah.

 Menyikapi sesuatu dengan sikap sabar dan berpikir tenang.

 Suatu permasalahan pasti ada solusinya.

 Lebih baik bersikap rendah hati dari pada sombong diri.

 Selalu bersyukur yang diberikan Tuhan kepada kita.

 Menjalani hidup ini harus dengan semangat dan jangan sampai

menyerah.

Kupersembahkan untuk :

 Kedua orang tuaku ibu Dan bapak

yang ku cinta

 Saudara kakak dan adik – adiku yang

telah memberiku semangat

 Teman – teman seperjuangan 2020

Teknik Mesin

 Almamaterku
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ABSTRAK

Tujuan Penulisan ini adalah Untuk mengetahui bagaimana cara membuat
mata gergaji bulat, Untuk mengetahui hubungan antara mata gergaji terhadap
tingkat kekasaran permukaan, Untuk mengetahui kondisi melobangi yang
manakah untuk menghasilkan produk yang maksimal.

Mesin perkakas biasanya berhubungan dengan suatu idustri yang pada
dasarnya alat tersebut sangat membantu untuk menyelesaikan suatu perkerjaan
yang berhubungan dengan industry sangat banyak antara lain : mesin bubut, mesin
frais, gerinda dan gergaji mesin trutama pada bengkel dan pabrik-pabrik. Dengan
adanya skripsi ini diharapkan dapat membantu untuk pemahaman lebih lanjut
tentang mesin gergaji.

Proses pemesinan tersebut meliputi teknologi di bidang manufaktur, hal ini
dapat dirasakan dengan semakin banyak produk yang dihasilkan oleh proses
manufaktur baik dengan proses pemesinan konvensional maupun non
konvensianal.

Kata Kunci : Mesin Pekakas, Plat, Proses Mesinan
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BAB I

PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

Mesin perkakas biasanya berhubungan dengan suatu idustri yang pada

dasarnya alat tersebut sangat membantu untuk menyelesaikan suatu perkerjaan

yang berhubungan dengan industry sangat banyak antara lain : mesin bubut, mesin

frais, gerinda dan gergaji mesin trutama pada bengkel dan pabrik-pabrik. Dengan

adanya skripsi ini diharapkan dapat membantu untuk pemahaman lebih lanjut

tentang mesin gergaji.

Teknologi produksi keberlanjutan telah menjadi isu penting di sektor

manufaktur. Pada sebuah literatur umumnya pembangunan berkelanjutan harus

mencakup tiga pilar utama, yaitu ekonomi, masalah sosial dan lingkungan. Maka

dari itu, untuk mencapai pembangunan berkelanjutan, industri harus menghasilkan

produk yang berkelanjutan. Salah satu cara untuk mencapai produk ramah

lingkungan yang berkelanjutan adalah mengurangi konsumsi energi dalam

pembuatan dan penggunaan produk. Produksi yang berkelanjutan merupakan

solusi dalam mengatasi masalah permintaan energi dan biaya yang semakin tinggi.

Hal ini berlaku di bidang rekayasa, termasuk proses permesinan.

Proses pemesinan tersebut meliputi teknologi di bidang manufaktur, hal ini

dapat dirasakan dengan semakin banyak produk yang dihasilkan oleh proses

manufaktur baik dengan proses pemesinan konvensional maupun non

konvensianal.
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Dari latar belakang permasalahan tersebut, maka penulis melakukan

penelitian tentang “Perancangan Dan Pembuatan Mata Gergaji Bulat Dari

Plat Baja Tebal 2 mm”

1.2. Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang di atas, maka perumusan masalah yang dapat

diambil, yaitu :

1. Bagaimana cara membuat mata gergaji bulat?

2. Bagaimana cara merancang mata gergaji bulat ?

1.3. Batasan Masalah

Mengingat permasalahan yang akan dibahas cukup luas, maka penulis

membatasi masalahnya :

1. Jenis mata gergaji yang digunakan membuat lobang.

2. Kondisi Mata gergaji dalam keadaan normal dan layak pakai.

3. Menggunakan posisi mata gergaji untuk membuat lobang.

4. Tidak membahas umur mata gergaji.

1. 4. Tujuan

Berdasarkan permasalahan yang ditemukan, Maka tujuan dari penelitian ini

adalah sebagai berikut :

1. Untuk mengetahui bagaimana cara membuat mata gergaji bulat.
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2. Untuk mengetahui hubungan antara mata gergaji terhadap tingkat

kekasaran permukaan.

3. Untuk mengetahui kondisi melobangi yang manakah untuk menghasilkan

produk yang maksimal.

1. 5. Manfaat

Berdasarkan permasalahan diatas maka penulis dapat mengambil manfaat

dari penelitian ini adalah sebagai berikut :

1. Agar dapat mengetahui mata gergaji bulat.

2. Agar dapat mengetahui  pengaruh dan hubungan antara mata gergaji

terhadap tingkat kekasaran permukaan hasil pelobangan.

3. Agar mengetahui berapakah besar lobang yang baik untuk mengahsilkan

produk yang maksimal.
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