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ABSTRAK

Perancangan dan Pembuatan Tools Pelepas Ringfeder RFN 7515 (200x260)

Tugas akhir ini berjudul “Perancangan dan Pembuatan Tools Pelepas Ringfeder
RFN 7515 (200x260) ”. Tujuan utama dalam merancang dan membuat alat ini adalah
menghasilkan suatu alat bantu kerja mekanik yang akan mempermudah dalam
pelepasan Ringfeder pada Pulley dan untuk meningkatkan kemampuan akademis
penulis dalam menerapkan teori yang diperoleh selama ini.

Perancangan alat ini dirancang dengan menyesuaikan ukuran Ringfeder pada
Pulley kemudian mengetahui tekanan yang diperlukan untuk melepas ringfeder dan
waktu yang dibutuhkan berdasarkan referensi buku yang digunakan.

Kata kunci: Ringfeder, Pulley, Tekan.



ABSTRACT

Perancangan dan Pembuatan Tools Pelepas Ringfeder RFN 7515 (200x260)

This Final Project entitled “Design and Manufacture of Ringfeder Release
Tools RFN7515 (200x260):. The main objective in designing and making this tools is to
produce a mechanical work aid that will facilitate the release of Ringfederon the Pulley
and yo improve the author’s academy abiliy to apply the theory obtained so far.

The design of this tool is designed by adjusting the Ringfeder size on the Pulley
and then knowing the pressure needed to remove the Ringfeder and the time it takes
based on the reference book used.

Keywords: Ringfeder, Pulley, Press.
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BAB I

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang
PT. Bukit Asam (PTBA) merupakan salah satu perusahaan milik negara (BUMN)

yang bergerak di bidang energi. Salah satu sumber energy yang diproduksi oleh
PTBA adalah Batubara. Batubara tersebut diproduksi dengan cara digali dari dalam
tanah dengan proses penambangan menggunakan mesin-mesin tambang.

Contoh perangkat yang digunakan dalam proses penambangan batubara di PTBA
adalah Conveyor System, dimana fungsinya untuk mendistribusikan batubara yang
berhasil dikeruk olen BWE ( Bucket Wheel Excavator) ke tempat selanjutnya.
Penggerak utama dari conveyor system atau jalur konveyor adalah motor listrik yang
menggerakan pulley yang dirangkai menggunakan belt conveyor dengan jarak
tertentu, belt conveyor itu sendiri ditopang oleh idler yang tersusun dengan konstruksi
sedemikian rupa.

Sebagai bagian yang sangat penting untuk pendistribusian batubara, kerusakan
pada conveyor system ini sudah seharusnya tidak terjadi. Karena jalur conveyor
merupakan fasilitas utama untuk angkutan batubara. Akan tetapi aktualnya conveyor
system ini sering mengalami kerusakan seperti belt putus, belt terbakar, belt mulur,
idler rusak, Pulley rusak dan lain-lain, dan apabila itu terjadi pendistribusian akan
terhambat/terhenti karena menunggu untuk diperbaiki.

Salah satu yang sering mengalami kerusakan ialah terjadinya keausan pada shaft
Pulley, di mana keausan ini terjadi akibat dari beban pada rangkaian Pulley tersebut
berubah-ubah, akibatnya posisi dari bearing pada shaft Pulley sering pecah dan
mengakibatkan keausan bahkan sampai mengalami keausan fatal. Untuk satu

rangkaian jalur conveyor memerlukan banyak Pulley, diantaranya yaitu Tail Pulley,



Take up Pulley, HT Bend Pulley, LT Bend Pulley dan Drive Pulley. Saat terjadi
kerusakan yang fatal pada shaft Pulley, maka Pulley tersebut sudah tidak dapat
digunakan lagi pada Conveyor dan harus diperbaiki/dilakukan penggantian shaft
pulley. Untuk perbaikan/penggantian shaft pulley itu sendiri langkah pertama yang
harus dibuka adalah Ring feder yang berfungsi untuk mengikat shaft pulley pada drum
pulley.

Dalam proses membuka Ring feder itu sendiri sering mengalami masalah seperti
sulitnya melepas Ringfeder yang sangat merekat pada Shaft dan Drum pulley,
membutuhkan waktu yang lama dalam proses pembukaan dan tenaga kerja yang
banyak. Oleh karena itu penulis melakukan pembuatan Tools untuk melepas

Ringfeder tersebut secara cepat dan aman.

1.2 Perumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang di atas dapat diambil rumusan masalah mengenai
lamanya proses pelepasan Ringfeder RFN 7515 (200 x 260) yaitu :
1. Bagaimana solusi permasalahan dari lamanya proses pelepasan Ringfeder

2. Berapa waktu yang diperlukan untuk melepas Ringfeder?

1.3 Batasan Masalah
Untuk menghindari meluasnya masalah dan mempermudah memahami
permasalahan yang akan dibahas maka perlu adanya batasan masalah, yaitu :
1. Penelitian ini hanya membahas cara pelepasan Ring feder dengan cepat.
2. Bahan yang digunakan untuk membuat tools ini adalah Plat ST52 dengan

tebal 20 mm dan shaft 16



3. Tools ini hanya bisa digunakan untuk Ringfeder RFN 7515 ukuran
(170x225) sampai (200x260)
4. Pelepasan Ringfeder ini hanya dibatasi dengan tekanan 7000 Psi, sesuali

dengan kapasitas maksimum jack hidrolik yang dimiliki PTBA.

1.4 Tujuan Penelitian
Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui berapa lama proses pengerjaan
pelepasan Ringfeder / waktu yang diperlukan untuk melepas Ringfeder dengan
menggunakan tools yang akan dibuat karena selama ini proses pelepasan Ringfeder
menggunakan metode yang sangat sederhana yaitu menggunakan baut penekan

dengan tenaga kerja yang diperlukan minimal 5 orang.

1.5 Manfaat Penelitian
Manfaat yang diperoleh dari pembuatan tools pelepas Ringfeder adalah :
1. Waktu yang diperlukan pada saat pengerjaan menjadi lebih cepat
2. Jumlah tenaga kerja yang diperlukan tidak terlalu banyak
3. Tools ini dapat menjadi acuan untuk proses selanjutnya dengan tipe

Ringfeder lainnya.

1.6 Sistematika Penulisan
Tugas akhir ini terdiri dari 5 bab dengan urutan sebagai berikut :
BAB |  Pendahuluan
Menjelaskan tentang latar belakang, rumusan masalah, batasan masalah,

tujuan penelitian, manfaat penelitian dan sistematika penulisan.



BAB I

BAB Il

BAB IV

BAB V

Tinjauan Pustaka

Menjelaskan tentang dasar teori yang digunakan untuk mendukung
pemahaman yang berhubungan dengan tugas akhir ini.

Metodologi Penelitian

Menjelaskan tentang tahapan-tahapan penelitian, Lokasi Penelitian,
Diagram alir, dan perencanaan alat

Hasil Pembahasan

Menjelaskan Pengujian alat, perhitungan, dan analisa hasil pengujian
Penutup

Menjelaskan tentang Kesimpulan dan Saran tugas akhir ini.
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