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1§ BAB | PENDAHULUAN 1. 1. Latar Belakang Pemakaian baja dengan karakteristik dan
sifat yang ?erbeda membutuhkan adanya suatu penanganan yang tepatsehingga
mantaat dari kegunaan baja tersebut dapat sesuai dengan kebutuhan yang ada.

Penggunaan baja karbon banyak digunakan lebih disebabkan karena baja karbon
memiliki kekuatan dan mudah diproses dalam permesinan seperti untuk bahan poros,
rodagigi, dan lainnya.Tetapi keuletannya rendah dan tidak tahan terhadap keausan.
Salah satu upaya yang dilakukan untuk meningkatkan sifat mekanik baja adalah dengan
perlakuan panas ( Heat Treatment ).

Perlakuan panas pada baja mempunyai peranan penting dalam upaya mendapatkan
sifat-sifat tertentu yang diinginkan sesuai kebutuhan. Proses ini meliputi pemanasan
baja pada temperatur tertentu (temperatur austenit), dilanjutkan pengerollan baja
dengan 2 tahap, kemudian dengan 4 tahap, dan dengan tahap maksimum.

Tujuan dari proses ini adalah untuk mengetahui perubahan sifat mekanik dan struktur
mikro baja yang mengalami strain hardening yang diberikan perlakuan panas annealing.
Bertitik tolak dari masalah diatas, maka penulis mencoba untuk meneliti baja karbon
menengah yang diberikan proses pengerolan, selanjutnya dilakukan proses 17
perlakuan panas annealing. Perilaku ini diberikan, dengan tujuan untuk mengetahui
perubahan sifat mekanik yang terjadi pada baja karbon menengah.

Untuk mendukung penelitian tersebut, maka akan diamati struktur mikronya. 1.2.
Perumusan masalah Apakah baja Karbon Menengah yang telah melalui proses
pengerollan dengan 2 tahap, 4 tahap, dan tahap maksimum serta diberikan perlakuan
panas annealing akan merubah sifat mekanik dan struktur mikro pada baja. 13.



ABSTRAK

Perlakuan panas pada baja mempunyai peranan penting dalam upaya
mendapatkan sifat — sifat tertentu yang diinginkan sesuai kebutuhan. Dalam
penelitian ini meliputi proses pemanasan baja pada temperatur tertentu
(temperatur austenit), dilanjutkan dengan pengerjaan dingin dengan cara
pengerollan baja dengan 2 tahap, kemudian dengan 4 tahap, dan dengan tahap
maksimum . Tujuan dari proses ini adalah untuk mengetahui perubahan sifat
mekanik dan struktur mikro baja yang mengalami proses cold working jenis strain
hardening yang kemudian diberikan perlakuan panas jenis annealing.Penelitian
ini dilakukan dengan metode eksperimental di Laboratorium Teknik Universitas
Tridinanti Palembang dan Laboratorium Metallury dan NDT PT. Pusri
Palembang.Nilai kekerasan tertinggi terjadi pada material baja karbon menengah
(medium carbon steel) yang dilakukan strain hardening jenis pengerollan
maximum dan annealing yaitu sebesar 16,72 HRC dari nilai kekerasan awal
sebesar 9,52 HRC. Nilai kekerasan spesimen baja karbon medium (medium
carbon steel) yang dilakukan strain hardening jenis pengerollan dengan tingkat
pengerollan yang berbeda dan dilakukan annealing didapat nilai kekerasan
tertinggi pada spesimen yang dilakukan pengerollan maximum yaitu sebesar 16,72
HRC, sedangkan nilai kekerasan terendah terjadi pada spesimen yang dilakukan
pengerollan 2 tahap yaitu sebesar 10,56 HRC.

Kata Kunci : Baja Karbon Menengah, Strain Hardening, Annealing

Vi



ABSTRACT

Heat treatment of steel has an important role in obtaining certain desired
properties as needed. This research includes the process of heating steel at a
certain temperature (austenite temperature), followed by cold working by rolling
steel in 2 stages, then with 4 stages, and with a maximum stage. The purpose of
this process is to determine changes in the mechanical properties and
microstructure of steel which has undergone a cold working type of strain
hardening process which is then given annealing type heat treatment. This
research was conducted using experimental methods at the Technical Laboratory
of Tridinanti University Palembang and the Metallury Laboratory and PT. Pusri
Palembang. The highest hardness value occurred in the medium carbon steel
material which carried out the maximum rolling and annealing type hardening
strain, which was 16.72 HRC from the initial hardness value of 9.52 HRC. The
hardness value of medium carbon steel specimens which was subjected to a type
of hardening strain with different degrees of grinding and annealing was obtained,
the highest hardness value was found in specimens that were subjected to
maximum rolling which was 16.72 HRC, while the lowest hardness value

occurred in specimens with 2 stages, namely 10.56 HRC.

Keywords: Medium Carbon Steel, Strain Hardening, Annealing
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BABI

PENDAHULUAN

1. 1. Latar Belakang

Pemakaian baja dengan karakteristik dan sifat yang berbeda
membutuhkan adanya suatu penanganan yang tepat, sehingga manfaat dari
kegunaan baja tersebut dapat sesuai dengan kebutuhan yang ada. Penggunaan
baja karbon banyak digunakan lebih disebabkan karena baja karbon memiliki
kekuatan dan mudah diproses dalam permesinan seperti untuk bahan poros,
rodagigi, dan lainnya. Akan tetapi baja karbon keuletannya rendah dan tidak
tahan terhadap keausan. Salah satu upaya yang dilakukan untuk meningkatkan
sifat mekanik baja adalah dengan perlakuan panas ( Heat Treatment ).

Perlakuan panas pada baja mempunyai peranan penting dalam upaya
mendapatkan sifat — sifat tertentu yang diinginkan sesuai kebutuhan. Dalam
penelitian ini meliputi proses pemanasan baja pada temperatur tertentu
(temperatur austenit), dilanjutkan dengan pengerjaan dingin dengan cara
pengerollan baja dengan 2 tahap, kemudian dengan 4 tahap, dan dengan tahap
maksimum . Tujuan dari proses ini adalah untuk mengetahui perubahan sifat
mekanik dan struktur mikro baja yang mengalami proses cold working jenis
strain hardening yang kemudian diberikan perlakuan panas jenis annealing.

Bertitik tolak dari permasalahan diatas, maka penulis mencoba untuk

meneliti “baja karbon menengah yang diberikan proses pengerolan, selanjutnya



dilakukan proses perlakuan panas annealing”. Perlakuan ini diberikan dengan
tujuan untuk mengetahui perubahan sifat mekanik dan struktur mikro yang terjadi
pada baja karbon menengah setelah dilakukan cold working kemudian

dilanjutkan dengan annealing.

1.2. Perumusan Masalah

Apakah baja karbon menengah (medium carbon steel) yang telah melalui
proses pengerollan dengan 2 tahap, 4 tahap, dan tahap maksimum serta
dilanjutkan dengan diberikan perlakuan panas annealing akan merubah sifat

mekanik dan struktur mikro pada baja.

1.3. Batasan Masalah
Pada penelitian ini, penulis hanya melakukan penelitian, pengamatan dan
pengujian dalam bentuk uji lapangan skala laboratorium, oleh karena itu penulis

membatasi permasalahan yang akan dibahas adalah sebagai berikut :

Material yang digunakan adalah baja karbon menengah (medium carbon steel)
dalam bentuk plate
1. Pengujian yang dilakukan adalah :

a. Tanpa Perlakuan

b. Di roll dengan 2 tahap

c. Di roll dengan 4 tahap

d. Di roll maksimum



2. Setelah dilakukan cold working yakni pengerollan , kemudian spesimen

diberikan perlakuan panas jenis annealing.

1.4. Tujuan Penelitian

Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui perubahan sifat
mekanik dan struktur mikro pada baja karbon menengah (medium carbon steel)
setelah dilakukan proses cold working (pengerollan) yang kemudian diberikan

perlakuan panas annealing.

1.5. Manfaat penelitian

1. Dari penelitian ini penulis mengharapkan dapat mengetahui perubahan sifat
mekanik dan struktur mikro pada baja karbon menengah (medium carbon
steel) yang terjadi setelah dilakukan proses pengerollan yang kemudian
diberikan perlakuan panas annealing.

2. Dari penelitian ini penulis mengharapkan dapat memberikan informasi
tentang tahap pengerollan pada baja karbon menengah (medium carbon steel)
yang kemudian diberikan perlakuan panas annealing .

3. Dari penelitian ini penulis mengharapkan dapat dijadikan sebagai salah satu
sumber referensi ilmiah bidang metallurgy khususnya dalam pengembangan

baja karbon menengah (medium carbon steel).
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