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ABSTRAK

Telah dilakukan perancangan dan pembuatan alat pemotong dan penekuk
behel yang diopeasikan secara manual, yang menggunakan mata potong dengan
ukuran mata potong 43,5 mm. Gaya geser yang terjadi pada mata potong
sebesar34,76 kg dan tegangan geser yang terjadi sebesar 0,289 kg/mm?. Maksimal
behel yang dapat dipotong 8 mm dengan gaya 20,16 kg dengan menggunakan
panjang lengan 80 cm dengan bahan baja karbon cor (SC37), yang memiliki
tegangan bengkok 1,0519 kg/cm? dan tegangan izin 3,083 kg/cm?.

Kata Kunci : pemotongbehel, penekukbehel.



ABSTRACT

Design and manufacture have been carried out of tools for cutting and bending
stirrups that are operated manually. Using the cut blade size are 43,5 mm. The
shear force that occurs in the cutting edge was equal to 34,76 kg with the shear
stress that occurs was equal to 0,289 kg.mm? Maximum stirrup that can be cut
was 8 mm by friction 20,16 kg used sleeve lenght 80 cm and cast carbon steel
material (SC37), that had a bending tension 1.0519 kg/cm? and clearance voltage
3,083 kg/cm?.

Keywords : Stirrup cutters, stirrup benders
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BAB |

PENDAHULUAN

1. 1. Latar Belakang

Di dalam kegiatan sehari-hari kita memerlukan alat pemotong dan
penekuk benda kerja berpenampang lingkaran atau persegi, baik alat pemotong
yang digerakkan secara manual ataupun digerakkan dengan penggerakkan motor
listrik atau motor bakar. Kegiatan yang memerlukan alat pemotong dan penekuk
banyak digunakan dalam kegiatan pekerjaan tukang bangunan dan bengkel las.
Alat pemotong yang biasa digunakan, seperti gunting besi, gerinda tangan, gergaji
besi, yang memiliki kemampuan pemotongan yang berbeda-beda. Sedangkan alat
penukuk yang biasa digunakan alat penekuk besi secara manual.

Peralatan untuk memotong dan penekuk benda dalam hal ini behel masih
menggunakan alat pemotong gergaji besi dan gerinda. Saat ini pertukangan
menginginkan alat yang mudah dan cepat mudah dalam melakukan pekerjaannya,
sehingga perlu adanya alat yang membantu untuk memotong atau menekuk behel
yang baik.

Dari uraian yang telah disebutkan di atas, maka saya tertarik mengambil
tugas akhit dengan judul Perancangan dan pembuatan alat pemotong dan

penekuk behel yang dioperasikan secara manual.



1. 2. Rumusan Masalah
Adapun rumusan masalah yang akan dibahas oleh penulis dalam
perancangan dan pembuatan alat pemotong dan penekuk behel ini, yaitu :
1. Bagaimanakah perancangan dan pembuatan alat ini dapat membantu
meringankan tukang?
2. Apakah alat yang dirancang ini dapat digunakan untuk memotong dan

menekuk behel?

1. 3. Batasan Masalah
Mengingat sangat banyaknya masalah yang akan dibahas, maka penulis
membatasi permasalahannya, yaitu :
1. Rancangan gambar alat.
2. Diameter behel yang dipotong dan ditekuk maksimal 8 mm.
3. Menghitung bagian — bagian utama alat.
4. Pemilihan bahan untuk bagian-bagian utama alat.
5. Pembuatan alat dan perakitan alat

6. Ujicoba alat.

1. 4. Tujuan
Adapun tujuan dari pembuatan alat pemotong dan penekuk behel ini ialah :

1. Untuk membantu para tukang gedung bangunan.

N

. Menyedikan alat pemotong dan penekuk behel yang dapat dikerjakan
bersamaan.

3. Untuk memanfaatkan barang-barang bekas yang tidak terpakai.



4. Alat yang dibuat dapat dioperasikan tanpa keahlian khusus.

1. 5. Manfaat
Manfaat yang dapat diambil dari pembuatan alat pemotong dan penekuk
behel ini adalah sebagai berikut:
1. Dapat dilakukan proses pemotongan dan penekukan secara bersamaan.
2. Waktu yang dibutuhkan untuk memotong dan menekuk tidak begitu lama.

3. Tidak memerlukan alat pemotong dan penekuk yang lain.
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