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MOTTO : 
 

 Teruslah berjuang meski terasa sulit karena setiap usaha yang 

anda lakukan tak pernah sia-sia. 

 Keberhasilan tidak datang dari apa yang diberikan oleh orang 

lain tapi datang dari keyakinan dan kerja keras kita sendiri. 

 “Allah tidak membebani seseorang, melainkan sesuai dengan 

kesanggupan nya”.(Qs.Albaqarah:286) 

 

Kupersembahkan untuk  : 

 Kedua orang tuaku ibu, bapak   

 Teman – teman seperjuangan  

  Teknik Mesin 

 Almamaterku 
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ABSTRAK 

Tujuan dari perancangan dan pembuatan alat pemotong profil kayu dengan 

menggunakkan motor listrik adalah. Menyediakan alat pemotong profil kayu 

dengan harga yang terjangkau. Untuk membantu para pelaku utama pemotong 

profil kayu. Manfaat dari perancangan dan bembuatan alat ini tempat furnitur 

dapat memiliki alat pemotong profil kayu yang ramah lingkungan dan harga yang 

terjangkau.Profil  merupakan Salah satu sisa-sisa pemotongan kayu yang banyak 

di temui di tempat furnitur yang menumpuk tidak di manfaatkan oleh parah 

pekerja furnitur. Selama ini profil-profil banyak berserakan tindakan terhadap 

profil ini berdampak negative bagi llingkungan sehingga diperlukan adanya 

pengelolahnya. Hal apakah yang harus dilakukan ketika mereka memotong kayu 

dan sisa-sisa pemotongan harus diapakan. Hubungan terhadap waktu proses 

pemotongan profil kayu bahwa semakin keras profil akan semakin lama waktu 

proses yang dibutuhkan untuk melakukan pemotongan profil kayu. 

 

Kata Kunci : Rangka, Profil kayu, Mata Pisau  
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ABSTRACT 

 

The purpose of designing and manufacturing a wood profile cutting tool using an 

electric motor is. Providing wood profile cutting tools at an affordable price. To 

help the main actors of wood profile cutters. Benefit from designing and 

manufacturing this tool where furniture can have a wood profile cutting tool that 

is environmentally friendly and at an affordable price. 

Profile is one of the remains of wood cutting that is often found in places where 

furniture is piled up, not badly used by furniture workers. So far, the profiles are 

scattered with actions against this profile that have a negative impact on the 

environment, so it is necessary to have a manager. What to do when they cut 

wood and what to do with the remains of the cutting. 

The relationship to the processing time of cutting the wood profile is that the 

harder the profile, the longer the processing time it takes to cut the wood profile. 

 

Keywords: Frame, Wood Profile, Blad
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

 

1. 1. Latar Belakang 

Mesin gergaji bermata bulat portabel, adalah merupakan suatu alat yang 

digunakan untuk pemotongan profil kayu yang sering digunakan dalam 

pengerjaan perkayuan/furnitur. 

Mesin gergaji bermata bulat portabel ini sangat banyak diperlukan 

pemotongan untuk peralatan profil kayu dengan menggunakan mesin gergaji 

bermata bulat. Kelebihan gergaji bermata bulat adalah mata gergaji bisa di ubah-

ubah sesuai objek yang ingin dipotong dan lebih cepat dari alat potong yang 

lainya.  

Kendala yang sering dihadapi  oleh pengerjaan perkayuan/furnitur jarangnya 

terdapat alat dan mesin  pemotong gergaji untuk memotong profil dengan 

menggunakan motor listrik.  

Dari uraian diatas, maka penulisan tertarik, mengambil tugas akhir dengan 

judul, yaitu “Perancangan Dan Pembuatan Mesin Gergaji Bermata Bulat 

Portabel Untuk Pemotong Profil Kayu Yang Digerakkan Motor Listrik” 
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1. 2. Rumusan Masalah 

 Adapun rumusan masalah yang akan diangkat  penulisan dalam tugas akhir ini, adalah : 

1. Bagimanakah merancang dan membuat mesin gergaji bermata buat portabel   untuk pemotong 

profil kayu yang digerakkan motor listrik ? 

2.  Bisakah mesin gergaji yang dirancang dan dibuat, digunakan untuk memotong  profil kayu ? 

 

1. 3. Batasan Masalah 

Dalam perancangan ini, penulisan membatasi masalah yaitu : 

1.  Gambar alat. 

2.  Menghitung ukuran bagian-bagian utama alat dan pemilihan bahan. 

3.  Perhitungan daya motong penggerak. 

4.  Pembuatan dan perakitan alat. 

5.  Uji coba alat dan data. 

 

1. 4. Tujuan 

Adapun tujuan yang ingin dicapai penulis dalam menyelesaikan tugas akhir ini, adalah : 

1. Untuk membantu usaha yang bergerak dibidang pengadaan profil kayu. 

2. Menyediakan mesin gergaji dengan harga yang dapat dijangkau, bagi usaha  yang bergerak 

dibidang pembuatan profil kayu. 

3. Dapat menyelesaikan pekerjaan memotong profil sesuai dengan waktu yang ditentukan. 

1. 5. Manfaat  

Adapun manfaat yang dapat diambil dengan adanya pembuatan mesin gergaji bermata 

bulat, adalah : 

1. Tidak membutuhkan tempat yang luas untuk meletakkan alat tersebut. 
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2. Tidak mengeluarkan bunyi pada saat dioperasikan. 

3. Dapat dioperasikan setiap saat dan tidak membutuhkan keterampilan khusus. 
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