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sedang dengan kadar karbon 0,42% - 0,50% dan penggunaannya dalam pembuatan
seperti roda gigi, poros, dan komponen alat berat lainnya, pada aplikasinya sering
mengalami gesekan dan tekanan maka ketahanan terhadap aus dan kekerasan sangat
didiperlukan sekali.

Salah satu upaya yang dilakukan untuk meningkatkan kualitas baja adalah dengan
perlakuan panas (head treatment). Perlakuan panas pada baja mempunyai peranan
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ABSTRAK

Perlakuan panas pada baja mempunyai peranan penting dalam upaya
mendapatkan sifat — sifat tertentu yang diinginkan sesuai kebutuhan. Dalam
penelitian ini meliputi proses pemanasan baja karbon menengah (HQ 760) pada
temperature 830°C, 840°C, dan 850°C dilanjutkan dengan pendinginan cepat
didalam oli. Untuk menunjang penelitian tersebut akan diamati struktur mikro.
Dari hasil penelitian diperoleh bahwa nilai kekerasan tertinggi terjadi pada benda
uji yang mengalami perlakuan panas pada temperatur 830°C yaitu sebesar 95,5
HRB dibandingkan dengan nilai kekerasan benda uji tanpa perlakuan (asli)
sebesar 90,3 HRB. Hal ini akibat terjadi perubahan sruktur pearlite menjadi
martensite.

Kata Kunci: Baja karbon menengah, perlakuan panas, hardening



ABSTRACT

Heat treatment of steel has an important role in obtaining certain desired
properties as needed. In this research, the process includes heating steel at temperatures of
830 ° C, 840 ° C, and 850 ° C followed by rapid cooling in oil. To support this research,
the micro structure will be observed. From the results of the study, it was found that the
highest hardness value occurred in the specimen that was subjected to heat treatment at a
temperature of 830 ° C, which was 95.5 HRB compared to the hardness value of the
untreated test object (original) of 90.3 HRB. This is due to a change in the structure of
pearlite to martensite.

Keywords: Medium carbon steel, heat treatment, hardening



BAB |
PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

Baja hg 760 merupakan baja karbon sedang dengan kadar karbon 0,42%
- 0,50% dan penggunaannya dalam pembuatan seperti roda gigi, poros, dan
komponen alat berat lainnya, pada aplikasinya sering mengalami gesekan dan
tekanan maka ketahanan terhadapaus dan kekerasan sangat didiperlukan sekali.
Salah satu upaya yang dilakukan untuk meningkatkan kualitas baja adalah dengan
perlakuan panas (head treatment).

Perlakuan panas pada baja mempunyai peranan penting dalam upaya
meningkatkan sifat-sifat tertentu yang diinginkan sesuai dengan kebutuhan proses
ini meliputi pemanasan baja pada tempertur tertentu (tempertur austenit) dan
didinginkan dalam media tertentu. Tujuan dari proses ini adalah untuk
meningkatkan kekerasan, keuleten, ketangguhan, dan kekuatan. Beberapa faktor
yang dapat mempengaruhi perlakuan panas yaitu temperatur pemanasan, waktu
yang diperlukan pada temperatur pemanasan, laju pendinginan, dan ligkaran
atmosfer.

Berdasarkan uraian diatas maka penulis akan melakukan pengujian
terhadap baja HQ 760 yang akan dilakukan proses pemanasan dengan
temperatur830°C, 840°C, dan 850° kemudian didinginkan cepat didalam oli, yang
bertujuan untuk mengetahui karakteristik suatu material dan seberapa besar

pengaruh yang terjadi terhadap kerasan dan stuktur mikro pada baja HQ 760 .



1.2. Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang yang telah diuraikan permasalahan utama

yang akan dibahas dalam penelitian ini adalah untuk mengetahui dan menganalisis

dampak dari perlakuan panas pada baja HQ-760, terutama pada sifat mekanik.

1.3. Batasan Masalah

Untuk mencegah tidak melebarnya masalah dari pembahasan utama,

maka adapun batasan masala penelitian ini sebagai berikut:

1.

2.

Bahan spesimen yang diuji adalah baja HQ-760.

Spesimen yang akan diuji sebanyak tujuh batang dengan satu spesimen
tampa perlakuan (sebagai pembanding).

Temperatur pemanasan pada suhu 830°C, 840°C, dan 850°C.

Waktu penahanan pada saat pemanasan adalah 10 menit.

Proses pendinginan spesimen menggunakan media oli.

Pengujian sifat mekanik spesimen dilakukan dengan uji kekerasan
rockwell (HRB).

Pengamatan struktur mikro.



1.4. Tujuan Penelitian

Penelitian ini bertujuan untukmengetahui perubahan sifat kekerasan dan struktur
mikro baja HQ 760 setelah dilakukan perlakuan panas dengan variasi temperatur

hardening.

1.5. Manfaat Penelitian

1. Untuk mengetahui karakteristik bahan material yang akan di uji.

2. Untuk mendapatkan data uji kekerasan yang kongkrit dari suatubahan
material yang akan diuji dengan menggunakan metode pengujian
Rockwell.

3. Sebagai bahan koreksi dalam pembuatan alat uji agar memiliki kualitas

yang lebih baik.
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