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ABSTRAK 

 

Baja adalah logam paduan besi (Fe) sebagai unsur dasar dan karbon (C) sebagai 

paduan utamanya. Sering juga di tambahunsur lain untuk mendapatkan sifat sifat 

tertentu yang di kehendaki. Baja merupakan salahsatu logam yang sangat banyak 

di gunakan dalam bidang , terutama di bidang industri permesinan dan konstruksi 

dan digunakan di berbagai macam di lapangan mulai dari pagar rumah tiang 

penyanggah dermaga dan di perkapalan. 

Penelitian ini menggunakan metode eksperimen dengan variasi tempratur 

austenit yang di variasikan di suhu 830℃ 850℃ dan 870℃ yang mana masing 

masing spesimen di tahan dalam tungku selama 10 menit  kemudian di dinginkan 

dengan suhu ekstream air garam yang dingin . 

Hasil dari pengujian kekerasan di peroleh rata-rata spesimen tanpa 

perlakuan dengan nilai 89,8 HRB spesimen tanpa perlakuan, pada temperatur 

830℃ mengalami kenaikan di dapat nilai kekerasan 96,1 HRB, kenaikan tertinggi 

di dapat pada temperatur 850℃ dengan nilai kekerasan  97HRB kemudian di 

dapat penurunan nilai kekerasan pada temperatur 870℃ dengan nilai kekerasan 

yang di dapat 96,2HRB. 

Dengan demikian kekerasan di dapat pada perlakuan karena adanya proses 

heat treatment dan di Quenching sehingga terbentuk struktur martensit  

 

Kata kunci: baja AISI 1045 pengaruh kekerasan variasi tempratur austeni
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ABSTRACT 

 

Steel is an alloy of iron (Fe) as the basic element and carbon (C) as the 

main alloy. Often also in other tambahunsur to get certain properties desired. 

Steel is a metal that is very widely used in the field, especially in the machining 

and construction industry and is used in a wide variety of fields ranging from 

house fences to dock supports and in shipping. 

This study used an experimental method with variations in temperature of 

austenite which varied at 830 ℃ 850 ℃ and 870 ℃ where each specimen was 

held in a furnace for 10 minutes and then cooled with a cold salt water extreme 

temperature. 

The results of hardness testing obtained an average untreated specimen 

with a value of 89.8 HRB of untreated specimens, at a temperature of 830 ℃ there 

was an increase in the hardness value of 96.1 HRB, the highest increase was 

obtained at a temperature of 850 ℃ with a hardness value of 97HRB then can 

decrease the hardness value at a temperature of 870 ℃ with the hardness value 

obtained at 96.2 HRB. 

Thus the hardness can be treated because of the heat treatment process 

and quenched so that a martensite structure is formed 

 

Key words: steel AISI 1045 the hardness effect of the temperature 

variation of the austenite. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

  

1.1 Latar Belakang 

Baja merupaka logam yang sangat banyak di gunakan dalam dunia industri 

dan konstruksi dimana baja juga sering ditambahkan unsur lain untuk 

mendapatkan sifat-sifat tertentu yang dikehendaki. Baja memiliki ketangguhan 

dan keuletan tertentu tergantung dimana tempat penggunaannya, salah satu logam 

yang banyak digunakan dalam berbagai bidang, sebagai contoh salah satu dari 

sekian banyak baja adalah baja karbon AISI 1045 

Penggunaan baja AISI 1045 biasa di gunakan secara umum termasuk kedalam 

baja konstuksitiang-tiang penyangga dermaga, jembatan dan pagar rumah dan 

lainya  hal ini di karenakan adanya pengguna baja karbon menengah yang banyak 

di lapangan dan sering kali terjadi kecelakaan pada bangunan ataupun 

lainyamisalkan kebakaran pada suatu bangunan yang mengakibatkan perubahan 

struktur pada tiang-tiang dan pagar di akibatkan karena adanya proses 

pendinginan yang cepat dengan istilah (Quencing), pada saat pemadaman api 

berlangsung ataupun kapal yang terbakar dan langsung tenggelam dengan suhu air 

laut yang dingin. 

AISI 1045 adalah baja karbon yang mempunyai kandungan karbon sekitar 

0,45-0,50 dan termasuk golongan baja karbon sedang atau menegah. Baja 

karbonsedang merupakan Salah satu material yang banyak di produksi dan di 



2 
 

 

 

gunakan untuk membuat alat-alat kontruksi atau bagian mesin karena baja karbon 

sedang memiliki sifat yang dapat dimodifikasi sedikit ulet (ductile) dan tangguh 

(toughnes) (Davis, dalam Randy Rifnaldy, Mulianti 1982: 951). 

Dari hasil ketiga peneliti di atas yang terdahulu dapat simpulkan kekerasan 

suatu baja tergantung pada kadar karbon dalam baja tersebut dan kekerasan yang 

terjadi juga tergantung pada temperatur pemanasan, waktu penahanan, dan laju 

pendinginan yang dilakukan. Pada proses penelitian ini perlakuan panas yang 

akan dilakukan dengan menggunakan variasi temperatur suhu pemanasan 830°C, 

850°C, dan 870°C. kemudian setelah perlakuan panas di lanjutkan dengan proses 

quenching menggunakan air garam yang dingin (air es). 

Pada dasarnya setiap material memiliki sifat-sifat tertentu seperti sifat fisik, 

sifat mekanik, sifat termal, sifat elektrik, sifat magnetik . Sifat fisik material 

merupakan karakteristik suatu material yang terjadi akibat fakto-faktor fisik, 

seperti masa jenis, berat jenis, pengantar lisrtik dan bentuk material. sifat mekanik 

material adalah sifat yang berhubungan dengan respon material akibat beban yang 

berkerja. 

Sehingga diharapkan hasil dari penelitian ini akan memberikan kontribusi 

pada baja karbon AISI 1045 yang memiliki struktur perlit dan ferrit pada 

permukaan tetapi menjadi martensit pada bagian dalam yang artinya setelah 

melalui proses perlakuan panas, baja karbon AISI 1045 akan meningkat kekerasan 

yang tinggi namun getas akibat dari pendinginan cepat (quenching). Untuk 

menggentahui nilai dari kekerasan dari baja AISI 1045 setelah mengalami 

perlakuan dapat kita lakukan pengujian sifat mekanik bahan, serta hasil akhir dari 
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pengujian ini akan dilampirkan dengan diagram.Pada penelitian ini akan di 

kajisifat kekerasan dan struktur mikro dari proseshardening, kemudian akan 

divariasikan temperatur austenite pada penelitian ini. 

1. 2. Rumusan Masalah 

Dari latar belakang yang diuraikan diatas, maka rumusan masalah dari 

penelitian ini adalah pengaruh perlakuan hardening  variasi temperature austenite 

terhadapkekerasan dan struktur mikro baja karbon menengah AISI 1045 dan 

dampak dari pendinginna cepat air es berlarutan garam. 

1.3. Batasan Masalah 

Agar dalam penyusunan skripsi ini lebih mengarah ke tujuan penelitian, 

maka penulis membatasi pokok permasalahan sebagai berikut: 

Bahan yang digunakan adalah baja karbon AISI 1045 

1. Suhu pemanasan yang digunakan adalah 830°C, 850°C, dan 870°C. 

2. Media pendingin pada perlakuan panas adalah larutan garam dingin( Air es) 

3. Pengujian kekerasan yang digunakan adalah Rockwell. 

1.4. Tujuan Penelitian 

Tujuan dari penelitian ini, adalah untuk mengetahui pengaruh perlakuan 

hardening dengan variasi tempratur austenit terhadap kekerasan dan struktur miko 

baja kerbon menengah AISI 1045. 
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1.5. Manfaat Penelitian 

Adapun manfaat yang ingin diperoleh dari penelitian ini adalah: 

1. Bagi peneliti dapat menerapkan teori perlakuan panas hardeningsecara 

langsung. 

2. Dapat menambah pengetahuan tentang hasil penelitian yang telah dilakukan 

guna sebagai referensi penelitian selanjutnya. 

3. Tambahan data pada bidang perlakuan panas dalam hal analisa pengujian 

kekerasan dan struktur mikro dengan variasi temperatur. 
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