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ABSTRAK

Pada penelitian ini, dilakukan Menghasilkan sebuah cetakan pasir untuk
produksi logo mobil. Dapat merancang suatu cetakan yang bergunabagi industry
kecil, menengah, maupun industry besar dalam membantu proses produksi, dan
Mengetahui proses perencanaan cetakan pasir.

Oleh karenanya bahan cetakan harus memenuhi persyaratan tertentu
sesuai metode pengecoran yang digunakan. Adapun tahapan pembuatan
cetakan pasir : Pembuatan rangka cetak, pembuatan pola, dan pembuatan
rongga cetak. Setelah dilakukan pembuatan rongga cetak sesuai langkah
yang diinginkan maka langsung dapat dilakukan proses peleburan dan
pengecoran atau penuangan. Bahan yang digunakan untuk pengecoran
logo mobil ini adalah alumunium ingot.Bahan yang digunakan dalam pembuatan
pola adalah kayu pinus. Bahan ini dipilih karena lunak sehingga mudah untuk
dibentuk. Sedangkan jenis pola yang digunakan yaitu pola belahan yang terdiri
dari kup dan drag.

Kata Kunci : Pengecoran, Pola Cetakan, Pasir, Alumunium
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ABSTRACT

In this study, it was carried out to produce a sand mold for the production
of car logos. Can design a mold that is useful for small, medium, and large
industries in helping the production process, and Knowing the sand mold
planning process.

The refore, the mold material must meet certain requirements according to
the casting method used. The stages of making sand molds are: Making molded
frames, making patterns, and making mold cavities. After making the mold cavity
according to the desired steps, the smelting and casting or pouring process can
immediately be carried out.

The material used for casting this car logo is aluminum ingot. The
material used in making the pattern is pine wood. This material was chosen
because it is soft so it is easy to shape. While the type of pattern used is a split
pattern consisting of a coup and drag.

Keywords: Casting, Pattern Printing, Sand, aluminum

viii



KATA PENGANTAR

Puji syukur penulis ucapkan kepada Allah SWT karena atas berkat dan

karunianya, sehingga penulis dapat menyelesaikan tugas akhir ini tepat pada

waktunya.

Tugas akhir ini merupakan persyaratan untuk menyelesaikan pendidikan

pada Program starata 1 Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Tridinanti

Palembang.

Dalam menyelesaikan Skripsi ini, Penulis banyak menerima bimbingan

dan bantuan dari semua pihak, dan pada kesempatan ini dengan segala kerendahan

hati penulis mengucapkan terima kasih yang sebesar-besarnya kepada :

1.

Ibu Dr. Ir. Hj. Nyimas Manisah, MP. Selaku Rektor Universitas Tridinanti
Palembang.

Bapak Ir. Zulkarnain Fatoni, MT., MM selaku Dekan Fakultas Teknik
Universitas Tridinanti Palembang sekaligus Dosen Pembimbing | yang
telah banyak membantu dan memberi masukan serta saran dalam
penulisan dan penyusunan SKripsi ini.

Bapak Ir. H. M. Lazim, MT. selaku Ketua Program Studi Teknik Mesin
Fakultas Teknik Universitas Tridinanti Palembang sekaligus Dosen
Pembimbing Il yang telah banyak membantu dan member masukan serta
saran dalam penulisan dan penyusunan SKkripsi ini.

Bapak Martin Luther King, ST.,MT. Selaku Sekretaris Program Studi

sekaligus Pembimbing Akademis Teknik Mesin Fakultas Teknik



Universitas Tridinanti Palembang yang telah banyak memberi support
dalam pelaksanaan mulai dari proposal sidang hingga sidang
5. Seluruh Staf Dosen dan Karyawan Fakultas Teknik Mesin Universitas

Tridinanti Palembang yang bisa disebutkan satu per satu
Penulis menyadari bahwa Skripsi ini masih belum sempurna, oleh sebab itu
penulis mengharapkan kritikan dan saran.

Akhir kata penulis berharap semoga Skripsi ini dapat berguna bagi
Mahasiswa, Khususnya Mahasiswa Teknik Mesin Universitas Tridinanti

Palembang.

Palembang, Oktober 2021

Penulis,

Denhas Rinanda



DAFTAR ISI

Halaman

HALAMAN JUDUL ..ot i
HALAMAN PERSETUJUAN DOSEN PEMBIMBING.............ccceeennee. i
HALAMAN PENGESAHAN PERSETUJUAN SKRIPSI ..........ccceeeennee. ii
HALAMAN PENGESAHANPERSETUJUAN PENGUJI ........cccceeee WY
HALAMAN PENYATAAN KEASLIAN SKRIPSI . ... Y
MOTTO DAN PERSEMBAHAN .......oooiiiiieeeee e Vi
ABSTRAK .. vii
KATA PENGANTAR ...ttt IX
DAFTAR IST ..t Xi-Xil
DAFTAR GAMBAR. ... Xiv
DAFTAR TABEL ... .ot XV
BAB |. PENDAHULUAN

1.1, Latar BelaKang .......ccccooviviiiieiiiec e 1

1.2. Perumusan Masalah ...........cccooovviiiinienicce e 2

1.3. Pembatasan Masalah............ccccooiiiiiiiniii, 2

1.4. Tujuan dan Manfaat Penelitian ............cccccovvveeiiie e 2

1.5. Metode Penelitian ..........c.cooiiiiiiiiieiicieceeee e 2

1.6. Sistematika PenuliSan ............cccooeiiiieiieicc e 3
BAB II. TINJAUAN PUSTAKA

2.1, Cetakan Pasil........c.ccieiiiiiiieiieie e 4

2.2. Pembuatan INth........cccooiiiiiiiieeeee e 7

2.3. Lapisan Cetakan ..........ceeeiiiiiiiieiiiiiie e 8

Xi



2.4.

2.5.

2.6.
2.7.
2.8.

2.9.

Perlengkapan Cetakan ............cccooveiiiiiiiiiiciicc e 10
2.4.1. PENYANGUA. .. eeeinvrieiieieiiiee ettt 10
34.2. MANIEL. ..o 11
3.4.3. PEMDEIAL. ... 11
PaSIE CELAK ... 13
2.5.1. Susunan Pasir Cetak..........ccoovvruieriiiiienieiice e 14
2.5.2. Sifat Pasir Cetak..........coueriiiiiiiiieiie e 15
Proses Pembuatan Cetakan Pasir...........cccocovvviieiiiiiie e 22
Rumus yang digunakan............ccccceivieiiiiiieiie e 24
Penyusutan Dalam ...........ccocooiiiiieiiie e 24
Diagram Fasa AIUMUNIUM. ......cuveeiiireiine e 25

BAB Ill. METODOLOGI PENELITIAN

3.1.

3.2.

3.3.
3.4.

3.5.
3.6.
3.7.

Diagram Alir Penelitian ...........cccceevieeiiie e 28
Metode Penelitian. ...........ccoooeiiiiiiiie e 29
3.2.1. Studi Lapangan. .........ccccvveeiireeiiee e 29
3.2.2. StUAT LIEEIatUN. ... 29
3.2.3. Waktu dan Tempat Penelitian...........cccccccoeveviieevinee e, 29
Peralatan PeNQUJIAN ..........ccovveeiiieeiiie e 29
Perencanaan Cetakan .............coooveiieiieiiiiesiesee e 30
3.4.1. Bahan Pola. .......ooviiiiiiie 30
3.4.2. JENIS POIA. ... 31
3.4.3. Bahan Tambahan. ..o, 31
Proses Pembuatan Cetakan Pasir............ccccoieiieiieniiiiicsienen 32
Persiapan Alat dan Bahan ............cccccocviiiiciiic e, 33
Perancangan Cetakan Pasir ...........cccceeiiiiiieeiiiiiic e 34

Xii



3.8. Prosedur Pembuatan Cetakan Pasir ............cccooveviveniiiinieniieninn, 36
3.9. Pengujian Cetakan .........c.cccveiiieiiieiiesiie e 37
3.10. Proses PENGECOTAN .......cccuvveiiiieeiiie et 38

BAB IV. HASIL DAN PEMBAHASAN

4.1. Pembuatan Spesimen atau Benda Uji..........cccoooeviiiiiiiniicnneee, 39
4.2. Komposisi Bahan Logo Mobil ..., 39
4.3. Penyusutan dan TOIEransi .........cccocvervveieeiiieniiese e 39

4.3.1. Perhitungan Persentase Penyusutan. .............ccccoovverveeninnnn 41
4.4. Kegagalan / Cacat PENGECOIaN. .......cccovveiiieiiiiiie e 42
4.5. Pengecoran Mendapatkan Hasil yang Baik.................cccccceveennn. 42

BAB V. KESIMPULAN DAN SARAN
5. 1 KeSIMPUIAN ...oeeiiiiiecee et 43

LT - - o 45
DAFTAR PUSTAKA
LAMPIRAN

xiii



DAFTAR GAMBAR

Gambar : Halaman:
2.1. Proses pembuatan cetakan pasir dengan tangan. .............c.cccceenee. 6
2.2. Rangkah cetakan............coeiiiiiiiiiiee e 7
2.3 INTEKOTAK ..ot 8
2.4. Bentuk dan macam-macam pPenyangga ..........c.cceereereeerneeninennnns 12
2.5. Bentuk butir-butir dari pasir cetak...........cccoooeiiiiiiiiiiiie, 17
2.6. Pengaruh kadar air dan kadar lempung pada pasir ...............c....... 19
2.7. Kurva pemuaian panas dari pasir pada temperatur tetap .............. 20
2.8. Pemuaian panas dari bermacam-macampasir .............cccocveervenne. 22
2.9. Kekuatan tekan dari Pasir..........cccooeeieiiieeiiie e 24
2.10. Diagram aliran dari pengolahan pasir...........c.cccovvviiieniiinnennnn. 25
2.11. Moistureanalyzertype MA 30........cccoeiiiiiiiieniiee e 32
2.12. AlatujikeKerasan Pasir...........cccooieiiiiiie e 35
2.13. Universal strengthma chine tipe PFG ..., 36
2.14. Penggoncang pasir Ro -Tap dengan ayakan bertingkat .............. 37
2.15. Bentuk cacat PENYUSULAN ..........covieieiiiieiiiesie e 36
3.1. Diagram alir penelitian ...........cccoceeviiieiiie e 40
3.2. Pola kup (bagian atas) dandrag (bagian bawah)..............cc..c...... 42
3.3. Cetakan tiga dQiMENSi........ccciuieeiiiieiiie e 47
3.4. Cetakan baling-baling tampak atas..............cccccevvveeviinee e 47
3.5. Cetakan baling—baling tampak samping kanan...............cccccccve.... 48
3.6. Cetakan baling—baling tampak samping kanan...............cccccceve.... 48
3.7. Peleburan logam danpengecorandenganpasircetak ...................... 51
3.8. Produk cor 10go mobil. ..........ccooviiiiiiiie e 52
4.1. Produk dari proses pengecoran cetakan pasir 53

Xiv



DAFTAR TABEL

Tabel : Halaman :
2.1. Temperatur penuangan untuk berbagai coran .............cccocceevvenne. 15
2.2. Angka pelipat untuk nomor kehalusan butir pasir ................c....... 24
3.1. Karakteristik Kayu PinuUS .........ccoeoiiiiiieniieiieiee e 31

XV



BAB |

PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

Produk — produk Alumunium hasil pengecoran banyak dijumpai pada
komponen otomotif missal 3 Jenis logo mobil temple dan sebgainya. Produk yang
dihasilkan dengan mengunakan cetakan bahan alumunium . pembuatan produk
bahan alumunium membutuhkan proses peleburan dengan temperature 548
sampai 630.

Ada yang harus dipertimbangkan untuk membuat cetakan pasir yaitu
desain, bahan, ukuran, dan jenis pasir yang dipakai. Apabila suatu cetakan telah
dibuatkan dengan baik maka cetak tersebut akan menghasilkan cetakan yang
berkualitas. Semakin banyak nya pemakaian pada mobil semakin banyak logo
yang dibuat pada mobil untuk variasi yang mengunakan logo mobil.

Berdasarkan uraian di atas penulis ingin mempelajari ilmu tentang cetakan
dan proses manufaktur pembuatan cetakan pasir, khususnya di bidang tehnik
produksi cetakan yang dapat memproduksi suatu logo mobil yang terbuat dari

bahan alumunium dalam jumlah yang banyak dengan waktu yang singkat.

1.2. Perumusan Masalah
Bagaimana cara membuat cetakan pasir dalam proses produksi untuk

memperoleh sebuah logo untuk mobil dengan bahan alumunium.?



1.3. Pembatasan Masalah
Dalam tahap pembuatan tiga jenis logo mobil ini lingkup permasalahannya
dibatasi sebagai berikut :
1. Perencanaan Gambar kerja dan pembuatan cetakan pasir.
2. Bahan cetakan yang direncanakan mengunakan pasir gunung dan abu gosok

3. Produk yang direncanakan adalah alumunium.

1.4. Tujuan dan Manfaat
1. Menghasilkan sebuah cetakan pasir untuk produksi logo mobil.
2. Dapat merancang suatu cetakan yang berguna bagi industry kecil,
menengah, maupun industri besar dalam membantu proses produksi.

3. Mengetahui proses perencanaan cetakan pasir.

1.5. Metode Penelitian
Proses pembuatan cetakan pasir dilakukan sebagai berikut :
1. Tahap studi literature digunakan untuk mempelajari buku — buku atau
referensi yang berhubungan dengan pembuatan cetakan pasir.
2. Tahap pemilihan bahan cetakan dan bahan produk.
3. Tahap perencanaan desain gambar cetakan.

4. Tahap perencanaan proses pembuatan cetakan.

1.6. Sistematik Penulisan
Dalam Penulisan Skripsi ini terdapat beberapa Bab, yaitu :

BAB |. PENDAHULUAN



Pada Bab | menjelaskan tentang Latar Belakang, Perumusan Masalah,
Pembatasan Masalah, Tujuan Dan Manfaat, Dan Sistematika Penulisan.
BAB Il. TINJAUAN PUSTAKA
Pada Bab Il Menjelaskan Tentang Cetakan pasir, Jenis — jenis Pasir, Jenis
cetakan, Syarat — syarat pasir
BAB IIl. METODOLOGI PENELITIAN
Bab 111 ini berisikan mengenai masalah Klasifikasi bahan dan
perencanaan dalam sebuah cetakan pasir.
BAB IV. PEMBAHASAN
Dalam Bab IV ini membahas proses Pembuatan Cetakan Pasir dan Produk
dari Cetakan Pasir.
BAB V. KESIMPUAN DAN SARAN
Bab V berisikan Kesimpulan dan Saran dalam perencanaan dan Cetakan

Pasir.
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Lampiran 1

Gambar 1. Proses pengisian pasir pada mall bawah

Gambar 2. penyambungan mal bawah dan mal atas



Lampiran 2

Gambar 2. Penuangan Alumunium Cair Melalui Cawa

Gambar 3. Menunggu Hasil Pembekuan Alumunium Cair



Lampiran 3

Gambar 5. Hasil cetakan Logo Mobil
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Tabel Brons dan Kuningan di laporan

Daftar Pustaka / Rujukan

Toemperatur Pengecoran digunakan, berikan perubahan titik calr
Penyusutan material akibat pengecoran dihitung

Diwontrol aleh Ketarangan

Pembimbing 1/ Pengujl 1 Sudah / Belum Diperbaiki *)

Pembimbing 2/ Pengujl 2 Sudah / Belum Diperbaikl *)

Pengujl Netral

Sudah | Belum Diperbaiki *)
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Saya Yang Bertanda Tangan Dibawah Ini :

Nama : DENHAS RINANDA
NPM : 1802220510,

Fakultas . TEKNIK

Program Studi : Strata 1 (S1) Teknik Mesin
Judul Skripsi

Proses Pembustan Cetakan Tiga Jenls Lambang Mobil
Dengan Menggunakan Teknik COR
Menyatakan dengan ini bahwa Skripsi says merupakan hasil karya sendiri yang didampingi
pembimbing bukan hasil penjiplakan/ Plagiat. Dan telah melewati proses Plagiarism Checker
yang dilakukan pihak Jurusan, apabila pernyataan ini terbukti tidak benar maka saya bersedia
menering sanksi sesuai ketentuan yang berlaku.

Demikian surat pernyataan ini saya buat untuk dipergunakan scbagaimana mestinya.

Mengetahui,
Ketua Jurusan Prodh Teknik Mesin-UTP
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base dan mempublikasikan tugas akhir saya salama tetap mencantumkan nama saya sebagai
penulis/pencipta dan pemilik hak cipta.
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BAB | PENDAHULUAN Latar Belakang Produk - produk Alumunium hasil pengecoran
banyak dijumpai pada komponen otomotif missal 3 Jenis logo mobil temple dan
sebgainya. Produk yang dihasilkan dengan mengunakan cetakan bahan alumunium .
pembuatan produk bahan alumunium membutuhkan proses peleburan dengan
twmmsm.mmmwbmgmmmm
pasir yaitu desain, bahan, ukuran, dan jenis pasir yang dipakai.
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menghasilkan cetakan yang berkualitas. Semakin banyak nya pemakaian pada mobil
semakin banyak logo yang dibuat pada mobil untuk variasi yang mengunakan logo
mobil. Berdasarkan uraian di atas penulis ingin mempelajari ilmu tentang cetakan dan
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cetakan yang dapat memproduksi suatu logo mobil yang terbuat dari bahan alumunium
dalam jumlah yang banyak dengan waktu yang singkat.

Perumusan Masalah Bagaimana cara membuat cetakan pasic dalam proses produksi
untuk memperoleh sebuah logo untuk mobil dengan bahan alumunium.? 1



