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MOTTO : 
 

 Pendidikan sangat penting untuk meraih masa depan. 

 Teruslah belajar dan jangan takut salah. 

 Menyikapi sesuatu dengan sikap sabar dan berpikir tenang. 

 Suatu permasalahan pasti ada solusinya. 

 Lebih baik bersikap rendah hati dari pada sombong diri. 

 Selalu bersyukur yang diberikan Tuhan kepada kita. 

 Menjalani hidup ini harus dengan semangat dan jangan sampai 

menyerah. 
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ABSTRAK 

 

 Pada penelitian ini, dilakukan Menghasilkan sebuah cetakan pasir untuk 

produksi logo mobil. Dapat merancang suatu cetakan yang bergunabagi industry 

kecil, menengah, maupun industry besar dalam membantu proses produksi, dan 

Mengetahui proses perencanaan cetakan pasir. 

Oleh karenanya bahan cetakan harus memenuhi persyaratan tertentu 

sesuai metode pengecoran yang digunakan. Adapun tahapan pembuatan 

cetakan pasir : Pembuatan rangka cetak, pembuatan pola, dan pembuatan 

rongga cetak. Setelah dilakukan pembuatan rongga cetak sesuai langkah 

yang diinginkan maka langsung dapat dilakukan proses peleburan dan 

pengecoran atau penuangan.  Bahan yang digunakan untuk pengecoran 

logo mobil ini adalah alumunium ingot.Bahan yang digunakan dalam pembuatan 

pola adalah kayu pinus. Bahan ini dipilih karena lunak sehingga mudah untuk 

dibentuk. Sedangkan jenis pola yang digunakan yaitu pola belahan yang terdiri 

dari kup dan drag. 

 

Kata Kunci : Pengecoran, Pola Cetakan, Pasir, Alumunium 
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ABSTRACT 

 

In this study, it was carried out to produce a sand mold for the production 

of car logos. Can design a mold that is useful for small, medium, and large 

industries in helping the production process, and Knowing the sand mold 

planning process.  

The refore, the mold material must meet certain requirements according to 

the casting method used. The stages of making sand molds are: Making molded 

frames, making patterns, and making mold cavities. After making the mold cavity 

according to the desired steps, the smelting and casting or pouring process can 

immediately be carried out.  

The material used for casting this car logo is aluminum ingot. The 

material used in making the pattern is pine wood. This material was chosen 

because it is soft so it is easy to shape. While the type of pattern used is a split 

pattern consisting of a coup and drag. 

 

Keywords: Casting, Pattern Printing, Sand, aluminum 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

 

1.1. Latar Belakang 

 

Produk – produk Alumunium hasil pengecoran banyak dijumpai pada 

komponen otomotif missal 3 Jenis logo mobil temple dan sebgainya. Produk yang 

dihasilkan dengan mengunakan cetakan bahan alumunium . pembuatan produk 

bahan alumunium membutuhkan proses peleburan dengan temperature 548 

sampai 630. 

Ada yang harus dipertimbangkan untuk membuat cetakan pasir yaitu 

desain, bahan, ukuran, dan jenis pasir yang dipakai. Apabila suatu cetakan telah 

dibuatkan dengan baik maka cetak tersebut akan menghasilkan cetakan yang 

berkualitas. Semakin banyak nya pemakaian pada mobil semakin banyak logo 

yang dibuat pada mobil untuk variasi yang mengunakan logo mobil. 

Berdasarkan uraian di atas penulis ingin mempelajari ilmu tentang cetakan 

dan proses manufaktur pembuatan cetakan pasir, khususnya di bidang tehnik 

produksi cetakan yang dapat memproduksi suatu logo mobil yang terbuat dari 

bahan alumunium dalam jumlah yang banyak dengan waktu yang singkat. 

 
1.2. Perumusan Masalah 

 

Bagaimana cara membuat cetakan pasir dalam proses produksi untuk 

memperoleh sebuah logo untuk mobil dengan bahan alumunium.? 

 

 

 

1 
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1.3. Pembatasan Masalah 

 

Dalam tahap pembuatan tiga jenis logo mobil ini lingkup permasalahannya 

dibatasi sebagai berikut : 

1. Perencanaan Gambar kerja dan pembuatan cetakan pasir. 

 

2. Bahan cetakan yang direncanakan mengunakan pasir gunung dan abu gosok 

 

3. Produk yang direncanakan adalah alumunium. 

 

 
1.4. Tujuan dan Manfaat 

 

1. Menghasilkan sebuah cetakan pasir untuk produksi logo mobil. 

 

2. Dapat merancang suatu cetakan yang berguna bagi industry kecil, 

menengah, maupun industri besar dalam membantu proses produksi. 

3. Mengetahui proses perencanaan cetakan pasir. 

 

 
1.5. Metode Penelitian 

 

Proses pembuatan cetakan pasir dilakukan sebagai berikut : 

 

1. Tahap studi literature digunakan untuk mempelajari buku – buku atau 

referensi yang berhubungan dengan pembuatan cetakan pasir. 

2. Tahap pemilihan bahan cetakan dan bahan produk. 

 

3. Tahap perencanaan desain gambar cetakan. 

 

4. Tahap perencanaan proses pembuatan cetakan. 

 

 
1.6. Sistematik Penulisan 

 

Dalam Penulisan Skripsi ini terdapat beberapa Bab, yaitu : 

BAB I. PENDAHULUAN 



3 
 

 

 

Pada Bab I menjelaskan tentang Latar Belakang, Perumusan Masalah, 

Pembatasan Masalah, Tujuan Dan Manfaat, Dan Sistematika Penulisan. 

BAB II. TINJAUAN PUSTAKA 

 

Pada Bab II Menjelaskan Tentang Cetakan pasir, Jenis – jenis Pasir, Jenis 

cetakan, Syarat – syarat pasir 

BAB III. METODOLOGI PENELITIAN 

 

Bab III ini berisikan mengenai masalah Klasifikasi bahan dan 

perencanaan dalam sebuah cetakan pasir. 

BAB IV. PEMBAHASAN 

 

Dalam Bab IV ini membahas proses Pembuatan Cetakan Pasir dan Produk 

dari Cetakan Pasir. 

BAB V. KESIMPUAN DAN SARAN 

 

Bab V berisikan Kesimpulan dan Saran dalam perencanaan dan Cetakan 

Pasir. 
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Lampiran 1 

 

Gambar 1. Proses pengisian pasir pada mall bawah 

 

 
 

Gambar 2. penyambungan mal bawah dan mal atas 
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Lampiran 2 
 

 
 

Gambar 2. Penuangan Alumunium Cair Melalui Cawa 

 

 

 
 

Gambar 3. Menunggu Hasil Pembekuan Alumunium Cair 
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Lampiran 3 
 

 
 

Gambar 4. Hasil Produksi Cetakan Logo Mobil 

 

 
 

Gambar 5. Hasil cetakan Logo Mobil 
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