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ABSTRAK 

 

Penggunanan mesin yang secara terus menerus serta usia mesin yang sudah tua 

menyebabkan mesin menjadi aus dan terdapat banyak trouble yang bermunculan 

pada bagging scale area 6858 B. Hasil pengantongan yang tidak stabil merupakan 

salah satu masalah yang sering muncul yang disebabkan oleh beberapa faktor 

salah satu nya yaitu load cell. Bagging scale 6858 menggunakaan 2 jenis tipe 

Load cell antara lain Load cell tipe S dengan Load Cell tipe Shearbeam. Load cell 

tipe S lebih banyak mengalami masalah dari pada load cell tipe Shearbeam. 

Setelah dilakukan studi, Load cell tipe S memiliki simpangan output terbesar 1,1  

mV atau 7,48 Kg sedangkan load cell tipe Shearbeam simpangan outputnya 

adalah 0 mV atau 0 Kg. Sehingga load cell tipe Shearbeam lebih cocok digunakan 

untuk mengatasi masalah ketidakstabilan pada mesin pengantongan. 

Kata kunci: Pengontrolan, Bagging Scale, Load Cell   
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ABSTRACT 

 

Continuous use of the machine and the old age of the machine causes the machine 

to wear out and there are many troubles that appear in the bagging scale area 6858 

B. Unstable bagging results are one of the problems that often arise caused by 

several factors, one of which is load cells. The bagging scale 6858 uses 2 types of 

load cells, namely S type load cell and Shearbeam type load cell. The S type load 

cell has more problems than the Shearbeam type load cell.  After the study, load 

cell type S has the largest output deviation of 1.1 mV or 7.48 Kg while shearbeam 

type load cell output deviation is 0 mV or 0 Kg. So shearbeam type load cell is 

more suitable to be used to overcome the problem of instability in the emptying 

machine. 

Keywords: Control, Bagging Scale, Load Cell   
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1   Latar  Belakang 

PT. PUSRI Palembang merupakan salah satu perusahaan industri yang 

memproduksi pupuk urea sebagai produk utamanya. Salah satu mesin yang 

digunakan PT. PUSRI Palembang yaitu mesin Bagging Scale yang merupakan 

mesin pengantongan pupuk urea dalam bentuk karung yang beroperasi selama 24 

jam sesuai dengan shift pekerjanya. Mesin baru berhenti operasi ketika tiap 

shiftnya pekerja sudah memenuhi target dengan mengantongi 200 ton pupuk urea. 

Tidak kurang dari 2 jam mesin sudah harus beroperasi kembali.  

PT. PUSRI Palembang memiliki target produksi dimana harus memproduksi 

4000 ton pupuk urea setiap harinya dalam bentuk bag. Oleh karena itu, 

perusahaan harus bisa meminimalkan risiko yang akan timbul dari mesin tersebut 

agar mesin bisa bisa terus beroperasi dan memenuhi target pengantongan.    

Penggunaan mesin yang terus menerus serta usia mesin yang sudah tua 

menyebabkan mesin menjadi aus dan terdapat banyak trouble yang bermunculan. 

Besarnya biaya investasi dalam membeli suatu mesin membuat perusahaan 

berupaya keras melakukan perawatan terhadap mesin agar mesin bisa tetap 

beroperasi dengan lancar dan menghasilkan produk yang sesuai dan 

meminimalkan produk cacat yang disebabkan banyaknya trouble dari mesin 

tersebut. Saat ini perusahaan tengah memfokuskan pada produk hasil 

pengantongan terutama pupuk urea serta produk-produk lainnya, sebagai salah 

satu upaya untuk mewujudkan mimpi menjadi Perusaahaan Maju tahun 2025.
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Hasil pengantongan yang tidak stabil merupakan salah satu yang sering 

muncul dan menjadi konsen bagi perusahaan. Masalah ketidakstabilan hasil 

timbangan disebabkan oleh beberapa faktor salah satu nya yaitu Load cell. Pada 

mesin pengantongan Pusri mayoritas menggunakan load cell tipe S dan sebagian 

lagi menggunakan load cell tipe Shearbeam. Dari laporan bulanan terlihat bahwa 

bagging scale dengan Load cell tipe S sering mengalami banyak masalah 

dibanding load cell tipe shearbeam. Oleh sebab itu perusahaan membutuhkan 

kajian yang lebih mendalam jika ingin melakukan penggantian load cell dari tipe 

S ke tipe shearbeam sebagai upaya untuk mengurangi permasalahan yang muncul. 

Berdasarkan latar belakang di atas diperlukan suatu kajian dan evaluasi 

dalam mengatasi masalah ketidakstabilan hasil pengantongan di PT. PUSRI 

Palembang sehingga penulis mengambil judul “STUDI PERBANDINGAN 

PENGGUNAAN LOAD CELL TIPE S DENGAN LOAD CELL TIPE 

SHEARBEAM PADA BAGGING SCALE 6858 B DI PT. PUSRI 

PALEMBANG”. 

 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang tersebut, maka dapat dirumuskan masalah 

sebagai berikut : 

1. Bagaimana sistem dasar pengontrolan  pada mesin bagging scale ? 

2. Bagaimana cara menganalisis load cell tipe S dengan load cell tipe 

Shearbeam dari sisi tingkat keakurasian? 

3. Bagaimana cara menganalisis load cell tipe S dengan tipe Sharebeam dari 

sisi lifetime ? 
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1.3 Tujuan Penelitian 

Tujuan dari penelitian ini untuk mengetahui load cell mana yang lebih 

cocok di gunakan di mesin bagging scale PT. Pusri Palembang dari sisi tingkat 

keakurasian dan Lifetime untuk mengurangi masalah ketidakstabilan hasil 

pengantongan. 

 

1.4 Batasan Masalah 

Agar penulisan hasil penelitian ini lebih terarah, maka penulis memberikan 

beberapa batasan masalah sebagai berikut : 

1. Analisis terbatas hanya pada penggunaan Load Cell pada bagging scale 

2. Analisis meliputi perbandingan tingkat keakurasian dan lifetime antara 

penggunaan load cell tipe S dengan tipe Shearbeam. 

 

1.5 Metodelogi Penelitian  

Dalam proses penyusunan skripsi ini penulis menggunakan metode-metode 

sebagai berikut : 

1. Metode Literatur / Pustaka 

Pada metode ini penulis mencari buku-buku referensi maupun jurnal 

melalui website dan mengambil data dari sumber lain yang menyangkut 

permasalahan yang terdapat dalam penyusunan skripsi ini. 

2. Metode Wawancara dan Konsultasi 

Pada metode ini penulis melakukan konsultasi dengan salah satu 

pegawai PT. Pusri Palembang bagian Instrumen Pengantongan dan juga 

melakukan konsultasi dengan dosen-dosen pembimbing skripsi. 
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1.6 Sistematika Penulisan 

Penulisan skripsi ini dalam 5 Bab yaitu : 

BAB I.  PENDAHULUAN 

BAB II.  TINJAUAN PUSTAKA 

BAB III.  METODE PENELITIAN  

BAB IV.  PERHITUNGAN DAN ANALISA PENGGUNAAN LOAD CELL 

TYPE S DAN LOAD CELL TIPE SHEARBEAM PADA BAGGING 

SCALE 6858 B DI PT. PUSRI PALEMBANG 

BAB V.  PENUTUP YANG BERISI KESIMPULAN DAN SARAN 

DAFTAR PUSTAKA  
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