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BAB I PENDAHULUAN 1. 1. Latar Belakang Gergaji pada awalnya adalah alat perkakas
berupa besi tipis bergigi tajam, yang di gunakan untuk memotong kayu atau benda
lainnya dengan menggunan kekuatan otot.

Seiring berjalannya waktu dan berkembangnya ilmu teknologi gergaji juga ikut
mengalami perkembangan yang cukup besar, sekarang tidak hanya mengandalkan otot
untuk menggerakannya tetapi juga menggunakan tenaga listrik yang di sebut mesin
gergaji. Mesin gergaji adalah mesin pertama yang menentukan proses lebih lanjut.
Mesin-mesin gergaji memiliki konstruksi yang beragam sesuai dengan ukuran, bentuk
dan jenis material benda kerja yang akan dipotong.

Untuk itu dibutuhkan ketelitian seseorang agar bisa mengoperasikan mesin gergaji itu
sendiri dan dapat memotong benda kerja dengan baik dan benar. Mesin gergaji
merupakan salah satu alat perkakas yang sering digunakan dalam kehidupan sehari-hari,
contohnya mesin gergaji pita (Band Saw). Mesin gergaji pita memiliki keunikan yaitu
mampu memotong dalam bentuk-bentuk tidak lurus atau lengkung yang tidak
beraturan.

Mesin gergaji pita (Band Saw) merupakan salah satu bentuk kemajuan teknologi di
bidang pemotongan menggunakan gergaji. Mesin bandsaw adalah jenis mesin gergaji
yang ditujukan untuk memudahkan dalam kegiatan pemotongan benda keras melalui
gesekan terus menerus secara berputar dari mata besi yang tajam.
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ABSTRAK

Mesin gergaji pita pemotong besi adalah jenis mesin gergaji yang ditujukan
untuk memudahkan dalam kegiatan pemotongan besi melalui gesekan terus
menerus secara berputar dari mata besi yang tajam.

Mesin gergaji pita pemotong besi ini mempunyai sistem penggerak motor
listrik 1 HP dengan menggunakan media pita gergaji sebagai mata gergaji, velg
sepeda sebagai penumpu pita gergaji, v-belt dan puli yang dihubungkan langsung
dengan penggerak motor listrik melalui v-belt yang berhubungan langsung dengan
motor penggerak, putaran motor listrik 2850 rpm.

Setelah dilakukan pengujian alat mesin gergaji pita pemotong besi ini
dinyatakan aman dengan menggunakan komponen-komponen utama yang
dirancang, maka pemotongan besi sesuai yang di harapkan

Kata kunci : Mesin gergaji pita, dan Motor penggerak

vii



ABSTRAK

Iron cutting band saw machine is a type of saw machine that is intended to
facilitate iron cutting activities through continuous friction rotating from a sharp
iron eye.

This band saw machine has a 1 HP electric motor drive system using a
band saw as a saw blade, bicycle wheels as a support for the saw band, v-belts and
pulleys that are connected directly to the electric motor drive through a v-belt that
is directly connected to the motor. drive, electric motor rotation 2850 rpm.

After testing the iron band saw machine tool, it is declared safe by using
the main components designed, then the iron cutting is as expected

Keywords: Band saw machine, and drive motor
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BAB |

PENDAHULUAN

1. 1. Latar Belakang

Gergaji pada awalnya adalah alat perkakas berupa besi tipis bergigi tajam,
yang di gunakan untuk memotong kayu atau benda lainnya dengan menggunan
kekuatan otot. Seiring berjalannya waktu dan berkembangnya ilmu teknologi
gergaji juga ikut mengalami perkembangan yang cukup besar, sekarang tidak hanya
mengandalkan otot untuk menggerakannya tetapi juga menggunakan tenaga listrik
yang di sebut mesin gergaji.

Mesin gergaji adalah mesin pertama yang menentukan proses lebih lanjut.
Mesin-mesin gergaji memiliki konstruksi yang beragam sesuai dengan ukuran,
bentuk dan jenis material benda kerja yang akan dipotong. Untuk itu dibutuhkan
ketelitian seseorang agar bisa mengoperasikan mesin gergaji itu sendiri dan dapat
memotong benda kerja dengan baik dan benar. Mesin gergaji merupakan salah satu
alat perkakas yang sering digunakan dalam kehidupan sehari-hari, contohnya mesin
gergaji pita (Band Saw). Mesin gergaji pita memiliki keunikan yaitu mampu
memotong dalam bentuk-bentuk tidak lurus atau lengkung yang tidak beraturan.

Mesin gergaji pita (Band Saw) merupakan salah satu bentuk kemajuan
teknologi di bidang pemotongan menggunakan gergaji. Mesin bandsaw adalah jenis
mesin gergaji yang ditujukan untuk memudahkan dalam kegiatan pemotongan
benda keras melalui gesekan terus menerus secara berputar dari mata besi yang

tajam.



Berdasarkan penjelasan di atas, maka penulis memilih tugas akhir dengan
judul “Perancangan Dan Pembuatan Mesin Gergaji Pita Pemotong Besi

Penggerak Motor Listrik”

1. 2. Rumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang di atas, dapat dirumuskan masalah sebagai
berikut :
1. Bahan apa saja yang di gunakan dalam pembuatan mesin gergaji pita ?
2. Bagaimana proses pembuatan mesin gergaji pita ?

3. Seberapa efektif mesin gergaji pita di gunakan untuk memotong besi.

1. 3. Batasan Masalah

Mengingat luasnya permasalahan yang dibahas, maka penulis membatasi
permasalahan dalam pembuatan mesin gergaji pita, yaitu mengenai “perancangan
dan pembuatan mesin gergaji pita pemotong besi penggerak motor listrik” penulis
memilih hal ini karena perancangan merupakan langkah awal dalam proses
pembuatan alat ini. Dengan perancangan yang baik, diharapkan Kkinerja alat yang
akan dibuat juga akan berfungsi dengan baik.

Berdasarkan rumusan masalah di atas, maka batasan-batasan masalah dalam
penulisan tugas akhir ini, adalah :
1. Merancang gambar kerja
2. Penggerak menggunakan motor listrik
3. Menentukan alat dan bahan

4. Menghitung bagian-bagian utama alat



5. Proses pengerjaan bagian-bagian utama alat

6. Perakitan dan pengujian alat

1. 4. Tujuan
Berdasarkan rumusan masalah di atas, tujuan dari penelitian ini adalah
sebagai berikut.
1. Menentukan bahan yang murah tetapi kuat dan mudah di gunakan untuk
pembuatan mesin gergaji pita.
2. Merancang alat yang mudah di operasikan dan mudah dalam proses
perawatannya bagi masyarakat luas.
3. Untuk membantu bengkel — bengkel kecil khususnya untuk memotong besi

profil.

1. 5. Manfaat
Adapun beberapa manfaat yang dapat di ambil dalam proses pembuatan

mesin gergaji pita, antara lain sebagai berikut :

1. 5. 1. Bagi Mahasiswa
a. Sebagai penerapan ilmu dan keterampilan yang di dapat selama di bangku
kuliah.
b. Meningkatkan skill dan kreatifitas mahasiswa yang nantinya berguna untuk

menghadapi persaingan di dunia kerja.



1. 5. 2. Bagi Perguruan Tinggi
Sesuai dengan Tri Dharma Perguruan Tinggi, dimana perguruan tinggi
harus mampu memberikan kontribusi yang berguna bagi masyarakat khususnya di

bidang pendidikan.

1. 5. 3. Bagi Masyarakat/Industri
a. Mempermudah masyarakat untuk menjalankan UMKM.

b. Meningkatkan kesadaran masyarakat akan pentingnya ilmu teknologi.

1. 6. Sistematika Penulisan

Penulisan skripsi ini dibagi menjadi 5 (lima) bab dengan princian masing-
masing bab adalah sebagai berikut:
Bab I Pendahuluan

Bab ini membahas mengenai latar belakang, batasan masalah, rumusan
masalah, tujuan, manfaat dan sistematika penulisan.
Bab Il Tinjauan Pustaka

Bab ini membahas tentang dasar — dasar yang akan di gunakan untuk
membuat Mesin Gergaji Pita Pemotong Besi Penggerak Motor Listrik.
Bab 111 Metodologi Perancangan dan Pembuatan Alat

Bab ini menjelaskan metode yang digunakan penulis untuk menyelesaikan
skripsi perencanaan dan pembuatan Mesin Gergaji Pita Pemotong Besi Penggerak

Motor Listrik.



Bab IV Hasil dan Pembahasan

Pada bab ini berisi tentang perhitungan dan pemilihan bahan mesin gergaji
pita pemotong besi penggerak motor listrik dan pembahasan yang telah diperoleh
oleh penulis setelah dilakukan penelitian.
Bab V Kesimpulan dan Saran

Bab ini merupakan bab terakhir pada penulisan skripsi ini, yang berisi
tentang evaluasi dan kesimpulan dari semua perancangan dan pengujian yang

dilakukan.
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