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1 BAB I PENDAHULUAN 1.1. Latar Belakang Banyaknya sisa-sisa Plastik, baik dari rumah 

tangga, maupun dari usaha rumah makan dan pasar yang mengotori lingkungan dan 

mengeluarkan aroma yang tidak sedap dan kurang sehat yang mengakibatkan 

banyaknya sumber penyakit jika dibuang dan ditumpukkan begitu saja.  

 

Padahal Limbah Plastik masih dapat member nilai ekonomis supaya bisa di daur ulang 

dan menjadi bahan baku Paving Block. Dengan ditanggulanginya Limbah Plastik mulai 

dari tingkat rumah makan, warung-warung dan pasar, maka akan mampu mengurangi 

beban terbesar yang harus di tanggung oleh pemerintah, dalam hal pengolahan Limbah 

Plastik.  

 

Menjadi usaha yang kongkret dalam menciptakan lingkungan yang bersih dan sehat, 

serta mengurangi berbagai masalah yang kerap ditimbulkan oleh usaha rumah makan, 

warung-warung dan pasar. Tetapi pada umumnya bahan baku paving block adalah 

dengan menggunakan pasir. Material pasir dengan ukuran seragam seringkali 

dibutuhkan dalam pembuatan Paving Block dan konstruksi bangunan.  

 

Material pasir pada umumnya terdiri dari yang masih bercampur dengan kerikil dan 

batu. Pasir seperti ini harus diayak terlebih dahulu sebelum digunakan untuk bahan 

baku pembuatan Paving Block dan konstruksi bangunan. Pasir dengan ukuran seragam 

umumnya di dapat dari proses pengayakan manual yang membutuhkan banyak tenaga 

2 manusia serta waktu pengayakan yang lama, sehingga perlu dibuat mesin ayak untuk 

meminimalisir penggunaan tenaga manusia dan waktu pengayakan, yang mana alat 

menggunakan metode pasir telah dibuat oleh Mahasiswa Universitas Tridinanti 

Palembang (Alkristi, 2021).  
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MOTTO 

• Berusahalah untuk tidak menjadi manusia yang berhasil tapi 

berusahalah menjadi manusia yang berguna 

• Kegagalan hanya terjadi bila kita menyerah 

• Pendidikan merupakan perlengkapan paling baik untuk hari tua 

• Apa yang kita tanam itulah yang akan kita tuai. Karena curahan 

hujan tidak melilih-milih apakah pohon apel atau hanya semak 

belukar 

• Today is the best than yesterday 
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ABSTRAK 

 

Memanfaatkan Limbah Plastik Untuk menghasilkan Paving Block, bias 

didaur ulang dan bias bermanfaat bagi masyarakat. Penggunaan benda ini terus 

meningkat seiring dengan kebutuhan masyarakat dan berkembangnya industri 

yang semakin mengembangkan produk berbahan dasar sama. Produk yang sangat 

dibutuhkan ini ternyata memiliki dampak yang tidak baik untuk lingkungan. 

Tujuan dari perancangan alat Pelebur limbah plastic yaitu untuk bahan 

baku pembuatan Paving Block dengan memanfaatkan limbah plastic yang 

bekapitas 200 kg dengan menggunakan motor listrik 1 Hp. Untuk mengurangi 

dampak limbah plastik dan dapat menghasilkan bahan baku yang berguna bagi 

masyarakat. 

Kata Kunci :Plastik, Paving Block, Motor Listrik,  
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ABSTRACT 

 

 

To produce  Paving Block, can be recycled and can be useful for the 

community. The use of this object continues to increase along with the needs of 

the community and of the development industries that are increasingly developing 

products made from the same. This much-needed product turns out to have a bad 

impact on the environment. 

The purpose of the design of plastic waste smelting tools is for paving 

block raw materials by utilizing plastic waste that has a capacity of  200 kg by 

using a 1 Hp electric motor. to reduce the impact of plastic waste and can produce 

raw materials that are useful for the community. 

 

 Keywords: Plastic, Paving Block, Electric Motor, 
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BAB I 

 

 PENDAHULUAN  

 
 

1.1. Latar Belakang 

Banyaknya sisa-sisa Plastik, baik dari rumah tangga, maupun dari usaha 

rumah makan dan pasar yang mengotori lingkungan dan mengeluarkan aroma 

yang tidak sedap dan kurang sehat yang mengakibatkan banyaknya sumber 

penyakit jika dibuang dan ditumpukkan begitu saja. 

Padahal Limbah Plastik masih dapat member nilai ekonomis supaya bisa 

di daur ulang dan menjadi bahan baku Paving Block. Dengan ditanggulanginya 

Limbah Plastik mulai dari tingkat rumah makan, warung-warung dan pasar, maka 

akan mampu mengurangi beban terbesar yang harus di tanggung oleh pemerintah, 

dalam hal pengolahan Limbah Plastik. Menjadi usaha yang kongkret dalam 

menciptakan lingkungan yang bersih dan sehat, serta mengurangi berbagai 

masalah yang kerap ditimbulkan oleh usaha rumah makan, warung-warung dan 

pasar. 

Tetapi pada umumnya bahan baku paving block adalah dengan 

menggunakan pasir. Material pasir dengan ukuran seragam seringkali dibutuhkan 

dalam pembuatan Paving Block dan konstruksi bangunan. Material pasir pada 

umumnya terdiri dari yang masih bercampur dengan kerikil dan batu. Pasir seperti 

ini harus diayak terlebih dahulu sebelum digunakan untuk bahan baku pembuatan 

Paving Block dan konstruksi bangunan. Pasir dengan ukuran seragam umumnya 

di dapat dari proses pengayakan manual yang membutuhkan banyak tenaga  



2 
 

manusia serta waktu pengayakan yang lama, sehingga perlu dibuat mesin ayak 

untuk meminimalisir penggunaan tenaga manusia dan waktu pengayakan, yang 

mana alat menggunakan metode pasir telah dibuat oleh Mahasiswa Universitas 

Tridinanti Palembang (Alkristi, 2021). 

Seiring berjalannya waktu, kebutuhan penggunaan pasir akan semakin 

banyak dan bahan baku pasir akan semakin berkurang, akan tetapi Limbah Plastik 

akan semakin menumpuk. 

Oleh karena itu maka dari uraian-uraian yang telah dijelaskan di atas, 

penulis mengambil tugas akhir dengan judulyaitu ; “ Perancangan Dan 

Pembuatan Alat Pelebur Limbah Plastik Sebagai Bahan Baku Paving Block 

Kapasitas 200 Kg Dengan Penggerak Motor Listrik”. 

 

1.2. RumusanMasalah 

Berdasarkan uraian di atas maka, rumusan masalah yang ada adalah 

sebagai berikut. 

1. Dapatkah perancangan alat pembuat Paving Block dengan 

memanfaatkan Limbah Plastik ? 

2. Dapatkah pembuatan Paving Block dari Limbah Plastik bermanfaat 

bagi masyarakat ? 
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1.3. Batasan Masalah 

Mengingat begitu luasnya permasalahan yang akan dibahas, maka 

dilakukan pembatasan masalah, yaitu : 

1. Menghitung dan memilih bahan yang sesuai 

2. Menghitung besar daya penggerak motor listrik 

3. Pembuatan alat dan perakitan serta pengujian 

 

1.4. Tujuan 

Adapun tujuan dari perancangan alat pelebur limbah plastic sebagai bahan 

baku Paving Block adalah : 

1. Memanfaatkan Limbah Plastik 

2. Untuk menghasilkan Paving Block, bias didaur ulang dan bias 

bermanfaat bagi masyarakat. 

 

1.5. Manfaat 

Manfaat dari perancangan alat pembuat Paving Block dengan 

memanfaatkan limbah plastic sebagai bahan, yaitu : 

1. Agar mengolah limbah plastic menjadi bahan baku pembuatan Paving 

Block dan bisa di daur ulang. 

2. Agar mengurangi dampak limbah plastik 

3. Agar dapat menghasilkan bahan yang berguna dan bisa didaur ulang. 
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1.6. Sistematika Penulisan 

 Penulisan Skripsi ini dibagi menjadi 5 (lima) bab dengan masing-masing 

bab adalah : 

Bab I Pendahuluan. 

 Bab ini akan diuraikan tentang latar belakang, rumusan masalah, batasan 

masalah, tujuan, manfaat dan sistematika penulisan. 

Bab II Tinjauan Pustaka. 

 Bab ini berisi tentang teori dasar yang akan digunakan dalam perencanaan 

dan pembuatan alat pelebur limbah plastik sebagai bahan baku paving block. 

Bab III Metodologi Perancangan dan Pembuatan Alat. 

 Bab ini menjelaskan tentang metodologi yang penulis gunakan dalam 

menyelesaikan skripsi perencanaan dan pembuatan alat pelebur limbah plastik 

sebagai bahan baku paving block. 

Bab IV Hasil dan Pembahasan. 

 Bab ini berisikan mengenai perhitungan yang akan terjadi dan pemilihan 

bahan serta komponen alat pelebur limbah plastik sebagai bahan baku paving 

block dan pembahasan yang telah didapat oleh penulis. 

Bab V Kesimpulan dan Saran. 

 Bab ini merupakan bab terakhir pada skripsi ini, yang merupakan evaluasi 

dari perancagan dan pengujian yang dilakukan dengan berisikan hasil yang telah 

didapat pada bab-bab sebelumnya. 
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