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Belakang Semakin cepatnya perkembangan produksi di dunia industri .Perkembangan
dan inovasi telah dilakukan manusia untuk mempermudah pekerjaan kehidupan.

perkembangan teknologi yang semakin pesat membuat manusia terus menciptakan
alat-alat inovatif yang juga sangat membantu dalam perkembangan teknologi dalam
dunia industri termasuk juga alat memotong besi. Gergaji ialah sebuah alat perkakas
yang digunakan untuk memotong benda kerja logam terutama besi. Adapun mesi
gergaji yang memiliki konstruksi yang beragam jenis sesuai ukuran material yang
dibutuhkan dalam pemotongan benda kerja yang dipotong.Maka dari itu untuk
memotong benda kerja yang memiliki ketelitian tinggi dibutuhkan mesin dan seseorang
yang dapat mengoperasikan mesin itu sendiri agar dapat memotong benda kerja
dengan benar. Gergaji merupakan alat yang digunakan untuk memotong besi
logam.Tepi logam besi pemotong mata gergaji dibuat bergerigi dan kasar.Pemotongan
besi bisa juga menggunakan gergaji potong dengan tangan untuk pemotongan secara
manual atau didukung mesin yang digerakkan dengan tenaga listrik.

Banyak kendala yang dihadapi manusia dalam kebutuhan akan pembuatan produk
kerajinan dalam bidang produksi salah satu faktornya juga kesulitan untuk memotong
bahan besi produksi yang memakan waktu yang lebih lama maka 2 penulis merancang
suatu alat berupa mesin gergaji otomatis yang memudahkan proses pemotongan besi
agar tidak memakan banyak waktu dan tenaga serta mendapatkan hasil yang lebih
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ABSTRAK

Mesin gergaji adalah sebuah alat yang digunakan untuk memotong benda
kerja yang berpenggerak motor listrik. yang bertujuan agar bahan untuk benda
kerja lebih mudah dipotong dan hasil pemotongan yang lebih halus.

Pada Proses perancangan dan pembuatan mesin gergaji yang digerakkan

motor listrik ini dilakukan perhitungan Daya rencana sebesar 0,25 HP ata% HP

(0,1864Kw) sebagai motor listrik yang digunakan, putaran pulley poros yang
digerakkan sebesar 457 rpm yang menggerakan roda gigi yang yang bergerak
sebesar 114,25 rpm. Kecepatan pemotongan benda kerja tergantung dari ukuran
benda kerja dan jenis kekerasan dari benda kerja yang akan dipotong. Semakin
keras dan semakin besar ukuran benda kerja yang akan dipotong maka akan
memerlukan waktu pemotongan yang lebih lama untuk pros4es pemotongan
benda kerja itu. Mesin gergaji ini sesuai yang diharapkan dan mampu melakukan
pemotongan sampai benda kerja terpotong sepenuhnya dan mesin gergaji telah
disetel sehingga akan Off atau mati dengan sendirinya jika benda kerja terpotong
sepenuhnya.

Kata kunci : Alat Pemotong, Gergaji, Mesin Gergaji.
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ABSTRACT

A chainsaw is a tool used to cut workpieces driven by an electric motor
which aims to make the material for the workpiece easier to cut and produce
smoother cuts.

In process of designing of manufacturing a chainsaw that is driven by an
electric motor, the design power is calculated at 0.25 HP or 1/4 HP (0.1864Kw) as
the electric motor used, the shaft pulley rotation is driven at 457 rpm which moves
the gears which are driven by the electric motor. moving at 114.25 rpm. The
cutting speed of workpiece depends on size of workpiece and the hardness of
workpiece to being cut. Harder and larger size of workpiece to being cut it will
require a longer cutting time for the workpiece cutting process. This saw is as
expected and is capable of cutting until the workpiece is cut completely and the
saw is set so that it will turn off automatically if the workpiece is cut completely.

Keywords: Cutting Tools, Saws, Sawing Machines.
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BAB I

PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

Semakin cepatnya perkembangan produksi di dunia industri
.Perkembangan dan inovasi telah dilakukan manusia untuk mempermudah
pekerjaan kehidupan. perkembangan teknologi yang semakin pesat membuat
manusia terus menciptakan alat-alat inovatif yang juga sangat membantu dalam

perkembangan teknologi dalam dunia industri termasuk juga alat memotong besi.

Gergaji ialah sebuah alat perkakas yang digunakan untuk memotong benda
kerja logam terutama besi. Adapun mesi gergaji yang memiliki konstruksi yang
beragam jenis sesuai ukuran material yang dibutuhkan dalam pemotongan benda
kerja yang dipotong.Maka dari itu untuk memotong benda kerja yang memiliki
ketelitian tinggi dibutuhkan mesin dan seseorang yang dapat mengoperasikan

mesin itu sendiri agar dapat memotong benda kerja dengan benar.

Gergaji merupakan alat yang digunakan untuk memotong besi logam.Tepi
logam besi pemotong mata gergaji dibuat bergerigi dan kasar.Pemotongan besi
bisa juga menggunakan gergaji potong dengan tangan untuk pemotongan secara
manual atau didukung mesin yang digerakkan dengan tenaga listrik. Banyak
kendala yang dihadapi manusia dalam kebutuhan akan pembuatan produk
kerajinan dalam bidang produksi salah satu faktornya juga kesulitan untuk

memotong bahan besi produksi yang memakan waktu yang lebih lama maka



penulis merancang suatu alat berupa mesin gergaji otomatis yang memudahkan
proses pemotongan besi agar tidak memakan banyak waktu dan tenaga serta

mendapatkan hasil yang lebih banyak.

Dari pengamatan dilapangan, proses pemotongan besi logam dengan
sistem manual ini terdapat beberapa kelemahan yang membuat proses kerja
tidak terlalu efisien sebagai berikut : Proses pemotongan besi dengan gergaji
tangan diperlukan pemotongan dengan waktu yang cukup lama dan menguras
cukup banyak memakan tenaga,Kemampuan pemotongan terbatas untuk
memotong besi berdiameter cukup besar memerlukan tenaga yang besar sehingga
cepat terjadi kelelahan dan Proses pemotongan memerlukan waktu yang banyak

dan tidak dapat dilakukan dengan kontinyu.

Jika melihat dari kenyataan ini maka diperlukanlah sebuah peralatan untuk

mempercepat proses pemotongan produk yang dibuat secara mekanis.

Karena itu penulis merancang dan membuat suatu alat berupa
“Perancangan Dan Pembuatan Mesin Gergaji Besi Yang Digerakkan Motor
Listrik” rancang bangun ini diharapkan dapat mempermudah proses pekerjaan

manusia dalam pekerjaan khususnya dalam bidang industri produksi.

1.2.Rumusan Masalah

Melihat latar belakang diatas, maka penulis berusaha untuk mempermudah
pekerjaan dalam mekanisme pemotongan besi dibidang industri produksi sehingga

mempercepat pekerjaan dan menghemat waktu dan tenaga kerja. Untuk itu penulis



merancang suatu alat potong besi berupa mesin gergaji yang digerakkan motor

listrik.

1.3.Batasan Masalah

Ada beberapa batasan masalah yang diberikan dalam hal penelitian guna
Mempermudah penganalisaan penelitian.

1. Merancang Alat dan ukuran.

2. Menghitung Daya motor, poros, V- belt dan roda gigi.

3. Pembuatan alat .

4. Pengujian alat dan analisa.

1.4 Tujuan

Berikut merupakan tujuan dari pembuatan alat mesin gergaji yang

digerakkan motor listrik adalah sebagai berikut :

1. Membantu pekerja dalam proses pemotongan benda kerja agar lebih
menghemat waktu dan tenaga kerja dalam bidang produksi.

2. Untuk mengetahui proses dan pembuatan alat mesin gergaji yang
digerakkan motor listrik

3. Untuk penyelesaian studi tugas akhir

1.5.Manfaat Penelitian

Dalam perancangan ini diharapkan manfaat bagi penulis adalah dapat
mengetahui perhitungan semua perancangan mulai dari awal hingga akhir, yang

bermanfaat bagi penulis untuk bisa selalu mengembangkannya lebih baik lagi.



Menghasilkan alat yang mempermudah dan mempersingkat pekerjaan dalam

pemotongan besi yang mampu meningkatkan produktivitas pekerjaan.

1.6.Sistematika Penelitian

Dalam penulisan skripsi ini dibagi menjadi 5(Lima) bab dengan masing-

masing rincian sebagai berikut:

Bab I Pendahuluan

Pada bagian bab ini diuraikan tentang latar belakang,mengidentifikasi
masalah,rumusan masalah,batasan masalah,tujuan pembuatan,manfaat pembuatan

dan sistematika penulisan.

Bab Il Tujuan Pustaka

Pada bab ini berisi pengertian gergaji potong besi serta komponen alat dan
bahan serta rumus-rumus yang akan dipergunakan dalam merancang dan

pembuatan mesin gergaji.

Bab 111 Metodologi Pembuatan

Pada bab ini terdiri dari hal yang berhubungan dengan jalanya pelaksanaan
penelitian yaitu diagram alir penelitian, gambar rancangan alat,cara dari kerja alat

dan pelaksanaan waktu dan tempat pembuatan alat.



Bab IV Hasil dan Pembahasan

Pada bab ini yang berisi perhitungan dalam perancangan dan pembuatan
alat dan hasil penelitian yang telah diuji serta menarik kesimpulan berupa

pembahasan dari data yang telah diperoleh.

Bab V Kesimpulan dan Saran

Pada bab ini merupakan bab yang terakhir dari skripsi, yang merupakan

evaluasi perancangan dan pengujian dengan hasil yang telah didapat.
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