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BABIPENDAHULUAN1.1.LatarBelakangProsesPermesinanadalahsalahsatuutamadalam 

bidangindustrimanufaktur, pada proses 

permesinanmemeggangperananpentingseiringdengankemajuanteknologipadaduniaindustri. 

 

Perkembangandiduniateknologitelahberkembangpesatkhususnyadidalamduniaindustri, P 

adasebuahbengkelperindustrian yang bergerak di bidangperpipaan, pipaadalahsebuahselongsongbundar 

yang digunakanuntukmengalirkancairanataupungasdarisatutempatketempat lain Banyak 

carauntukmelakukanpemotonganpipadengan diameter kecil, proses 

pemotongandapatdilakukanmenggunakangergajimesinmaupunmesingerindastandard. 

 

Namun pada pipa dengan diameter besar dan tebal, Hal initidakdapatdilakukankarenaakanmemakanwaktu 

yang cukup lamamenggunakanperalatan yang besar,Masalah yang 

lainnyaadalahjikapekerjaantersebutdikerjakan di daerahyang tidakterjangkaudarijaringanlistrik, 

makamesingergajimaupunmesingerindamembutuhkangenset dengandayayangbesar. 

 

Menurut survey dilapanganbeberapabengkelperkakaskesulitanuntukmemotongpipayangberdiameterbesar dan 

tebal, oleh karnaitupenulisinginmengambiljudul “RancangBangun Stand Holder UntukPemotonganPipa ” 

.1.2.RumusanMasalahBerdasarkan uraianlatarbelakangdiatasmaka, R umusanmasalahnyaadalah 

sebagaiberikut:1.Bagaimanarancangbangunalatuntukpemotongan pipa?2. 
 

Apakahalatinidapatmemotongberbagaijenis pipa? 3. 

Apakahalatpemotonginidapatmembantumenghematwaktu dan tenagasaatpemotongan ? 1.2. 

BatasanMasalahMengingatbegituluasnyapermasalahanyangakandibahasmakapenulis 
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 Motto : 

 Pendidikan memiliki akar yang pahit,tapi berbuah manis .  

 Jangan berhenti untuk berdoa. Ridho ibu, ridho Tuhan.   

 Selalu bersyukur yang diberikan Tuhan kepada kita. 

 jangan takut jatuh, karena yang tidak pernah memanjatlah yang 

tidak pernah jatuh.   

 

 Persembahkan : 

 Allah SWT. Terima kasih atas segala rahmat dan hidayah-mu, 

laporan ini dapat terselesaikan dengan baik 

 Ayahanda tercinta ayah aku terlahir dengan harapan, mencoba 

berjalan dan berlari meraih cita dengan mencapai sebuah 

perjuangan dan munuju mimpi tanpa batas, dengan segala 

semangat dan doa, aku ingin membuat ayah menangis bahagia 

karna aku menjadi apa yang ayah pinta, 

 Ibunda tercinta, pesan yang selalu ku ingat dari ibu adalah “ 

jadilah anak yang baik dan berguna yang bisa membawa nama baik 

untuk keluarga dimanapun kamu berada. 
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ABSTRAK 

 

Telah dilakukan alat pemotong pipa dengan diameter 50cm dengan tebal 5 mm, 

yang mana menggunakan lengan pencekam bagian kanan 80 cm dan kiri 80 cm. 

untuk menganalisa kecepatan pemotongan pipa membutuhkan waktu rata-rata 

16,20 menit untuk 1 putaran pipa yang berdiameter 50cm dengan tebal 5mm yang 

digerakan secara manual. Semua bahan yang digunakan bahan baja karbon cor (SC 

37), yang mana memiliki tegangan izin 296 kg/cm2. 

Kata kunci : Alat pemotong pipa 
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ABSTRACT 

 

A pipe cutting tool with a diameter of 50 cm and a thickness of 5 mm has been 

carried out, which uses a gripping arm on the right of 80 cm and the left of 80 cm. 

To analyze the pipe cutting speed, it takes an average of 16.20 minutes for 1 round 

of pipe with a diameter of 50cm and a thickness of 5mm which is moved manually. 

All materials used are cast carbon steel (SC 37), which has a allowable stress of 296 

kg/cm2. 

Keywords: Pipe cutting tools 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1.Latar Belakang 

Proses Permesinan adalah salah satu utama dalam bidang industry 

manufaktur, pada proses permesinan memeggang peranan penting seiring dengan 

kemajuan teknologi pada dunia industri.  

Perkembangan di dunia teknologi telah berkembang pesat khususnya di 

dalam dunia industri, Pada sebuah bengkel perindustrian yang bergerak di bidang 

perpipaan, pipa adalah sebuah selongsong bundar yang digunakan untuk 

mengalirkan cairan ataupun gas dari satu tempat ke tempat lain 

Banyak cara untuk melakukan pemotongan pipa dengan diameter kecil, 

proses pemotongan dapat dilakukan menggunakan gergaji mesin maupun mesin 

gerinda standard. Namun pada pipa dengan diameter besar dan tebal, Hal ini tidak 

dapat dilakukan karena akan memakan waktu yang cukup lama menggunakan 

peralatan yang besar, Masalah yang lainnya adalah jika pekerjaan tersebut 

dikerjakan di daerah yang tidak terjangkau dari jaringan listrik, maka mesin gergaji 

maupun mesin gerinda membutuhkan genset dengan daya yang besar. 

Menurut survey dilapangan beberapa bengkel perkakas kesulitan untuk 

memotong pipa yang berdiameter besar dan tebal, oleh karna itu  penulis ingin 

mengambil judul“ Rancang Bangun Stand Holder Untuk Pemotongan Pipa”. 

 

 



2 
 

 
 

1.2.RumusanMasalah 

Berdasarkan uraian latar belakang diatas maka, Rumusan masalahny aadalah 

sebagai berikut: 

1. Bagaimana rancang bangun alat untuk pemotongan pipa? 

2. Apakah alat ini dapat memotong berbagai jenis pipa? 

3. Apakah alat pemotong ini dapat membantu menghemat waktu dan tenaga 

saat pemotongan ? 

1.2. Batasan Masalah 

Mengingat begitu luasnya permasalahan yang akan dibahas maka penulis 

membatasi permasalahannya, yaitu. 

1. Rancang bangun Alat untuk pemotongan pipa  

2. Ukuran pipa yang akan dipotong berdiameter 50 cm dengan ketebalan 5mm 

1.3.Tujuan 

Adapun tujuan dari rancang bangun stand holder untuk melakukan 

pemotongan pipa besi adalah. 

1. Untuk mempermudah proses pemotongan pipa  

2. Membantu pekerja agar dapat menghemat tenaga dari pekerjaan 

sebelumnya. 

1.4. Manfaat 

Adapun manfaatnya dari rancang bangun bangun alat pemotong pipa ini 

adalah sebagai alat bantu mesin gerinda untuk mempermudah pekerjaan dibidang 

perbengkelan yang digunakan untuk proses pemotongan berbagai jenis pipa dan 

dapat menghemat waktu dan tenaga. 
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1.6. Sistematika Penulisan 

Sistematika Penulisan adalah langkah-langkah penulisan yang bertujuan 

untuk mempermudah memahami susunan garis besar setiap bagian dalam 

penelitian. 

 

BAB I PENDAHULUAN 

 

Bab ini menjelaskan inti dari permasalahan yang ada sehingga diperlukan 

adanya penelitian. Pendahuluan ini berisikan latar belakang masalah, perumusan 

masalah, tujuan, batasan masalah, dan sistematika penulisan. 

 

BAB II TINJAUAN PUSTAKA 

 

Bab ini menjelaskan dasar-dasar teori pendukung yang digunakan sebagai 

dasar dalam penilitian ini. Penjelasan teori meliputi pengertian tentan gmacam-

macam alat pemotong pipa ,pemilihan bahan untuk pembuatan stand holder. 

 

BAB III METODOLOGI PENELITIAN 

Bab ini menjelaskan langkah – langkah yang dilakukan dalam penelitian  ini, 

berisi tentang proses penelitian serta pengolahan data diantaranya adalah 

:diagramalir,metode penelitian,alat-alat yang akan digunakan,prosedur pengujian, 

waktu dan tempat penelitian. 

 

BAB IV PEMBAHASAN 

Bab ini menjelaskan hasil perhitungan dan penelitian yang akan tercakup 

pada bab sebelumnya 

BAB V PENUTUP 

Bab ini penulis mencoba menarik beberapa kesimpulan dari pembahasan 

skripsi. 
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