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Batasan Masalah Mengingat begitu luas masalahnya, maka di dlam peelitian in penulis

membatasi permasalahanya, adalah : Bnda uji yng dilas sebanyak 3 (tiqa) buah degan

mpuh V dan masinq-rnasinq didinqinkan dengan media air, ali dan udara dan 1 (satu)

buah benda uji tanpa pengelasan, kemudian dilakukan uji tarik 1.4. Tujuan Penelitian

1. 2. Rurnusan Masalah Dari Itar belakng d ats, maka perlu dilakukan penelitian

bagaimanakah r:>engaruh variasi media pendingin air, oli dan udara terhadp keuatan trik

pada ~engelasan kam~uh V. bja krbon rnnenqah ? 1. 3.

isamping itu proses pengelasan dpatj ga diprgunakan untk reparasi, mislnya un t k

mengisi lubng-Iu b ng pda coran.Penglasan bukn tjuan utma dengan kegunaan

onstruksi serta kegunaan disekitarnya. Fktor yng mempngaruhi prses pengelasn adlah

rosdur pengelaan itu sendri yatu suatu perencanan utuk pelaksanaan pnelitian yng

melputi cara kuat arus, pemilihan kuat arus, pemililhan elektroda, dan pemilihan jarak

penjelasn serta penggunaan jenis sambungan las).

BABI PENDAHULUAN 1. 1. Latar Belakang Pengelasan (welding) adalah salah satu

eknik pnyambungan logam dengn cara mncairkan log a m induk dan Igam pengisi atau

anpa tekanan atau tanpa rangka baja,bejana tekan, dan l2i(2asaluran dan lain

sebgainya.
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ABSTRAK
Pengelasan (welding) adalah salah satu teknik penyambungan logam dengan

cara mencairkan logam induk dan logam pengisi atau tanpa tekanan atau tanpa logam

penambah dan menghasilkan sambungan yang permanen. Faktor yang

mempengaruhi proses pengelasan adalah prosedur pengelasan itu sendiri yaitu suatu

perencanaan untuk pelaksanaan penelitian yang meliputi cara pembuatan konstruksi

las dan sambungan yang sesuai rencana dan spesifikasi, dengan menentukan semua

hal yang diperlukan dalam pelaksanaan tersebut.

Dengan menganalisa Pengaruh Variasi Media Pendingin Air, Oli Dan Udara

Terhadap Kekuatan Tarik Pada Pengelasan Kampuh V Pada Baja Paduan Rendah,

maka dapat diketahui material mana yang terbaik terhadap perbandingan dari

perbedaan media pendingin dan benda uji yang dilas dan tidak dilas terhadap

pengujian tarik pada hasil pengelasan material tersebut. Untuk menganalisis

pengaruh tersebut metode yang digunakan adalah metode eksperimen, yaitu suatu

cara untuk mencari akibat antara dua faktor yang berpengaruh. Eksperimen

dilaksanakan dilaboratorium dengan kondisi dan peralatan guna memperoleh data

tentang pengaruh variasi media pendingin terhadap sifat mekanik hasil pengelasan

kampuh v pada baja karbon menengah.

Pada hasil keseluruhan dari Analisa yang telah dilakukukan maka

menunjukkan Tegangan Tarik yang tertinggi dalam media pengelasan pada

pendinginan Air, Oli, dan Udara yang tertinggi yaitu pendinginan udara dengan

hasil 486,907 (N/mm2) hal ini dikarenakan pedinginannya lebih lama dari media

pendinginan Oli dan Air, sedangkan jika tanpa pengelasan hasilnya lebih tinggi dari

media udara dengan hasil 1031,125 (N/mm2) karena tidak menggunakan media

pengelasan. Berdasarkan hasil analisa tersebut, maka terjadi penurunan kekuatan

pada logam setelah di lakukan proses pengelasan dan media pendingin sangat

berpengaruh terhadap struktur mikro yang terbentuk pada akhir proses, struktur akan

menentukan sifat kekuatan material uji.

Kata Kunci : Pengujian tarik baja paduan rendah pada pengelasan kampuh V

dengan media pendingin air, oli, dan udara.
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ABSTRACT
Welding is one of the metal joining techniques by melting the parent metal and

filler metal or without pressure or without adding metal and producing a permanent

connection. The factor that affects the welding process is the welding procedure itself,

which is a plan for the implementation of research which includes how to make welding

and joint construction according to plans and specifications, by determining all things

needed in the implementation.

By analyzing the Effect of Water, Oil and Air Cooling Media Variations on the

Tensile Strength of V Seam Welding on Low Alloy Steel, it can be seen which material is

the best for the comparison of the difference between the cooling medium and the welded

and unwelded test specimens to the tensile test on the welding results. the material. To

analyze the effect, the method used is the experimental method, which is a way to find the

effect between two influential factors. Experiments were carried out in a laboratory with

conditions and equipment in order to obtain data on the effect of variations in the cooling

medium on the mechanical properties of v-sealed welding on medium carbon steel.

In the overall results of the analysis that has been carried out, it shows the highest

tensile stress in the welding medium on cooling Water, Oil, and Air, which is the highest

air cooling with a result of 486,907 (N/mm2) this is because the cooling takes longer than

the cooling media for Oil and Water. , whereas without welding the result is higher than

the air medium with a result of 1031.125 (N/mm2) because it does not use welding media.

Based on the results of the analysis, there is a decrease in the strength of the metal after

the welding process and the cooling medium greatly affects the microstructure formed at

the end of the process, the structure will determine the strength properties of the test

material.

Keywords: Tensile testing of low alloy steel on V seam welding with water, oil, and air

cooling media.
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Motto

”Jangan pernah berhenti untuk berjuang, walau keadaan di

sekitarmu seakan sedang memusuhimu dan keadaanmu sedang

tidak baik – baik karena ALLAH SWT BERSABDA "Allah tidak

membebani seseorang melainkan sesuai dengan kesanggupannya. Ia

mendapat pahala (dari kebajikan) yang diusahakannya dan ia

mendapat siksa (dari kejahatan) yang dikerjakannya. (Mereka

berdoa): “Ya Tuhan kami, janganlah Engkau hukum kami jika kami

lupa atau kami tersalah. Ya Tuhan kami, janganlah Engkau

bebankan kepada kami beban yang berat sebagaimana Engkau

bebankan kepada orang-orang sebelum kami. Ya Tuhan kami,

janganlah Engkau pikulkan kepada kami apa yang tak sanggup kami

memikulnya. Beri maaflah kami, ampunilah kami dan rahmatilah

kami. Engkaulah Penolong kami, maka tolonglah kami terhadap

kaum yang kafir."

(QS. Al-Baqarah: 286).
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BAB I

PENDAHULUAN

1. 1. Latar Belakang

Pengelasan (welding) adalah salah satu teknik penyambungan logam dengan

cara mencairkan logam induk dan logam pengisi atau tanpa tekanan atau tanpa logam

penambah dan menghasilkan sambungan yang permanen. Penggunaan teknik

pengelasan dalam konstruksi sangat luas, meliputi perkapalan, jembatan, rangka

baja,bejana tekan, pipa pesat, dan pipa saluran dan lain sebagainya.

Disamping itu proses pengelasan dapat juga dipergunakan untuk reparasi,

misalnya untuk mengisi lubang-lubang pada coran. Pengelasan bukan tujuan utama

dari konstruksi, tetapi hanya merupakan sarana untuk mencapai ekonomi

pembuatan yang lebih baik. Karena itu rancangan las dan cara pengelasan harus

betul-betul memperhatikan dan memperlihatkan kesesuaian antara sifat-sifat las

dengan kegunaan konstruksi serta kegunaan disekitarnya.

Faktor yang mempengaruhi proses pengelasan adalah prosedur pengelasan

itu sendiri yaitu suatu perencanaan untuk pelaksanaan penelitian yang meliputi cara

pembuatan konstruksi las dan sambungan yang sesuai rencana dan spesifikasi,

dengan menentukan semua hal yang diperlukan dalam pelaksanaan tersebut,

sedangkan faktor prosedur pengelasan adalah jadwal pembuatan, proses pembuatan,

alat dan bahan yang diperlukan, urutan pelaksanaan, persiapan pengelasan, yaitu

meliputi ; pemilihan mesin las, penunjukan juru las, pemilihan kuat arus,

pemilihan kuat arus, pemililhan elektroda, dan pemilihan jarak penjelasn serta

penggunaan jenis sambungan las).
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Las listrik merupakan suatu proses penyambungan logam dengan

menggunakan tenaga listrik sebagai sumber panas dan elektroda sebagai bahan

tambahannya. Pengelasan dengan las listrik SMAW (Shielded Metal Arc Welding)

banyak digunakan, karena proses pengelasan dengan cara demikian menghasilkan

sambungan yang kuat dan juga mudah untuk digunakan.

Media pendingin merupakan suatu media berfungsi untuk mendinginkan

logam yang telah dilakukan proses pengelasan, selanjutnya dilakukan pengujian

kekuatan tarik.

1. 2. Rumusan Masalah

Dari latar belakang di atas, maka perlu dilakukan penelitian bagaimanakah

pengaruh variasi media pendingin air, oli dan udara terhadap kekuatan tarik pada

pengelasan kampuh V baja karbon menengah ?

1. 3. Batasan Masalah

Mengingat begitu luas masalahnya, maka di dalam penelitian ini penulis

membatasi permasalahanya, adalah : Benda uji yang dilas sebanyak 3 (tiga) buah

dengan kampuh V dan masing-masing didinginkan dengan media air, oli dan udara

dan 1 (satu) buah benda uji tanpa pengelasan, kemudian dilakukan uji tarik

1. 4. Tujuan Penelitian

Maksud dan tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui material mana

yang terbaik terhadap perbandingan dari perbedaan media pendingin dan benda uji

yang dilas dan tidak dilas terhadap pengujian tarik pada hasil pengelasan material

tersebut.
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1. 5. Manfaat penelitian

Manfaat yang diperoleh dengan dilakukan penelitian ini, adalah :

1. Dapat mengetahui pengaruh kekuatan tarik baja karbon menengah hasil pengelasan

terhadap masing-masing media pendingin (Air, Oli, dan Udara).

2. Memberikan informasi kekuatan tarik benda uji setelah pengelasan dan tanpa perlakuan.
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