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ABSTRAK 

 

Tujuan utama dari perancangan mesin roll plat aluminium untuk industri 

rumah tangga ini adalah merancang sebuah alat yang bisa membantu proses 

pengerollan plat aluminium. Mesin roll plat ini memiliki penggerak motor listrik 0,5 

hp dengan putaran 1400 rpm dan menggunakan saklar yang telah di setting  agar 

putarannya bisa bolak balik sehingga dapat mempermudah operator dalam proses 

pengoperasiannya  

Mesin roll plat ini memiliki 3 roller. Ketiga roller tersebut memiliki dimensi 

yang sama yaitu diameter 76 mm dan panjang roller 50 cm menggunakan bahan 

SC37. Fungsi masing – masing roll adalah 2 roll berfungsi sebagai penjepit benda 

kerja dan 1 roll di atas berfungsi sebagai penekan benda kerja.  

 

Kata kunci: Mesin Roll Plat, Aluminium, Motor Listrik.
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ABSTRACT 

 The main purpose of designing an aluminium rolling plate machine for 

home industry is to develop a tool that could help the aluminium plate rolling 

process. This rolling plate machine has a 0,5 hp electric motor with a rotation of 

1400 rpm and use a switch that has been set, so that the rotation can go back a forth 

movement and that it can facilitate the operator in the operation process. 

 

 This rolling plate machine has three roller, the three rollers have the same 

dimensions, with a diameter of 76 mm and a roller lenght of 50cm using SC37 

material. And the function of each roll is that two rolls fungtion as a work place 

clamps and one roll above serves as a  workpiece suppressor. 

 

Keywords: Rolling Plate Machine, Aluminium, Electric Motor. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1. Latar Belakang 

Di era yang semakin berkembang seperti sekarang ini, manusia dituntut 

untuk memiliki kemampuan dan keterampilan yang cukup untuk dapat mengikuti 

perkembangan teknologi karena semua pekerjaan dituntut untuk lebih cepat dan 

akurat. Salah satu nya adalah pada proses pengerollan dimana proses ini 

merupakan salah satu proses produksi dalam dunia industri. Proses pengerollan itu 

sendiri adalah proses manufaktur yang biasanya digunakan untuk membentuk 

lengkungan, lingkaran atau silinder dari plat maupun pipa yang telah disisipkan ke 

suatu roll yang berputar. Kemudian roll tersebut mendorong dan membentuk plat 

yang berputar terus menerus hingga membentuk lengkungan, lingkaran, atau 

silinder. 

Seiring perkembangan nya, masih banyak industri rumah tangga yang 

melakukan pengerollan secara manual misalnya dalam proses pembuatan 

dandang, loyang kue, juga alat – alat rumah tangga lain nya yang perlu dilakukan 

pengerollan. Dimana alat yang digunakan juga masih menggunakan alat 

sederhana dan menggerakkannya pun masih menggunakan tenaga manusia. 

Namun hasil dari pengerollan manual ini masih terdapat cacat pada bagian ujung 

dari tekukan produk yang telah di roll dan pembuatannya pun kurang efektif dan 

efisien.  



2 
 

Hosen Efendi (2020) melakukan penelitian tentang pembuatan mesin roll 

sheet metal untuk pembuatan genteng metal model bergelombang. Dari penelitian 

ini maka di hasilkan mesin roll plat yang dapat menekuk plat dari 0,2 – 0,8 untuk 

dibuat menjadi genteng model bergelombang. 

Yani Kurniawan (2015) melakukan penelitian tentang Perancangan Alat 

Roll Plat untuk UKM Pembuat Alat Rumah Tangga di Desa Ngernak Kabupaten 

Klaten. Dari penelitian ini telah menghasilkan alat bantu pengerolan plat manual 

dengan menggunakan penggerak engkol.   

 Berdasarkan latar belakang diatas maka penulis bermaksud merancang 

sebuah alat bantu pengerollan untuk industri rumah tangga berupa mesin roll yang 

telah diperbaharui dengan menambahkan penggerak semi otomatis menggunakan 

motor listrik agar pengoperasiannya bisa lebih mudah dan untuk mempersingkat 

waktu jika akan melakukan pembentukan plat agar menjadi tabung. Dan alat yang 

akan penulis rancang ini memiliki judul   “Perancangan Mesin Roll Plat 

Aluminium untuk Industri Rumah Tangga” 

 

1.2. Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang di atas, maka rumusan masalah nya adalah 

dapatkah rancangan mesin roll plat ini menghasilkan produk hasil roll berbahan 

aluminium dan operator bisa dengan mudah dalam melakukan proses 

pengoperasiannya? 
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1.3. Batasan Masalah 

Dalam penulisan skripsi diperlukan pengkajian lebih mengenai masalah 

yang akan dibahas. Untuk mempermudah hal tersebut dibutuhkan batasan masalah 

sebagai berikut: 

a. Desain perancangan Mesin Roll Plat Aluminium untuk Industri Rumah 

Tangga. 

b. Pemilihan bahan dan perakitan komponen – komponen mesin. 

c. Jenis bahan yang digunakan untuk pengerollan adalah plat aluminium. 

 

1.4. Tujuan 

Adapun tujuan yang akan dicapai dalam perancangan alat ini adalah 

membuat mesin roll plat semi otomatis dengan penggerak motor listrik.  

 

1.5. Manfaat 

Adapun manfaat yang bisa didapat dari perancangan dan pembuatan alat 

ini sebagai berikut : 

a. Dapat bermanfaat bagi mahasiswa Teknik Mesin Universitas Tridinanti yang 

ingin melakukan pengerollan pada plat.  

b. Dapat mempermudah operator dalam proses pengerjaannya serta 

menghasilkan produk sesuai dengan yang di harapkan. 

c. Sebagai penerapan ilmu dalam jurusan teknik mesin.  
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