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ABSTRAK 

 

 

 

Tujuan perancangan dan pembuatan mesin bubut mini ini adalah: 

Merancang dan membuat alat bubut dalam proses mempermudah pekerjaannya, 

Untuk membantu meningkatkan pendapatan di kalangan masyarakat, Bagi 

penulis, menambah wawasan dan pengetahuan tentang perancangan dan proses 

pembuatan alat, Tidak banyak membutuhkan tenaga manusia, Dapat membuat 

atau memperbaiki alat yang khususnya untuk di bubut. 

Motor listrik yang digunakan dalam perancangan alat bubut ini 

menggunakan motor listrik yang berdaya 0,373 kW = 0,5 hp dengan putaran 1100 

rpm. Sistem transmisi yang digunakan adalah pulley dengan bahan alumunium 

dan sabuk Pulley yang digunakan ada 2 buah yang masing-masing berdiameter  

10 cm dan 6,3 cm panjang keliling sabuk yang digunakan adalah 65,5 cm.  

Pada tabel 4.1 dan data pengujian hasil perhitungan terlihat pada grafik 

4.1. percobaan pertama dengan material alumunium terhadap kedalam makan 

mata pahat yang digunakan adalah mata pahat HCS dengan kecepatan makan 

67,35 m/s dalam waktu 5 menit, Percobaan kedua material besi baja lunak 

terhadap kedalaman makan mata pahat yang digunakan adalah mata pahat HCS 

dengan kecepatan makan 58,72 m/s dalam waktu 5 menit. Maka, dapat di 

simpulkan bahwa semangkin keras material yang akan dibubut mengakibatkan 

putaran motor listrik akan lambat. 

 

Kata Kunci : Motor Listrik, Mata Pahat, material 
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ABSTRACT 

 

 

The purpose of designing and manufacturing this mini lathe is: Designing and 

making lathes in the process of assistance work, To help increase income among 

the community, For writers, to add insight and knowledge about the design and 

process of tool making, Does not require much human labor, Can make or repair 

tools especially for lathes. 

The electric motor used in the design of this lathe uses an electric motor with a 

power of 0.373 kW = 0.5 hp with a rotation of 1100 rpm. The transmission system 

used is a pulley made of aluminum and a belt. Two pulleys are used, each with a 

diameter of 10 cm and 6.3 cm. The length of the seat belt used is 65.5 cm. 

In table 4.1 and test data calculation results are shown in graph 4.1. the first 

experiment with aluminum material on the feeding depth of the chisel used was 

the HCS chisel with a feeding speed of 67.35 m/s in 5 minutes, the second 

experiment of mild steel material for the feeding depth of the chisel used was the 

HCS chisel with feeding speed 58.72 m/s in 5 minutes. So, it can be concluded 

that the harder the material to be turned, the slower the rotation of the electric 

motor. 

 

Keywords: Electric Motor, Chisel, Material 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

  

1.1.  Latar Belakang 

Peran kelompok industri mesin dan logam dalam proses industrialisasi 

cukup menentukan, karena sebagian besar produk yang dihasilkan oleh kelompok 

industri ini merupakan bahan baku untuk industri lain.  

Dalam hal ini mesin bubut memiliki peranan penting karena sebagian 

besar proses produksi menggunakan mesin bubut. Seperti dalam proses 

pembuatan komponen otomotif seperti : mur, baut, roda gigi dan lain-lain. Mesin 

bubut memegang peranan yang sangat penting terutama dalam industri 

permesinan. Misalnya dalam industri otomotif, mesin bubut berperan dalam 

pembuatan komponen kendaraan seperti mur, baut, roda gigi, poros, tromol dan 

lain sebagainya.  

Penggunaan mesin bubut juga dapat dihubungkan dengan mesin lain 

seperti mesin bor, mesin gerinda, mesin frais, mesin skrap (shaping machine), 

mesin gergaji dan mesin lainnya. Melihat pentingnya mesin bubut dalam industri 

permesinan membuat harga mesin ini menjadi sangat mahal. Oleh karena itu, 

untuk mengaplikasikan mesin bubut ini ke dalam dunia nyata. Mesin bubut 

didefinisikan sebagai alat mesin untuk memotong benda yang berputar.  

Pembubutan adalah proses mengumpankan benda kerja dimana sayatan 

dibuat dengan cara memutar benda kerja kemudian menempelkannya pada pahat 

yang digerakkan secara translasi sejajar sumbu putar benda kerja. 
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Dengan demikian berdasarkan latar belakang diatas maka penulis 

melakukan suatu trobosan dalam pembuatan alat bubut agar mempermudah 

pekerjaan perbengkelan. dengan judul : “Perancangan dan Pembuatan Mesin 

Bubut Mini Dengan Mesin Penggerak Motor Listrik”. 

 

1.2. Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang di atas, maka permasalahan dari tugas akhir ini 

adalah Bagaimana merancang dan membuat alat bubut dengan penggerak motor 

listrik? 

 

1.3. Batasan Masalah  

Supaya pembahasan masalah yang dilakukan dapat terarah dengan baik 

dan tidak menyimpang dari pokok permasalahan, maka penulis membatasi 

permasalahan yang akan di bahas, yaitu: 

1. Desain gambar perancangan alat. 

2. Perhitungan ukuran bagian-bagian dan pemilihan bahan. 

3. Menghitung besar daya motor yang akan digunkan. 

4. Pembuatan, perakitan dan uji coba alat. 

 

1.4  Tujuan 

Tujuan perncangan dan pembuatan alat bubut dengan penggerak motor 

listrik ini adalah : 

1. Merancang dan membuat alat bubut dalam proses mempermudah 

pekerjaannya. 

2. Untuk membantu meningkatkan pendapatan di kalangan masyarakat. 
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1.5. Manfaat 

Manfaat dari perancangan dan pembuatan alat bubut dengan penggerak 

motor listrik ini adalah : 

1. Bagi penulis, menambah wawasan dan pengetahuan tentang perancangan 

dan proses pembuatan alat. 

2. Tidak banyak membutuhkan tenaga manusia. 

3. Dapat membuat atau memperbaiki alat yang khususnya untuk di bubut. 
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