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seperti pembuatan ¢ hasis dengan bentuk tertentu yang di proses press/penekanan.
Untuk itu kamiingin mencoba menggunakan AlSI O1 yang di proses pengerolan, yang
d:h srapkan dalam proses tersebut memperoleh perubahan sifat mekanik dalam hal ini
kekerasan yang berbeda terhadap benda asal.

Pada proses pengerolan pasti mengalami strain hardening dimana pada proses itu
kekerasannya tidak merata, maka dari itu untuk mengembalikan ke benda asal atau
untuk mengembalikan sifat mekanik baja tersebut sehingga perlu adanya proses

pedakian panas normalizing. Untuk mendukung penelitian ini juga dilakukan
pengamatan struxtuf mikeo.
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ABSTRAK

Dalam penelitian ini meliputi proses pengerolan baja dengan 2 X
pengerolan 4 x pengerolan dan 6 x pengerolan dilanjutkan dengan proses
pemanasan baja pada temperatur 870° C ditahan selama 15 menit. Proses ini
bertujuan untuk mengetahui perubahan sifat mekanik dan struktur mikro baja
yang mengalami strain hardening jenis rol dan kemudian diberikan perlakuan
panas jenis normalizing. Penelitian ini dilakukan dengan metode eksperimental
di Laboratorium Teknik Universitas Tridinanti Palembang dan Mettalurgy dan
NDT PT. Pusri Palembang. Nilai kekerasan tertinggi didapat pada material baja
ATST O1 yang dilakukan strain hardening dengan 6 x pengerolan didapatkan nilai
sebesar 94 4 HRB dani nilai kekerasan awal 83,0 HRB. Nilai kekerasan spesimen
baja AISI O1 yang mengalami strain hardening jenis pengerolan dengan tingkat
pengerolan berbeda didapat nilai kekerasan tertinggi pada spesimen yang
dilakukan pengerolan 6 x yaitu sebesar 94,4 HRB, sedangkan nilai kekerasan yang
terendah didapat pada spesimen 2 x pengerolan dilanjutkan normalizing yaitu 87,6
HRB. Dan stuktur yang terbentuk adalah pearlit.

Kata kunci : Perlakuan Panas, Baja AIST 01, Strain Hardening, Normalizing
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ABSTRACT

This research includes the steel rolling process with 2 x rolling, 4 x
rolling and 6 x rolling followed by the steel heating process at a femperature of
870° C held for 15 minutes, This process aims to determine the changes in the
mechanical properties and microstructure of steel that undergoes strain
hardening of the roller type and then is given a normalizing type of heat
treatment. This research was conducted using expertmental methods it the
Tridinanti University Engineering Laboratory, Palembang and Metallurgy and
NDT PT. Pusri Palembung. The highest hardness value was obtained on AISI O1
steel material which was strain hardened with 6 x rolling, the value was 94.4 HRB
Jrom the initial hardness value of 83.0 HRB. The hardness value of AISI OI steel
specimens that experienced strain hardening with different rolling tvpes obtained
the highest hardness value on specimens with 6 x rolling which was 94.4 IRB,
while the lowest hardness value was obtained in 2 x rolling specimens followed by
normalizing, namely 87, 6 HRB. And the structure formed is pearlite.

Keywords: Hear Trearment, AIST 01 Steel, Strain Hardening, Normalizing
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BAB 1

PENDAHULUAN

1.1.  Latar Belakang

Baja merupakan logam paduan, yang unsur penyusun ulamanya logam
besi (Fe) sebagai unsur dasar yang dicampur beberapa unsur lainnya, termasuk
karbon (C). Saat ini baja merupakan komponen utama yang paling banyak
digunakan peda bangunan, infrastrukiur, dan part mesin. Salah satu baja yang
banyak dipakai adalah baja AISI 01,

Baja AISI O] termasuk baja perkakas (toof steel) baja perkakas merapakan
material dengan bahan dasar besi yang di tambah dengan paduan-paduan lainnnya
seperti Mangan (Mn), Silikon (Si), Tembaga (Cu), Vanadium (V), Molibdenum
(Mo} dan lain sebagainya. Baja paduan itu sendiri dapat diartikan sebagai baja
yang berisi sejumlah paduan-paduan. Baja paduan tergantung pada perlakuan
panas dengan tujuan memperoleh sifat mekanik yang spesifik. Baja AISI 01
sering digunakan dalam aplikasi alat potong, alat pembentuk seperti pembuatan
chasis mobil dan per mobil.

Banyak kajian yang telah diteliti untuk baja O1 seperti pembuatan chasis
dengan bentuk tertentu yang di proses press'penckanan. Untuk itu kami ingin
mencoba menggunakan AISI 01 vang di proses pengerolan, yang diharapkan
dalam proses tersebut memperoleh peruhahan sifat mekanik dalam hal ini
kekerasan yang berbeda terhadap benda asal. Pada proses pengerolan pasti

mengalami strain hardening dimana pada proses itu kekerasannya tidak merata,
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maka dari ity untuk mengembalikan ke benda msal atsu untuk mengembalikan
Eifﬂtmﬂkﬂﬂﬂ{hﬂjlmhﬂtﬁﬂﬁnggawlumpmpﬁlm panas
normalizing. Uniuk mendukung penelitian ini juga dilakukan pengamatan strulcur
mikro.

1.2. Perumusan masalsh

Apakah baja AISI O1 yang telah melaloi proses pengerolan dengan 2 X,
4%, dan 6 x serta dilanjutkan dengan diberikan perlakuan panas normalizing akan

merubah sifat mekanik dan struktur mikro pada baja AIST O1.

1.3. Batasan masalah
Pada penelitian ini ,penulis hanya melakukan penelitian, pengamatan dan
pengujian dalam benfuk uji lapangan skala laboratorium,aleh karena itu penulis
membatasi permasalahan yvang akan di bahas adalah sebagai berikut:
1. Maierial yang diganakan adalah baja AISI 01 dalam bentuk plate
a. Tanpa perlakuan
b. Dirol dengan 2 x
¢. Dirol dengan 4 x
d. Dirol dengan 6 x
2. Setelah dilakukan pengerolan, kemndian spesimen dibeikan perlakuan
panas jenis normalizing.
1. Pada penelitian ini sifat mekanik hanya dilakukan sifat kekerasan
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14.  Tujuan penelitiay
Tujuan penclitian ini adalah untuk mengetahui perubahan sifat mekanik
dan struktur mikro pada baja AISI O1 yang mengalami strain hardening yaitu
(Pengerolan) dan di berikan perlakuan panas normalizing.

1.5. Manfaat penelitian
1. Dari penelitian ini penulis mengharapkan dapat memberikan informasi
tentang tahap pengerolan pada baja AISI O1 yang kemudian diberikan
perlakuan panas normalizing.
2. Dari penelitian ini penulis mengharaplan dapat dijadikan sebagai salsh
satu sumber referensi ilmiah bidang metialurgy khususnya dalam

pengembangan baja AISI O1.
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