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ABSTRAK 

 

 

Dalam dunia industri sebuah proses produksi diharapkan menghasilkan 

produk dengan kualitas yang rapi, karena semakin rapi hasil yang dibuat, maka 

semakin tinggi harga jual sebuah produk. Pengamplasan merupakan suatu proses 

pengerjaan suatu benda kerja untuk mendapatkan permukaan yang halus dan rata, 

dengan cara menggosokkan mata amplas pada benda kerja, sehingga permukaan 

benda kerja akan terkikis. Adapun rumusan masalah yang dialami oleh penulis 

ialah cara merancang dan membuat alat pengamplas permukaan menggunakan 

amplas pita yang digerakkan oleh motor listrik agar alat yang dirancang dan 

dibuat dapat digunakan untuk mengamplas permukaan. Pengambilan judul alat 

pengamplas permukaan ini mengacu pada keluhan yang kami alami pada saat 

mengerjaan sebuah alat ataupun proses custom sebuah motor. Kemudian penulis 

mengambil judul ini dengan harapan alat yang dibuat dapat membantu dalam 

proses pengerjaan sebuah alat ataupun proses custom pada motor yang akan 

dilakukan. Tujuan dari penelitian ini ialah untuk membantu dalam pengerjaan 

pengamplasan dengan hasil yang lebih halus dan rapi. Tujuan lain dari penelitian 

ini ialah untuk membuat alat pengamplasan dengan harga yang terjangkau dengan 

hasil yang lebih halus dan rapi dibandingkan dengan melakukan dengan cara 

manual. Metode penelitian yang digunakan penulis pada penelitian ini ialah 

metode studi pustaka yaitu dengan membaca buku-buku, jurnal maupun internet 

untuk mendapatkan teori dan rumus-rumus yang berkaitan dengan perencanaan 

dan pembuatan alat pengamplas permukaan, dan metode studi lapangan yaitu 

dengan cara pengamatan langsung yang dilakukan dilapangan untuk mendapatkan 

informasi dalam perancangan dan pembuatan alat pengamplas permukaan. Dari 

perancangan dan perhitungan rancang bangun alat pengamplas permukaan, dapat 

disimpulkan yaitu : 1. Dari hasil pengujian alat didapatkan beban penekanan ideal 

pada saat proses pengamplasan agar kinerja alat pengamplas permukaan dapat 

beroperasi dengan baik, yaitu = 2 kg. 2. Tegangan puntir yang terjadi pada poros 

roller lebih kecil dari tegangan puntir yang diizinkan bahan. Sehingga keamanan 

pada poros roller alat pengamplas permukaan sangatlah aman. 

 

Kata kunci : Perancangan, Pengamplasan, Motor listrik 
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ABSTRACT 

 

 

In the industrial world, a production process is expected to produce 

products with neat quality, because the neater the results are made, the higher the 

selling price of a product. Sanding is a process of working on a workpiece to get a 

smooth and even surface, by rubbing the sandpaper on the workpiece, so that the 

surface of the workpiece will be eroded. The formulation of the problem 

experienced by the author is how to design and make a surface sanding device 

using band sandpaper which is driven by an electric motor so that the designed 

and manufactured tool can be used to sand the surface. The title of this surface 

sanding tool refers to the complaints we experienced when working on a tool or 

custom process of a motorbike. Then the author takes this title with the hope that 

the tools made can help in the process of working on a tool or custom process on 

the motorbike that will be carried out. The purpose of this research is to assist in 

sanding work with smoother and neater results. Another goal of this research is to 

make a sanding tool at an affordable price with smoother and neater results 

compared to doing it manually. The research method used by the author in this 

research is the literature study method, namely by reading books, journals and the 

internet to obtain theories and formulas related to the planning and manufacture of 

surface sanding equipment, and the field study method, namely by direct 

observation. in the field to obtain information in the design and manufacture of 

surface sanding equipment. From the design and calculation of the design and 

construction of the surface sanding tool, it can be concluded that: 1. From the test 

results, the ideal pressure load during the sanding process is obtained so that the 

performance of the surface sanding tool can operate properly, which is = 2 kg. 2. 

The torsional stress that occurs in the roller shaft is less than the allowable 

torsional stress of the material. So that the safety on the roller shaft of the surface 

sanding tool is very safe. 

 

Keywords: Design, Sanding, Electric Motor 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

 

1. 1. Latar Belakang 

Dalam dunia industri sebuah proses produksi diharapkan menghasilkan 

produk dengan kualitas yang rapi, karena semakin rapi hasil yang dibuat, maka 

semakin tinggi harga jual sebuah produk. Kualitas tersebut salah satunya adalah 

akurasi dan kepresisian pada suatu produk atau barang. Salah satunya yang 

berperan adalah penggunaan amplas untuk mengikis permukaan pada sebuah 

benda agar permukaan menjadi rata. 

Mesin amplas memiliki fungsi yang mirip dengan mesin gerinda, bedanya 

yaitu mesin amplas merupakan  suatu proses pengikisan permukaan, bukan 

merupakan proses operasi penyelesaian seperti penggerindaan atau penggosokan 

yang konvensional. Sedangkan mesin gerinda beroperasi dengan menggosok , 

mengauskan dengan gesekan. Dengan arti lain dapat diartikn sebagai proses 

pelepasan logam atau benda kerja oleh piringan batu gerinda. 

Pengambilan judul alat pengamplas permukaan ini mengacu pada keluhan 

yang kami alami pada saat mengerjaan sebuah alat ataupun proses custom sebuah 

motor. Kemudian penulis mengambil judul ini dengan harapan alat yang dibuat 

dapat membantu dalam proses pengerjaan sebuah alat ataupun proses custom pada 

motor yang akan dilakukan. Sehingga, penulis tertarik mengambil tugas akhir 

dengan judul “Perancangan dan Pembuatan Alat Pengamplas Permukaan 

Menggunakan Amplas Pita Yang Digerakkan Motor Listrik”. 
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1. 2. Rumusan Masalah 

Adapun rumusan masalah yang akan diangkat penulis dalam perancangan 

dan pembuatan alat yang di maksud, yaitu : 

1. Bagaimanakah merancang dan membuat alat pengamplas permukaan menggunakan 

amplas pita yang digerakkan motor listrik ? 

2. Bisakah alat yang dirancang dan dibuat digunakan untuk pengamplas permukaan ? 

 

1. 3. Batasan Masalah 

Mengingat begitu luasnya permasalahan yang akan dibahas, maka penulis 

membatasi permasalahannya, yaitu : 

1. Rancangan gambar alat. 

2. Menentukan ukuran bagian-bagian utama alat. 

3. Menghitung besar gaya, tegangan yang terjadi dan pemihan bahan. 

4. Besar daya motor listrik sebagai penggerak. 

5. Pembuatan bagian-bagian utama alat. 

6. Lebar amplas pita yang digunakan = 5 cm 

7. Gaya penekanan maksimal yang diberikan saat pengamplasan = 3 kg 

8. Perakitan dan Ujicoba alat. 

 

1. 4. Tujuan  

Adapun tujuan dari pada perancangan alat belt sander otomatis dengan 

jarak belt yang bisa diatur, adalah : 

1. Membantu dalam pengerjaan pengamplasan dengan hasil yang lebih halus dan rapi. 

2. Membuat alat pengamplasan dengan harga yang terjangkau dengan hasil yang lebih 

rapi dan halus dibanding dengan melakukan dengan cara manual. 
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1. 5. Manfaat 

Adapun manfaat yang diharapkan dalam penulis dari rancangan alat 

pengamplas permukaan menggunakan amplas pita yang digerakkan motor listrik, 

adalah : 

1. Hasil pengamplasan lebih rapi dan halus dibandingkan dengan pengamplasan manual. 

2. Tidak membutuhkan keahlian khusus untuk mengoperasikan. 

3. Dapat digunakan untuk mengamplas benda kerja dari bahan kayu dan logam. 

4. Dapat mengatur kehalusan hasil amplasan dengan mengganti grid amplas degan yang 

lebih tinggi. 
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