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MOTTO DAN PERSEMBAHAN

MOTTO:

Boleh jadi kamu membenci sesuatu namun ia amat baik bagimu

Dan boleh saja engkau mencintai sesuatu namun ia amat buruk bagimu

Allah maha mengetahui sadangkan kamu tidak mengetahui.

(QS. AL Bagara: 216)

PERSEMBAHAN:

Proyek Akhir ini saya persembahkan untuk:

1.

Kedua orang tuaku tercinta yang tidak pernah menyerah dalam mencari rezeki
untuk membiayai perkuliahanku dan yang terus memberi semangat untukku,
terimakasih doa dan nasehatnya. Laporan ini ku persembahkan untuk kalian

sebagai salah satu wujud pengabdian dan baktiku.

Saudara dan saudariku, terimakasih atas nasehat, doa dan bantuan morilnya.

Teman — temanku yang selalu menyemangati dan memberikan dukungannya.

Almamaterku yang tercinta Universitas Tridinanti Palembang.
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ABSTRAK

Perancengan ini bertujuan untuk (1) menghasilkan desain dan gambar kerja
alat pencetak bata gandeng dengan sistem pengepressan yang kuat, kokoh, aman,
dan efisien. (2) Mendapatkan hasil uji kinerja Alat Pencetak Bata Gandeng Dengan
Sistem Pengepressan (3) Mengurangi biaya produksi tiga rumusan masalah
diajukan dan berhubungan dengan kerja tujuan perancangan .

Proses Perancangan Alat Pencetak Bata Gandeng Dengan Sistem
Pengepressan ini dilakukan dengan tahapan yaitu perancangan dan penjelasan
tugas/fungsi, perancangan konsep produk (gambar kerja). Rumus rumus yang
digunakan meliputi, daya tekan yang digunakan untuk mengpress tanah liat adalah
0,076 kg/cm? agar dapat berbentuk bata gandeng.

Hasil perancangan menghasilkan bata gandeng dengan ukuran panjang 26,5
cm, lebar 13,5 cm, tinggi 7,5 cm. Kapasitas produksi alat pencetak bata gandeng
dengan sistem pengepressan ini adalah + 24 bata/jam. Sumber penggerak utama
pada alat pencetak bata gandeng dengan sistem pengepressan ini menggunakan tuas
yang memiliki panjang 150 cm. Profil rangka plat dengan ketebalan 3mm.

Kata Kunci : Perancangan Alat Pencetak Bata Gandeng Dengan Sistem
Pengepressan.
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BABI

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Batu bata adalah bahan bangunan yang telah lama dikenal dan dipakai oleh
masyarakat baik di pedesaan maupun di perkotaan yang berfungsi untuk bahan
bangunan konstruksi. Hal ini dapat dilihat dari banyaknya pabrik batu bata yang
dibangun masyarakat untuk memproduksi batu bata. Penggunaan batu bata banyak
digunakan untuk aplikasi seperti dinding pada bangunan perumahan, bangunan
gedung, pagar, saluran dan pondasi. Batu bata umumnya dalam konstruksi
bangunan memiliki fungsi sebagai bahan non-struktural, di samping berfungsi
sebagai struktural. Sebagai fungsi struktural, batu bata dipakai sebagai penyangga
atau pemikul beban yang ada diatasnya seperti pada konstruksi rumah sederhana
dan pondasi. Sedangkan pada bangunan konstruksi tingkat tinggi/gedung, batu bata
berfungsi sebagai non-stuktural yang dimanfaatkan untuk dinding pembatas dan

estetika tanpa memikul beban yang ada diatasnya.

Batu bata yang terbuat dari tanah liat dengan atau tanpa campuran bahan lain
melalui suatu proses pengeringan dan pembakaran. Biasanya batu bata mentah
disusun dan dijemur hingga kering, bila cuaca sedang panas, penjemuran cukup
memakan waktu selama 15 hari. Penjemuran ini bertujuan agar bata kuat dan tidak
mudah patah. Setelah pengeringan selama 15 hari kemudian batu bata dibakar
menggunakan merang atau kayu, bata dibakar dengan temperatur tinggi sekitar 300-
400°C hingga tidak hancur bila direndam dalam air dengan waktu kurang lebih 3

hari. Batu bata yang diproduksi melalui proses pembakaran lebih dikenal dengan



nama bata merah. Dalam proses pembuatannya baik pembuatan secara tradisional
maupun modern, tergantung kepada material dasar pembentuk batu bata serta

pengolahannya dalam menghasilkan kualitas produksi yang baik.

Batu bata merah dahulu dan yang sekarang sudah sangat berbeda, baik dari
sisi kekuatan maupun ukurannya. Selain semakin getas dimensinya pun semakin
lama semakin menyusut, oleh karena itu munculah bata gandeng untuk pilihan lain.
Bata gandeng atau bata jumbo biasanya memiliki ukuran panjang 26,5 cm, lebar
13,5 cm, tinggi 7,5 cm. Sama seperti batu bata biasa bata gandeng bedanya adalah
bata yang bertumpuk empat menjadi satu. Kelebihan bata gandeng itu sendiri
adalah sangatlah efisian bagi bahan bangunan, mempercepat pengerjaan saat
menembok dinding dan lain — lain karena diameternya yang lebih besar dari
bata biasa. Semua itu memang saling berkaitan, karena alasan biaya produksi yang
kian tinggi atau harga jual yang harus semakin ditekan. Dilihat dari segi
pembuatannya, batu bata merah ada dua jenis, yaitu batu bata konvensional dan
batu bata press. Batu bata konvensional tekturnya kasar, tidak rapi dan kadar
kekerasannya tergantung pada kualitas bahan serta teknik pembakarannya,
sedangkan batu bata press tekturnya lebih halus, ukurannya sama dan kekuatannya
lebih baik. Warna bata juga akan tergantung dari jenis tanah liat yang digunakan

serta lama proses pembakarannya.

1.2 Rumusan Masalah
Berikut ini adalah rumusan masalah dalam perancangan alat pencetak bata

gandeng dengan sistem pengepressan:

1. Dapatkah alat pencetak yang dibuat menghasilkan bata gandeng press



dengan jumlah yang memadai?

2. Kondisi bata yang dihasilkan masih merupakan bahan mentah yang telah
terbentuk dan masih memerlukan proses selanjutnya yaitu pengeringan

dan pembakaran.

3. Bahan baku atau tanah liat masih memerlukan proses pelunakan dengan

diberi air secukupnya hingga menjadi sedikit lembut.

1.3 Batasan Masalah
Pada perancangan alat pencetak bata gandeng dengan sistem pengepressan ini

akan dibatasi oleh beberapa pokok permasalahan diantaranya:

1. Mekanisme penggerak dan perinsip kerja alat pencetak bata gandeng
dengan sistem pengepressan menggunakan tenaga manusia.
2. Belum bisa membuat delapan lubang seperti bata gandeng yang sudah

ada.

1.4 Tujuan Penelitian

Adapun tujuan penelitian pembuatan proyek akhir ini yaitu sebagai berikut:

1. Mampu mendesain perancangan alat pencetak bata gandeng dengan

sistem pengepressan.

2. Mampu menjelaskan mengenai perinsip kerja alat pencetak bata

gandeng dengan sistem pengepressan.



1.5 Manfaat Penelitian
Adapun manfaat dari perancangan alat pencetak bata gandeng dengan
sistem pengepressan ini adalah sebagai berikut :
1. Memberikan informasi perbandingan mutu material batu bata press
dengan batu bata konvensional.

2. Untuk mendapatkan proses kerja yang lebih efisien.
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