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xiv ABSTRAK   Tujuan dari penelitian ini adalah sebagai berikut, untuk Membantu dalam proses menghilangkan lapisan permukaan seperti cat, oli, karat, maupun kerak yang disebabkan kotoran lain menempel pada suatu permukaan logam dengan hasil yang lebih bersih. Membuat alat sandblasting  dengan harga yang terjangkau dengan hasil yang lebih bersih dibanding dengan melakukan dengan cara manual, Membersihkan material besi atau logam yang tertutup karat, cat dan material pelapis lainnya, membuat profil (kekasaran) pada permukaan material logam, sehingga mempermudah untuk proses pengecatan dan cat lebih melekat. Dari data hasil pengujian menggunakan motor listrik sebagai penggerak, dengan melakukan tiga pengujian sandblasting yang berbeda, hasil alat sandblasting untuk ukuran material 20×20 cm memerlukan waktu 76 detik, untuk ukuran material atau logam 30×30 cm yang memerlukan waktu 120 detik, dan untuk pembersihan ukuran material atau logam 40×40 cm memerlukan waktu 94 detik . Adapun bahan sandblasting sendiri keramik. Pengujian selanjutnya dengan tiga material atau logam yang akan dilakukan dengan cara manual, dari pengujian yang dilakukan hasil tidak jauh berbeda dengan menggunakan alat sandblasting, tetapi memakan waktu yang lama dalam proses sandblasting. Dari hasil pengujian yang telah dilakukan, alat sandblasting menggunakan penggerak komperesor lebih cepat dan tidak memakan waktu lama serta pekerja membersihkan permuakan logam atau material tidak menghabiskan tenaga terlalu banyak dibandingkan membersihkan permukaan logam atau material dengan cara manual.   
Kata Kunci : Kompresor , Material atau Logam,          



xv ABSTRACT 
   The purpose of this study is as follows, to assist in the process of removing surface layers such as paint, oil, rust, or scale caused by other impurities adhering to a metal surface by cleaner results. Making sandblasting tools at an affordable price with cleaner results compared to doing it manually, Cleaning iron or metal materials covered in rust, paint and materials other coatings, creating a profile (roughness) on the surface of metallic materials, making it easier for the painting process and the paint is more attached.  From the test data using an electric motor as a driving force, by performing three different sandblasting tests, the tool results sandblasting for material size 20×20 cm takes 76 seconds, to material or metal size 30×30 cm which takes 120 seconds, and for cleaning the size of material or metal 40×40 cm takes 94 second . The sandblasting material itself is ceramic.  Subsequent testing with three materials or metals to be done manually, from the tests carried out the results are not far different from using a sandblasting tool, but it takes a long time in the sandblasting process. From the results of the tests that have been carried out, the tool sandblasting using a compressor drive is faster and less consuming long time and workers clean metal surfaces or other materials consumes too much energy compared to cleaning the surface metal or material manually.  

Keywords: Compressor, Material or Metal   
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

 
1. 1. Latar Belakang 

Pada usahan otomotif kemajuan dan perkembangan teknologi saat ini 

manusia dituntut untuk selalu berinovasi. Salah satu wujud dari inovasi tersebut 

adalah dengan semakin pesatnya usaha otomotif dalam menciptakan berbagai 

produk untuk memenuhi kebutuhan manusia. Perusahaan yang bergerak di 

industri otomotif tentunya memerlukan beberapa proses untuk memenuhi 

kebutuhan utama, salah satunya adalah proses finishing seperti pembersihan 

material, dimana material dibersihkan dari kotoran-kotoran maupun korosi. 

Banyak macam cara yang digunakan untuk membersihkan, diantaranya dengan 

cara pencelupan kedalam larutan asam, penyikatan dengan sikat kawat, atau 

dengan penyemprotan partikel padat yang berupa pasir sebagai zat abrasif atau 

yang disebut sandblasting.  

Sandblasting adalah salah satu metode untuk menghilangkan kotoran 

seperti cat, oli, garam dan lainnya pada suatu permukaan, selain itu juga dapat 

mengubah karakter permukaan material menjadi lebih kasar atau halus, dan 

biasanya diaplikasikan pada permukaan berbahan dasar logam proses 

penyemprotan material dengan bahan abrasif, biasanya berupa pasir silika atau 

steel grit dengan tekanan tinggi pada suatu permukaan, sehingga dapat mengubah 

karakter permukaan material menjadi lebih kasar atau halus. Sandblasting 

biasanya digunakan karena proses pembersihan korosi lebih cepat dibandingkan 



2    proses pembersihan menggunakan larutan asam dan penyikatan dengan sikat 

kawat dan sandblasting ini juga mampu menciptakan profil atau permukaan metal 

yang lebih kasar sehingga cat yang diaplikasikan akan melekat lebih mudah. 

Dari uraian-uraian tersebut, penulis mengambil judul tugas akhir sebagai 

berikut:  “Modifikasi Pembuatan Alat Sandblasting Untuk Di Uji Coba Pada 

Plat Kendaraan”. Perancangan dan pembuatan alat ini diharapkan dapat 

membantu dalam proses finishing seperti pembersihan material hasil yang lebih 

halus dan bersih dibandingkan dengan melakukannya dengan cara manual. 

 
1. 2. Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang yang ada, maka dari itu rumusan masalah dari 

penelitian ini yaitu: 

1. Bagaimana modifikasi pembuatan alat sandblasting untuk di uji coba pada 

plat kendaraan.? 

2. Bisakah alat yang modifikasi digunakan dalam proses pembersihan 

permukaan benda kerja.?  
1. 3. Batasan Masalah 

Mengingat begitu luasnya permasalahan yang akan dibahas, maka 

dilakukan pembatasan masalah, yaitu : 

1. Modifikasi skala laboraturium 

2. Ukuran nozzle tetap 

3. Jarak penyemprotan 

4. Perhitungan tekanan kompressor 



3    1. 4. Tujuan  

Adapun tujuan dari pada perancangan alat sandblasting, adalah : 

1. Untuk membantu dalam proses menghilangkan lapisan permukaan seperti 

cat, oli, karat, maupun kerak yang disebabkan kotoran lain menempel pada 

suatu permukaan logam dengan hasil yang lebih bersih. 

2. Untuk membuat alat sandblasting  dengan harga yang terjangkau dengan 

hasil yang lebih bersih dibanding dengan melakukan dengan cara manual.  
1. 5. Manfaat 

Adapun manfaat yang diharapkan dalam penulisan dari rancangan alat 

sandblating, adalah : 

1. Agar dapat membersihkan material besi atau logam yang tertutup karat, 

cat dan material pelapis lainnya. 

2. Agar membuat profil pada permukaan material logam, sehingga 

mempermudah untuk proses pengecatan dan cat lebih melekat. 

3. Tidak membutuhkan keahlian khusus untuk mengoperasikan. 
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