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BAB | PENDAHULUAN Latar Belakang suatu hasil produksi harus di imbangi dengan
meningkatan kualitas hasil produksi, proses produksi yang menggunakan mesin bubut.
Mesin bubut akan mempermudah kita dalam membentuk komponen mesin.
membentuk komponen mesin akan semakin mudah dan dengan ketelitian yang sangat
tinggi. Berdasarkan hasil penelitian mengenai kekasaran permukaan ada beberapa
factor yang menyebabkan terjadinya kekasaran permukaan diantaranya adalah sudut
potog pahat, adhesi dan beberapa proses lainnya. faktor ini sangat berpengaruh dan hal
ini dipacu oleh beban mekanik atau termal sehingga terjadi kekasaran pada permukaan.

Dunia industri mesin perkakas sangat berperan dalam mendukung keberhasilan suatu
proses produksi karena setiap bengkel mesin konstruksi khususnya bengkel pengerjaan
logam pada umumnya, mesin bubut banyak digunakan dalam pembuatan atau
perbaikan komponen logam dalam suatu mesin. Dari beberapa mesin industri yang ada
salah satunya adalah mesin bubut.

Dalam bidang teknologi mekanika maupun dalam bidang industri, mesin bubut
memegang peranan yang sangat penting karena begitu banyak macam pengerjaan
yang dapat dilakukan oleh mesin tersebut dan kebanyakan pengerjaan logam atau
pembuatan komponen mesin harus melalui proses pembubutan yang baik karena kerja
mesin bubut adalah untuk memotong logam dalam bentuk, ukur dan kualitas
permukaan yang direncanakan, bentuk yang dihasilkan tergantung kondisi potog juga
bentuk pahat dan arah gerak relatif antara pahat dan benda kerja.Dari latar belangkang
yang telah diuraikan di depan maka penelitian lebih menitik pada pengaruh geometri
sudut potong pada pahat HSS terhadap kehalusan permukaan pada proses pembubut
dengan spesimen baja karbon dengan alasan bahwa penelitian sudut potong yang
dilakukan pada proses pembubutan berpengaruh dalam menentukan kehalusan
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ABSTRAK

Pada penelitian ini, analisa geometri sudut potong dari pahat HSS
dengan mengunakan mesin bubut material yang digunakan yaitu ST 41 baja
karbon rendah untuk menentukan sudut potong yang ideal, sudut potong
yang ideal mempunyai fungsi untuk membubut benda kerja dengan nilai
kekasaran rendah. Adapun geometri sudut potong dibentuk menggunakan
proses penggasahan dan dengan menggunaka alat ukur kemiringan sudut
mata pahat lalu di lakukan proses pembubutan benda kerja
Kata Kunci : Geometri Sudut Potong Terhadap Kekasaran Permukaan
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BAB |

PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

suatu hasil produksi harus di imbangi dengan meningkatan kualitas hasil
produksi, proses produksi yang menggunakan mesin bubut. Mesin bubut akan
mempermudah kita dalam membentuk komponen mesin. membentuk komponen
mesin akan semakin mudah dan dengan ketelitian yang sangat tinggi. Berdasarkan
hasil penelitian mengenai kekasaran permukaan ada beberapa factor yang
menyebabkan terjadinya kekasaran permukaan diantaranya adalah sudut potog
pahat, adhesi dan beberapa proses lainnya. faktor ini sangat berpengaruh dan hal
ini dipacu oleh beban mekanik atau termal sehingga terjadi kekasaran pada
permukaan.

Dunia industri mesin perkakas sangat berperan dalam mendukung
keberhasilan suatu proses produksi karena setiap bengkel mesin konstruksi
khususnya bengkel pengerjaan logam pada umumnya, mesin bubut banyak
digunakan dalam pembuatan atau perbaikan komponen logam dalam suatu mesin.
Dari beberapa mesin industri yang ada salah satunya adalah mesin bubut. Dalam
bidang teknologi mekanika maupun dalam bidang industri, mesin bubut
memegang peranan yang sangat penting karena begitu banyak macam pengerjaan
yang dapat dilakukan oleh mesin tersebut dan kebanyakan pengerjaan logam atau
pembuatan komponen mesin harus melalui proses pembubutan yang baik karena

kerja mesin bubut adalah untuk memotong logam dalam bentuk, ukur dan kualitas



permukaan yang direncanakan, bentuk yang dihasilkan tergantung kondisi potog
juga bentuk pahat dan arah gerak relatif antara pahat dan benda kerja.Dari latar
belangkang yang telah diuraikan di depan maka penelitian lebih menitik pada
pengaruh geometri sudut potong pada pahat HSS terhadap kehalusan permukaan
pada proses pembubut dengan spesimen baja karbon dengan alasan bahwa
penelitian sudut potong yang dilakukan pada proses pembubutan berpengaruh

dalam menentukan kehalusan permukaan yang dihasilkan.

1.2. Rumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang di atas maka, rumusan masalah adalah
bagaimana pengaruh besar geometri sudut potong terhadap hasil kekasaran benda

kerja

1.3. Batasan Masalah
Mengingat permasalahan yang akan dibahas cukup luas, maka penulis
membatasi masalahnya
1. Material yang digunakan yaitu jenis baja ST 41 dengan diameter 30 mm
dan panjang 100 mm.
2. Pahat menggunakan HSS, dimana kondisi pahat dianggap selalu sama.
3. Sudut potong yang akan di gunakan 45°, 55° 65°, 70°, 80°.
1.4. Tujuan
Dari uraian di atas penulis dapat mengetahui geometri sudut potong yang

ideal terhadap kekasaran permukaan benda kerja.



1.5. Manfaat
Berdasarkan permasalahan diatas maka penulis dapat mengambil manfaat
dari penelitian ini adalah sebagai berikut :
1. Memberikan pembelajaran tentang geometri sudut pahat yang optimum
untuk kekasaran permukaan benda kerja
2. Membantu dalam mendesain fixture pengasahan pahat untuk bengkel
mesin bubut.
1.6. Sistem penulisan
Dalam pembahasan skripsi ini metode yang digunakan adalah berdasarkan
library search yaitu dengan memperlajari literatur dan pengamatan langsung
kelapangan yang berkaitan dengan permasalahan yang ada pada skripsi ini.
BAB |. PENDAHULUAN
Pada bab ini berisi menerangkan latar belakang, perumusan masalah,
pembatasan masalah, tujuan penulisan, metode pembahasan, serta
sistematika penulisan.
BAB II. TINJAUAN PUSTAKA
Dalam bab ini diuraikan tentang klasifikasi proses pemesinan, elemen
dasar proses pemesinan, proses membubut,bubu  konvensional,
pemotongan orthogonal, kekasaran permukaan, geometri pahat, sistem

referensi pahat,kondisi pemotongan.



BAB I1l. METODELOGI PENELITIAN
Berisi tentang proses penelitian serta pengolahan data diantaranya adalah :
Diagram alir, metode pengumpulan dan pengolahan data, alat dan bahan,
prosedur penelitian, data hasil perhitungan dan data hasil penelitian.

BAB IV. PEMBAHASAN
Bab ini membahas hasil perhitungan dan penelitian yang tercakup pada
bab sebelumnya

BAB V. PENUTUP
Pada bab ini penulis mencoba menarik beberapa kesimpulan dari
pembahasan skripsi.
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