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1 BAB I PENDAHULUAN 1. 1. Latar Belakang Sumatera Selatan adalah provinsi yang 

masih banyak mayoritas masyarakatnya bekerja sebagai petani, sehingga banyak sekali 

masyarakatnya menanam pohon karet, sawit dan padi. Tempa adalah proses 

pengolahan logam menggunakan perubahan bentuk dalam keadaan di panaskan 

dengan sistem pukulan. Beberapa produk tempa yang dihasilkan oleh industri pandai 

besi seperti pisau, parang, cangkul, alat-alat kebutuhan rumah tangga, maupun 

peralatan untuk hasil pertanian.  

 

Meningkatkan nilai dari barang baku dari yang awalnya kurang bermanfaat menjadi 

barang yang lebih bermanfaat. untuk membuat proses peralatan yang menghasilkan 

jauh lebih mudah dan lebih efisien. Untuk menghasilkan produk tempa umumnya 

melakukan beberapa proses yaitu : pelunakan bahan baku seperti besi yang mau 

dipipihkan dengan proses pembakaran pada tungku pembakaran menggunakan bara 

api dari arang, penempaan dengan menggunakan alat pemipih, pengerasan, dan 

finishing dengan gerinda.  

 

Pada umumnya usaha tersebut produksinya sangat terbatas sekali dan belum 

memenuhi standard mutu yang diminta, hal ini terkendala dalam proses penempaan 

produk tempa yang masih dilakukan secara manual dengan pukulan palu secara 

berulang kali yang digerakkan oleh tangan. sehingga bukan suatu kebetulan apabila 

negara- negara yang telah maju dibidang ekonominya juga kuat dibidang 2 penguasaan 

dan pengembangan teknologinya Berdasarkan latar belakang diatas maka penulis 

bermaksud untuk melakukan penelitian yang berjudul ”Pecan dan Pembuatan Alat 

Pemipih Poros Baja ” Alat pemipih Poros baja memiliki cara kerja yang cukup sederhana 

dan hanya membutuhkan motor listrik dan komponen lainnya.  
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ABSTRAK 

 

Tujuan dari penelitian ini adalah Untuk mempermudah proses pengerjaan 

Pemipih poros baja dengan cara otomatis hanya meletakan poros baja pada mesin 

pemipih. Untuk mendapatkan hasil tempahan yang bagus karena memiliki efesiensi 

dan ketepatan pemukulan yang stabil. dan bagi penulis, sebagai penerapan teori-

teori yang telah di peroleh dibangku kuliah kedalam praktek yang sebenarnya. Alat 

ini menggunakan system pedal, Ketika pedal di tekan kebawah maka bandul akan 

berputar kencang yang membuat batang penumbuk bergerak naik turun. akan 

Semakin cepat tarikan pegas turun naik maka akan semakin besar tekanan yang 

diberikan batang pemipih. Gaya yang bekerja pada lengan pemipih untuk 

memipihkan sebesar 11,19 kg sedangkan Alat pemipih mempunyai tekanan untuk 

dipipihkan sebesar 0,382 kg/cm2. Pengujian perbandingan waktu dimana pengujian 

di bengkel Lass, Untuk Baja ST37 memerlukan waktu 2 Menit 10 detik dengan 280 

pukulan, Untuk Baja ST41 memerlukan waktu 3 menit 15 detik dengan 390 

pukulan, Dari hasil pemukulan tersebut menghasilkan jumlah pukulan berbeda-

beda dikarenakan Baja ST41 lebih keras dibandingkan Baja ST37. 

Proses Pembuatan alat pemipih poros baja tersebut dirancang untuk 

mempermudah bagi para pengusaha pandai besi. Pengguna pandai besi secara 

otomatis dengan menggunakan bantuan tenaga motor listrik sehingga yang 

biasanya proses tempa menggunakan 2 orang, dengan adanya alat ini 1 orang sudah 

bisa melakukan penempaan. 

 

Kata Kunci : Motor Listrik, Poros Penekan, Baja, Pemukul 
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ABSTRACT 

 

 

The purpose of this research is to simplify the process of working on the 

flattening of the steel shaft by simply placing the steel shaft on the flattener. To get 

good flattening results because it has a stable beating efficiency and accuracy. and 

for the author, as the application of the theories that have been obtained in college 

into actual practice. This tool uses a pedal system, when the pedal is pressed down, 

the pendulum will spin fast which makes the pounder rod move up and down. The 

faster the pull of the spring goes up and down, the greater the pressure exerted by 

the flattening rod. The force acting on the flattening arm to flatten is 11.19 kg while 

the flattening tool has a pressure to be flattened by 0.382 kg/cm2. Time comparison 

testing where testing in the Lass workshop, For ST37 Steel takes 2 minutes 10 

seconds with 280 strokes, For ST41 Steel takes 3 minutes 15 seconds with 390 

strokes, From the results of these beatings the number of strokes varies because 

ST41 Steel is harder compared to ST37 Steel. 

The process of making the steel shaft flattening tool is designed to make it 

easier for blacksmith entrepreneurs. Blacksmith users automatically use the help of 

an electric motor so that the forging process usually uses 2 people, with this tool 1 

person can do forging. 

 

 

Keywords : Electric Motor, Pressing Shaft, Steel, Beater 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1. 1. Latar Belakang 

Sumatera Selatan adalah provinsi yang masih banyak mayoritas 

masyarakatnya bekerja sebagai petani, sehingga banyak sekali  masyarakatnya 

menanam pohon karet, sawit dan padi.  

Tempa adalah proses pengolahan logam menggunakan perubahan bentuk 

dalam keadaan di panaskan dengan sistem pukulan. Beberapa produk tempa yang 

dihasilkan oleh industri pandai besi seperti pisau, parang, cangkul, alat-alat 

kebutuhan rumah tangga, maupun peralatan untuk hasil pertanian. 

Meningkatkan nilai dari barang baku dari yang awalnya kurang bermanfaat 

menjadi barang yang lebih bermanfaat. untuk membuat proses peralatan yang 

menghasilkan jauh lebih mudah dan lebih efisien. Untuk menghasilkan produk 

tempa umumnya melakukan beberapa proses yaitu : pelunakan bahan baku seperti 

besi yang mau dipipihkan dengan proses pembakaran pada tungku pembakaran 

menggunakan bara api dari arang, penempaan dengan menggunakan alat pemipih, 

pengerasan, dan finishing dengan gerinda.  

Pada umumnya usaha tersebut produksinya sangat terbatas sekali dan belum 

memenuhi standard mutu yang diminta, hal ini terkendala dalam proses penempaan 

produk tempa yang masih dilakukan secara manual dengan pukulan palu secara 

berulang kali yang digerakkan oleh tangan. sehingga bukan suatu kebetulan apabila 

negara- negara yang telah maju dibidang ekonominya juga kuat dibidang 
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penguasaan dan pengembangan teknologinya Berdasarkan latar belakang diatas 

maka penulis bermaksud untuk melakukan penelitian yang berjudul ”Perancangan 

dan Pembuatan Alat Pemipih Poros Baja” Alat pemipih Poros baja memiliki 

cara kerja yang cukup sederhana dan hanya membutuhkan motor listrik dan 

komponen lainnya. untuk mengoperasikan alat ini sehingga alat ini lebih efektif 

digunakan dibandingkan dengan menggunakan tenaga manusia.  

1. 2. Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang di atas maka, rumusan masalah yang didapat 

sebagai berikut : 

 Bagaimana memipihkan suatu material menjadi sebuah alat yang dapat 

digunakan? 

1. 3. Batasan Masalah 

Berdasarkan permasalahan di atas, maka penulis membatasi masalah 

sebagai berikut : 

a.  Desain perencanaan dan pembuatan alat Pemipih Poros. 

b.  Pemilihan bahan dan perhitungan komponen Alat. 

c.  Memipihkan material menjadi perkakas yang dapat digunakan. 

d. Memipihkan 2 jenis baja berbeda dengan ketebalan dan Panjang yang sama. 

1. 4. Tujuan 

Adapun tujuan yang akan dicapai dalam perancangan alat ini adalah sebagai 

berikut : 

a. Untuk memper mudah proses pengerjaan Pemipih poros baja dengan cara 

otomatis hanya meletakan poros baja pada alat pemipih.  
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b. Untuk mendapatkan hasil tempahan yang bagus karena memiliki efesiensi dan 

ketepatan pemukulan yang stabil. 

1. 5. Manfaat 

Adapun manfaat dari perancangan dan pembuatan alat pemipih poros baja 

ini sebagai berikut : 

Bagi penulis, sebagai penerapan teori-teori yang telah di peroleh dibangku 

kuliah kedalam praktek yang sebenarnya. 
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