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ABSTRAK

Selama ini bengkel cahaya ilahi belum mempunyai sistem perawatan sehingga
membutuhkan waktu untuk mencari sumber masalah yang menjadi penyebab
berkurangnya tekanan pada mesin press. Penelitian ini membahas tentang identifikasi
perawatan mesin hidrolik dengan menerapkan metode Failure Mode And Effect
(FMEA) dan metode Fault Tree Analysis (FTA) sebagai pelengkap dalam penelitian
ini. Karna dalam operasionalnya mesin sering mengalami kendala kurangnya tenaga
pada mesin press, kebocoran oli, bahkan mesin tidak berfungsi. Kerusakan tersebut
mengurangi keandalan mesin, dan menghambat proses operasional. Disamping itu
penyebab terjadi kerusakan dikarenakan perawatan yang kurang tepat sasaran dan
belum adanya tindakan pencegahan dari kerusakan yang terus berulang. Penelitian
ini menggunakan Metode Failure Mode and Effect Analysis yang bertujuan
menganalisadan mengevaluasi risiko terhadap kegagalan dalam tindakan perawatan.
Penelitian ini juga menggunakan Metode Fault Tree Analysis dapat digunakan untuk
menganalisa kegagalan sistem dari gabungan beberapa sub-sistem dan level yang

dibawahnya dan juga kegagalan komponen.

Kata kunci : Tindakan Perawatan, Metode Failure Mode and Effect Analysis,

Penyebab dan akibat, Metode Fault Tree Analysis



ABSTRACT

So far, the Cahaya llahi workshop does not have a maintenance system so it
takes time to find the source of the problem that causes the pressure to decrease in
the press machine. This study discusses the identification of hydraulic press machine
maintenance by applying the Failure Mode And Effect (FMEA) method and the Fault
Tree Analysis (FTA) method as a complement in this study. Because in its operation
the machine often experiences problems with lack of power in the press machine, oil
leaks, even the machine does not work. Such damage reduces the reliability of the
machine, and hampers the operational process. In addition, the cause of damage is
due to inadequate treatment and the absence of preventive measures from repeated
damage. This study uses the Failure Mode and Effect Analysis method which aims to
analyze and evaluate the risk of failure in maintenance actions. This study also uses
the Fault Tree Analysis method that can be used to analyze system failures from a
combination of several sub-systems and levels below them and also component

failures.

Key words: Maintenance Action, Failure Mode and Effect Analysis Method,
Causes And Effect, Fault Tree Analysis Method
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BAB |

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang
Maintenance atau Perawatan suatu mesin merupakan kegiatan yang sangatlah

penting, karena setiap mesin atau peralatan diharapkan beroperasi secara maksimal.

Perawatan mesin press merupakan kegiatan memelihara atau menjaga
komponen mesin dan melakukan perbaikan atau penggantian komponen mesin
dengan tujuan agar mesin dapat bekerja secara optimal.

Bengkel Cahaya llahi bergerak di bidang jasa, yaitu pengelasan dan
pembuatan mesin press hidrolik. Mesin press hidrolik adalah mesin press yang
bekerja berdasarkan teori hukum paskal yakni memanfaatkan tekanan yang
diberikan pada cairan untuk menekan atau membentuk.

Karena seringnya terjadi kerusakan pada mesin press hidrolik akibat kelalaian
pengguna dan faktor usia yang mengakibatkan keausan pada part-part mesin tersebut.
Perawatan dibutuhkan untuk menjaga performa mesin agar tetap berfungsi dengan
baik, serta memperkecil resiko kerusakan yang akan terjadi pada mesin. Oleh sebab

itu perawatan atau penggantian part-part yang rusak sangat diperlukan.



1.2 Identifikasi Masalah
Berdasarkan latar belakang. diatas, maka penulis mengidentifikasi masalah sebagai yakni:
1. Seringnya terjadi kebocoran pada mesin

2. Berkurangnya tekanan pada mesin press

1.3 Perumusan Masalah
Rumusan masalah pada penelitian ini sebagai berikut
1. Menganalisa penyebab kebocoran pada mesin press
2. Menganalisa sistem kerja mesin dan mencari penyebab berkurangnya tekanan

pada mesin press

1.4 Tujuan Penelitian
Tujuan penelitian antara lain sebagai berikut:
1. Mengidentifikasi kerusakan pada mesin press hidrolik
2. Mengidentifikasi moda kegagalan pada mesin hidrolik
3. Mengidentifikasi pengoperasian mesin pada batas yang dianjurkan
4. Mengidentifikasi efek dan penyebab permasalahan untuk diberi tindakan

Perbaikan

1.5 Manfaat Penelitian
Adapun manfaat penelitian yang dapat di peroleh ditunjuk bagi beberapa
pihak antara lain sebagai berikut:
1.  Bagi Penulis
Dapat menerapkan metode FMEA (Failure Mode And Effect Analysis) dalam penelitian

risiko kerusakan mesin press.



2.  Bagi Akademik

Menambah wawasan dan pengetahuan tentang risiko kerusakan pada mesin press .
3.  Bagi Mahasiswa

Dapat dijadikan sebagaibahan referensi dalam penelitian yang sejenis.
4.  Bagi pemilik mesin press hidrolik

Dapat dijadikan bahan referensi untuk perawatan berkala pada mesinya

1.6 Ruang Lingkup Penelitian
Agar penyelesaian penelitian lebih terarah, sesuai dengan tujuan penelitian maka perlu
dilakukan beberapa ruang lingkup penelitian. Adapun ruang lingkup penelitian ini dilakukan
pada:
1. Penelitian dilakukan dengan cara mewawancarai pekerja yang menggunakan mesin
tersebut.
2. Hal-hal yang diteliti merupakan kendala atau kerusakan yang terjadi pada mesin
press.
1.7 Metodologi Penelitian
1. Tempat Penelitian
Penelitian dilakukan pada Bengkel Cahaya llahi yang berada di JI.Husin Basri Lorong
Tritunggal Kel. Sukamulya Kec. Sematang Borang.
2. Metode Analisa Data
Metode yang digunakan untuk analisis data adalah metode Failure Mode and Effect
Analysis (FMEA) untuk menganalisa perencanaan perawatan berkala pada mesin

press, materi pendukung yaitu Fault Tree Analysis (FTA).



1.8 Sistematika Penulisan

BAB |

BAB Il

BAB Il1

BAB IV

BAB V

PENDAHULUAN

Bab ini berisi uraian secara garis besar mengenai penyusunan skripsi yang
meliputi latar belakang masalah, indentifikasi masalah, perumusan masalah,
tujuan masalah, manfaat penelitian, batasan masalah, ruang lingkup penelitian

dan sistematika penulisan.

TINJAUAN PUSTAKA

Bab ini berisi sumber-sumber referensi dan kutipan dari berbagai sumber

terkait dengan permasalahan utama yang dibahas.

METODOLOGI PENELITIAN
Bab ini berisi kajian metode pendekatan yang dilakukan dalam bahasan

penelitian. Bab ini akan memberikan kemudahan dalam melaksanakan

pembahasan.

ANALISIS DAN PEMBAHASAN
Bab ini berisi pembahasan secara lengkap atas segala hasil dan kajian secara

menyeluruh yang saling berkaitan dengan rumusan permasalahan.

KESIMPULAN DAN SARAN
Bab ini berisi kesimpulan dan saran yang dihasilkan dari pembahsan yang

telah dilakukan.
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