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ABSTRAK 

 

 

“ANALISA KEGAGALAN PADA BATANG KATUP MOTOR SUPRA X 125 

FI”. Tulisan ini membahas tentang kegagalan yang terjadi pada batang katup 

motor. Tujuan penelitian ini adalah untuk mengetahui faktor penyebab kegagalan 

dan memberikan solusi apabila terjadi kasus yang sama pada material dan 

komponen yang sama. Studi pada analisa ini menggunakan metode uji kekerasan 

rockwell. Hasil analisa pertama setelah dilakukan pembongkaran pada head 

cylinder, block cylinder serta bak sebelah kiri. Didapati oli yang sudah sedikit dan 

juga didapati karet roll tensioner rantai klep yang aus. Bengkoknya katup bermula 

terjadi karena panas berlebih pada ruang bakar yang melebihi temperatur ideal 

ruang bakar, temperatur tinggi ini merambat ke katup yang mengakibatkan 

perubahan sifat mekanik pada katup, dan pada daerah terlemahlah yang 

mengalami bengkok setelah katup ini berbenturan dengan piston. Hal ini terjadi 

karena pengguna motor tersebut tidak rutin mengganti oli motor tersebut atau 

dapat dikatakan terlambat mengganti oli dalam waktu yang lumayan lama 

mengakibatkn berkurangnya jumlah oli yang menjadi sedikit serta kekentalannya 

berubah. Sementara itu pelumas dan juga pendingin adalah oli, dampak dari ini 

menjalar ke karet roll tensioner rantai klep yang mengalami keausan sehingga 

rantai klep menjadi kendur dan rantai klep melompat beberapa mata dari gigi 

sentrik, hal ini mengakibatkan katup dan piston berbenturan pada saat langkah 

usaha sehingga katup menjadi bengkok. Hasil dari pengujian kekerasan rockwell, 

nilai rata-rata kekerasan katup bengkok dibagian batang yang lurus berbeda 

dengan dibagian katup yang bengkok. Katup bagian batang yang lurus 

memperoleh nilai rata-rata kekerasan 102,3 HRB sedangkan dibagian bengkok 

memperoleh nilai rata-rata kekerasan 110,14 HRB. pada katup tersebut ternyata 

bagian bengkok lebih keras dari bagian yang lurus. Perilaku ini terjadi karena 

mengalami strain hardening. 

Kata kunci : analisa kegagalan, batang katup, motor supra x 125 fi. 



ABSTRACT 

 

"FAILURE ANALYSIS ON THE SUPRA X 125 FI MOTOR VALVES". 

This paper discusses the failure that occurs in the motor valve stem. The 

purpose of this study is to determine the factors that cause failure and provide 

solutions if the same case occurs on the same material and components. The 

study in this analysis used the Rockwell hardness test method. The results of 

the first analysis after dismantling the cylinder head, cylinder block and left 

tub. It was found that the oil was low and the valve chain tensioner roller 

rubber was worn out. The bending of the valve begins due to excess heat in 

the combustion chamber that exceeds the ideal temperature of the combustion 

chamber, this high temperature propagates to the valve which causes changes 

in the mechanical properties of the valve, and in the weakest area, it bends 

after the valve collides with the piston. This happens because the motor user 

does not regularly change the motor oil or it can be said that it is too late to 

change the oil in a fairly long time resulting in a decrease in the amount of oil 

that becomes a little and the viscosity changes. Meanwhile the lubricant and 

coolant are oil, the impact of this spreads to the valve chain tensioner rubber 

which is wearing out so that the valve chain becomes loose and the valve 

chain jumps a few eyes from the centric gear, this causes the valve and piston 

to collide during the stroke so that the valve be crooked. The results of the 

Rockwell hardness test, the average value of the hardness of the bent valve in 

the straight section of the stem is different from that of the bent valve. The 

straight section of the valve obtained an average hardness value of 102.3 

HRB while the bent section obtained an average hardness value of 110.14 

HRB. on the valve it turns out that the bent part is harder than the straight 

part. This behavior occurs due to strain hardening. 

Keywords: failure analysis, valve stem, supra motor x 125 fi. 



BAB I 

PENDAHULUAN 

 

 

 

1.1 Latar Belakang 

 

Katup atau bisa disebut valve adalah suatu bagian dari mesin yang 

terpasang di kepala silinder. Fungsi katup adalah untuk membuka dan 

menutup pintu saluran masuk campuran bahan bakar dan udara keruang bakar 

dan silinder (Intake), sementara katup Exhaust berfungsi untuk membuka dan 

menutup saluran gas buang. Katup hanya digunakan pada motor 4 tak saja, 

dimana pada setiap kepala silinder mempunyai 2 buah katup atau lebih. Katup 

IN / masuk yang memiliki ukuran lebih besar / lebar, dan katup EX buang 

yang ukurannya lebih kecil. 

Penelitian ini dilatar belakangi karena adanya kerusakan pada sepeda 

motor Honda Supra X 125 FI. Setelah diperiksa, terdapat komponen yang 

bengkok yaitu pada bagian batang katup IN. Sedangkan pada katup EX tidak 

mengalami kerusakan. 

Dengan uraian diatas maka penulis mengambil judul pada penelitian ini 

dengan judul “ANALISA KEGAGALAN PADA BATANG KATUP 

MOTOR SUPRA X 125 FI”. 



1.2 Rumusan Masalah 

 

Berdasarkan judul ini, kerusakan katup yang akan dibahas adalah sebagai 

berikut: 

- Apa penyebab kegagalan pada katup tersebut. 

 

- Bagaimana cara mengatasi kegagalan pada katup tersebut. 

 

1.3 Tujuan Penelitian 

 

Tujuan penelitian dilakukan untuk : 

 

- Mengetahui nilai tingkat kekerasan katup. 

 

- Meminimalisir kerusakan terhadap katup. 

 

1.4 Batasan Masalah 

 

Batasan masalah pada penelitian ini agar dapat memecahkan persoalan dan 

memperoleh hasil pembahasan yang jelas . dari batasan masalah ini penulis hanya 

membahas tentang pengertian, fungsi, cara kerja katup serta analisa kegagalan pada 

batang katup. 

1.5 Manfaat Penelitian 

 

Diharapkan setelah penelitian ini selesai dapat memberikan manfaat : 

 

1. Bagi peneliti, penelitian ini dapat digunakan sebagai bahan referensi untuk 

penelitian lebih lanjut terutama bagi pihak yang berkepentingan. 

2. Bagi perusahaan atau bengkel yang bersangkutan, dari hasil penelitian ini dapat 

menghasilkan rekomendasi pencegahan dan pengendalian kerusakan komponen 

mesin. 

3. Bagi Universitas, dari hasil penelitian ini dapat menjadi masukan yang berguna 

bagi pengembangan ilmu pengetahuan khususnya bidang studi teknik mesin. 
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