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ABSTRAK 

 

 Kapasitas produksi dari peralatan yang terpasang adalah 250 MMSCD. 

Dikarenakan terus menurunnya pasokan gas (Feed Gas) maka untuk saat ini pasokan 

Feed gas hanya sebesar 180 MMSCFD atau sekitar 72 % dari kapasitas produksi. 

Untuk menaikkan kembali Feed gas diperlukan jumper line dari pipa sumber lain. 

Pemasangan jumper line mengunakan metode Hot Tapping. Hot Tapping adalah 

salah satu cara penyambungan pipa dengan membuat pencabangan, dimana pada 

saat dilaksanaan penyambungan, aliran gas pada pipa existing tidak dihentikan. 

Posisi pencabangan yang dibuat pada pipa bisa dipasang secara mendatar, tegak 

lurus, atau miring dengan sudut tertentu, disesuaikan dengan kondisi di sekitar pipa 

existing tersebut. Dalam metode hot tapping perlu dilakukan analisa dan 

perhitungan yang mendalam dikarenakan terjadi pengelasan pada pipa yang masih 

dialiri gas. Perhitungan berdasarkan ASME B31.8, API 5E. Perhitungan dimulai 

dari penentuan titik hot tapping, perhitungan ketebalan minimum aktual pipa 

dibandingkan dengan nilai perhitungan. Perhitungan maksimal tekanan yang 

diperbolehkan pada saat pengelasan. Perhitungan kekuatan las pada bagian split tee. 

Perhitungan diameter, schedule, dan rating pipa jumper line. Hasil perhitungan 

inilah yang nantinya akan menentukan bisa tidaknya dilakukan penyambungan 

dengan metode hot tapping. 

Kata kunci : Hot Tapping, Jumper Line, Pengelasan, Pipa 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
  

 
 

ABSTRACT  

 The production capacity of the installed equipment is 250 MMSCD. Due 

to the continued decline in gas supply (Feed Gas), for now the feed gas supply is 

only 180 MMSCFD or around 72% of production capacity. To raise the feed gas 

again, a jumper line from another source pipe is needed. Installation of jumper line 

using the Hot Tapping method. Hot Tapping is a way of connecting pipes by making 

branches, where when the connection is carried out, the flow of gas in the existing 

pipe is not stopped. The position of the branching made on the pipe can be installed 

horizontally, vertically, or obliquely at a certain angle, according to the conditions 

around the existing pipe. In the hot tapping method, it is necessary to carry out in-

depth analysis and calculations because welding occurs in pipes that are still 

flowing with gas. Calculation based on ASME B31.8, API 5E. The calculation starts 

from determining the hot tapping point, calculating the actual minimum thickness 

of the pipe compared to the calculated value. Calculation of the maximum allowable 

pressure at the time of welding. Calculation of the strength of the weld on the split 

tee section. Calculation of diameter, schedule, and rating of jumper line pipes. The 

results of this calculation will determine whether or not a connection can be made 

using the hot tapping method. 

 

Keywords : Hot tapping, jumper line, welding, pipe 

 

 

 

 

 



 
 

   
   

BAB I 

 PENDAHULUAN  

 

1.1   Latar Belakang 

PT Pertasamtan Gas (PSGAS) di Indonesia merupakan sebuah perusahaan 

yang berdiri sejak 7 Mei 2008, yang merupakan anak perusahaan dari PT Pertamina 

Gas. Perusahaan ini dimiliki oleh PT Pertamina dan Samtan co.Itd dengan 

pembagian nilai saham sebesar 66% dan 34%. Perusahaan ini memproduksi LPG 

(Liquified Petroleum Gas). PT Pertasamtan Gas resmi beroperasi sejak tahun 2013, 

memiliki dua plant yang berlokasi di Sungai Gerong Palembang dan Prabumulih, 

yaitu Fractionation Plant dan Extraction Plant. Extraction Plant atau kilang ekstraksi 

merupakan kilang pertama yang mengolah gas atau minyak bumi yang bersumber 

dari SKG-10 (stasiun compressor gas) sebelum diproses oleh Fractionation Plant di 

sungai gerong yang akhirnya akan menjadi sebuah produk yaitu gas LPG 

Kapasitas produksi dari peralatan yang terpasang adalah 250 MMSCD. 

Dikarenakan terus menurunnya pasokan gas (Feed Gas) maka untuk saat ini 

pasokan Feed gas hanya sebesar 180 MMSCFD atau sekitar 72 % dari kapasitas 

produksi..  

Oleh karena itu untuk mendapatkan tambahan pasokan Feed Gas maka 

penulis  mencoba untuk melakukan “Perancangan Konstruksi Pipa dengan 

Penambahan Jumper Line Untuk Menambah Feed Gas di PT Pertasamtan 

Gas dengan Metode Hot Tapping” 



 
 

   
   

Pemasangan jumper line ini diharapkan bisa menambah Feed Gas sebesar 35 

MMscfd dan penambahan produk LPG sekitar 87.5 Mton/hari. 

 

1.2   Rumusan Masalah 

Adapun perumusan masalah pada bagian ini, yaitu : 

a. Dapatkah pemasangan Jumper line dengan metoda Hot Tapping 

dilaksanakan tanpa menghentikan proses produksi gas? 

 

1.3 Batasan Masalah 

Adapun batasan masalah yang ada dalam perancangan ini yaitu sebagai 

berikut : 

a. Perancangan jumper line pada kontruksi pipa di PT Pertasamtan gas 

Prabumulih. 

b. Perhitungan dan analisa berdasarkan data dan parameter yang diambil 

dilapangan. PT Pertasamtan gas Prabumulih. 

c. Proses perancangan jumper line dengan metode hot tapping tidak 

membahas unsur atau struktur material dari logam pipa dan valve 

d. Metode pengelasan terbatas hanya pada penyambungan Hot Tapping 

 

1.4   Maksud dan Tujuan Perancangan 

Maksud dan tujuan pada perancangan ini adalah agar : 

a. Mendapatkan hasil perhitungan dan Analisa untuk pemasangan jumper line 

dengan metode Hot Tapping. 



 
 

   
   

b. Memberikan solusi untuk penambahan Feed gas di kilang PT Pertasamtan 

Gas. 

 

1.5  Manfaat Perancangan 

Manfaat dari perancangan ini adalah : 

a. Mempersiapkan proses pemasangan jumper line  

b. Mengaplikasikan teori-teori yang diperoleh di Program studi Teknik Mesin 

dengan tuntutan lapangan kerja 
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