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ABSTRAK 

Abstrak : Tujuan penelitian pada PT. Oki Pulp&Paper Mills adalah untuk 

menentukan waktu penjadwalan perawatan komponen yang semula perawatan 

dilakukan hanya di saat terjadinya kerusakan pada komponen Line Dilution Pulp, 

sehingga mengganggu proses produksi dan mengakibatkan biaya pengeluaran yang 

besar. Dalam menentukan interval waktu perawatan metode yang digunakan untuk 

menentukan kebijakan penjadwalan perawatan yang optimal yaitu menggunakann 

metode Age Replacement/umur pergantian, setelah dilakukan perawatan dengan 

metode Age Replacement di dapatlah waktu perawatan yang tepat adalahh setiap  

22 hari sekali dengan biaya Rp. 10.269.234,- dan biaya sebelum menentukan waktu 

perawatan yaitu sebesar Rp. 13.900.000,- dengan demikian keuantungan yang 

didapat sebesar Rp. 3.630.766,-. Maka dengan itu perusahaan menghemat biaya 

perawatan sebesar 26%. 

 

Kata Kunci : Metode Age Replacement, Probabilitas, MTTF 
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ABSTRACT 

Abstract : Research objectives at PT. Oki Pulp & Paper Mills is to determine the 

time for scheduling component maintenance, which originally maintenance was 

carried out only when damage occurs to the Pulp Dilution Line components, 

thereby disrupting the production process and resulting in large expenditure costs. 

In determining the maintenance time interval, the method used to determine the 

optimal maintenance scheduling policy is using the Age Replacement method. After 

treatment with the Age Replacement method, the right treatment time is every 22 

days at a cost of Rp. 10,269,234, - and the cost before determining the treatment 

time is Rp. 13,900,000, - thus the profit obtained is Rp. 3,630,766,-. So with that the 

company saves maintenance costs by 26%. 

 

Keywords: Age Replacement Method, Probability, MTTF 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1  Latar Belakang 
 

Perusahaan semakin hari semakin bergantung pada mesin dalam memproduksi 

barang. Mesin yang digunakan merupakan aset fisik yang memerlukan perawatan 

agar perusahaan terus produktif. Sejak era revolusi industri, perawatan industri 

telah menghasilkan beberapa teori perawatan dan model perawatan. Pada masa 

lampau perawatan mesin menggunakan sistem preventive maintenance. Preventive 

maintenance sendiri merupakan perawatan yang dilakukan secara terjadwal 

umumnya secara periodik. Preventive maintenance bertujuan untuk mencegah 

kerusakan mesin yang sifatnya mendadak, meningkatkan realibility, dan dapat 

mengurangi downtime (Praharsi dkk, 2015). 

PT. Oki Pulp&Paper Mill adalah perusahaan yang bergerak dalam bidang usaha 

industri bubur kertas (pulp) dan tisu dimana perusahaan ini memiliki beberapa 

mesin cetak bubur kertas (pulp) dan cetak tisu yang digunakan dalam proses 

produksi. Hal ini  menyebabkan perusahaan harus dapat mengatur  dan menentukan 

jadwal perbaikan atau perawatan suatu komponen dalam mesin tersebut dengan 

baik, tepat dan benar agar mesin prooduksi tidak mudah mengalami kerusakan dan 

menghambat  dalam proses produksi berlangsung. 

Dalam upaya untuk terus mempertahankan kualitas produk yang dihasilkan 

mesin dalam proses produksinya, maka perusahaan perlu untuk memperhatikan 

proses penjadwalan dalam preventive maintenance terutama pada komponen yang 
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rawan rusak dan pecah ataupun sangat berpengaruh penting terhadap kelancaran 

produksi pada mesin pulp tersebut, perusahaan memerlukan suatu metode untuk 

menentukan penjadwalan pergantian dan perawatan pada mesin produksinya. 

Perhitungan umur suatu komponen perlu diketahui agar perusahaan dapat 

menentukan penjadwalan untuk pergantian dan perawatan pada komponen mesin 

tersebut, maka metode Age Replacement sangat cocok untuk diterapkan karena 

dengan perhitungan menggunakan Metode waktu Age Replaccement preventive 

Replacement perusahaan dapat ditentukan menggunakan interval waktu pada 

komponennya yang kritis.  

Peralatan yang akan diamati adalah mesin pulp dimana komponen yang sering 

rusak atau komponen kritisnya adalah cleaner, Line Pipa Dilution Pump, Cooling 

Water, dan Filter Seller Water penjadwalan perawatan selama ini hanya 3 bulan 

sekali itu pun masih sering terjadi kerusakan satu bulan bisa terjadi 3-5 kerusakan. 

Kerusakan tersebut terjadwal pada tabel 1.1 

Tabel 1. 2 Data Kerusakan Komponen Kritis 

NO Data Komponen Unit Jumlah Kerusakan 

1 Line Dilution Pulp 20 

2  Cooling Water 17 

3 Cleaner 13 

 Total 50 

 

Perhitungan umur suatu komponen perlu diketahui agar perusahan dapat 

menentukan penjadwalan dan perawatan pada komponen tersebut, Metode Age 
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Replacement sangat cocok untuk diterapkan karna dengan perhitungan 

menggunakan Metode waktu  Age Replacement preventive maintenance perusahan 

dapat menentukan interval waktu pada komponen yang kritis . 

1.2  Identifikasi Masalah 
 

1. Sering terjadi kerusakan pada komponen Pulp Dryer Machine. 

2. Belum adanya waktu optimal untuk melakukan perawatan. 

1.3  Perumusan Masalah 
 

1. Bagaimana cara untuk menyelesaikan masalah agar minim terjadinnya 

kerusakan pada komponen Pulp Dryer Machine ? 

2. Bagaimana cara menentukan waktu optimal untuk melakukan perawatan ? 

1.4  Tujuan  Penelitian 
 

1. Menentukan Waktu interval perawatan pada komponen Pulp Dryer Machine. 

2. Usulan Preventive Maintenance pada komponen Pulp Dryer Machine 

1.5  Manfaat Penelitian 

 
Adapun  manfaat  yang  dapat  diperoleh  dari  penelitian  ini  ditujukan  bagi 

beberapa pihak sebagai berikut: 

a. Bagi Penulis 

 
Menambah wawasan dan pengetahuan dalam menerapkan ilmu-ilmu yang 

didapat selama berada di bangku kuliah dalam mengatasi permasalahan nyata 

di dunia industri. 
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b. Bagi Akademik 

 

Manfaat   akademik   dalam   penelitian   ini   adalah   sebagai   media referensi  

bagi  peneliti  selanjutnya  yang  nantinya  menggunakan konsep dan dasar 

penelitian yang sama. 

c. Bagi Perusahaan 

 

Dari  hasil  penelitian  ini  diharapkan  dapat  memberikan  bantuan kepada 

perusahaan berupa usulan-usulan dalam meningkatkan produktivitas dalam  hal 

menggenal kinerja mesin agar dapat meningkatkan kualitas produksi yang 

produktif utuk konsumen. 

1.6  Ruang Lingkup Penelitian 
 

Agar penyelesaian masalah dalam penelitian ini dapat lebih terarah dan tidak 

menyimpang maka perlu dilakukan beberapa batasan meliputi: 

1. Penelitian dan analisa dilakukan diarea/kerja penelitian dilakukan di area 

kerja/mesin Pulp di PT. Oki Pulp&Paper. 

2. Data yang dikumpulkan merupakan data akurat dari hasil analisa secara 

langsung serta didampingi pimpinan area kerja di PT. Oki Pulp&Paper. 

3. Data yang digunakan merupakan data perusahaan dari hasil pengamatan. 

1.7  Metode Penelitian 

1.7.1 Rencana Penelitian 

1. Tempat Penelitian 

Penelitian ini dilakukan dengan cara mengobservasi langsung ke lokasi 

penelitian di PT. OKI PULP&PAPER MILL yanng beralamat di  Desa Bukit Batu, 
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Kelurahan Bukit Batu, Kecamatan Air Sugihan, Kabupaten Ogan Komering Ilir, 

Sumatera Selatan 30656 

2. Metode Analisa Data  

Metode yang digunakan untuk analisa data adalah Metode Age Replacement 

digunakan dengan alasan untuk mempermudah menentukan Interval waktu 

perawatan komponen kritis pada mesin pulp. 

1.8 Sistematika Penulisan 
 

BAB I     PENDAHULUAN 

Bab ini berisi latar belakang pengambilan judul, identifikasi masalah, 

rumusan masalah, tujuan dan manfaat penelitian, ruang lingkup, 

metode penelitian, dan sistematika penulisan. 

BAB II    LANDASAN TEORI 

Bab ini berisi sumber-sumber referensi dan kutipan dari berbagai 

sumber terkait dengan permasalahan utama yang dibahas dan dikaji. 

BAB III  METODELOGI PENELITIAN 

Bab ini berisi kajian metode pendekatan yang dilakukan dalam bahasan 

penelitian. Bab ini akan memberikan kemudahan dalam melaksanakan 

pembahsan.  

BAB IV  ANALISIS DAN PEMBAHASAN 

Bab ini berisi pembahasan secara lengkap atas segala hasil dan  kajian 

secara menyeluruh yang saling berkaitan dengan rumusan 

permasalahan. 
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BAB V   KESIMPULAN DAN SARAN 

Bab ini berisi kesimpulan dan saran yang dihasilkan dari pembahasan 

yang telah dilakukan. 
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