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1 BAB I PENDAHULUAN 1. 1. Latar Belakang Dalam perkembangan ilmu pengetahuan 

yang semakin maju, manusia dituntun untuk berpikir kreatif serta berusaha mencari 

alternatif lain bagaimana agar dapat mempermudah pekerjaan, memaksimalkan kualitas 

dan efektifitas sumber daya yang ada. Salah satu cara yang dapat ditempuh antara lain 

dengan memodifikasi alat yang sudah ada atau menciptakan suatu alat bantu pekerjaan 

yang baru.  

 

Setiap industri atau bengkel di perlukan alat atau perlengkapan yang dibuat khusus 

untuk sebuah pekerjaan yang membutuhkan kecepatan dan ketelitian yang tinggi. 

Industri ataupun bengkel teknologi mekanik menjadi salah satu hal yang sangat penting 

dalam proses tersebut. Banyak pekerjaan-pekerjaan di bengkel teknologi mekanik yang 

pekerjaannya memotong dan melubangi, Khususnya pekerjaan yang menggunakan 

benda kerja logam lembaran. Mesin pelubang menjadi salah satu hal yang penting pada 

logam lembaran.  

 

Sistem pelubang yang baik, halus, teliti dan cepat sangat berpengaruh terhadap waktu 

dan kenyamanan kerja. Semua peralatan bantu yang digunakan pada pekerjaan ini 

sudah memenuhi standar minimal suatu fasilitas yang baik, namun yang masih menjadi 

permasalahan utama adalah belum tersedianya peralatan bantu yang digunakan untuk 

proses pelubangan plat. Karena belum tersedianya peralatan pelubang plat (punch dan 

die) menyebabkan para pekerja dibagian pabrik atau bengkel harus melubang plat 2 

dengan menggunakan pahat, gunting, dan palu Karena proses pembuatan lubang pada 

plat dengan menggunakan cara pahat maka sudah tentu hasil kerja yang didapatkan 

kurang baik, tidak halus, tidak teliti dan tentu sangat lama sehingga sangat berpengaruh 

terhadap waktu pengerjaan.  
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 MOTTO:

 Pendidikan sangat penting untuk meraih masa

depan.

 Teruslah belajar dan jangan takut salah.

 Menyikapi sesuatu dengan sikap sabar dan

berpikir tenang.

 Suatu permasalahan pasti ada solusinya.

 Lebih baik bersikap rendah hati dari pada

sombong diri.

 Selalu bersyukur yang diberikan Tuhan kepada

kita.

 Menjalani hidup ini harus dengan semangat dan

jangan sampai menyerah.

Kupersembahkan untuk:

 Kedua orang tuaku ibu Dan

bapak yang kucinta

 Saudara kakak dan adik – adiku

yang telah memberiku semangat

 Teman – teman seperjuangan

2022 Teknik Mesin

 Almamaterku
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ABSTRAK 

 

 

Tujuan dari penelitian ini adalah sebagai berikut, Adapun tujuan yang 

dicapai dari penulisan tugas akhir ini antara lain sebagai berikut, Untuk membantu 

Menghasilkan lubang pada plat yang baik, halus, teliti dan cepat, Mengetahui 

tingkat efektivitas alat punching plat besi. Memberikan pengetahuan mengenai 

perancangan yang baik. Hasil rancangan alat manual punching plat besi dapat 

membantu para pekerja  pabrik dan bengkel. Menjadi acuan dalam membuat serta 

memperbanyak pembuatan alat punching plat besi. 

Pengujian dilakukan untuk mengetahui apakah alat yang dibuat dapat 

berfungsi dengan baik sehingga alat punching plat besi ketebalan 3 mm dan 

diameter 10 mm sesuai yang diharapkan. Adapun hasil pengujian dan perhitungan 

yang dilakukan penulis seperti gaya, dan perbandingan tekanan yang dilakukan 

pada alat yang dirancang dapat dilihat pada dari hasil pengujian alat punching plat 

besi tebal 3 mm dan diameter 10 mm yang telah diperoleh dengan momen 40 

N m, sedangkan pengujian kedua dengan tebal plat 4 mm dan diameter sama 

yaitu 10 mm dengan momen 45 N m. maka semakin tebal plat yang akan 

dilobangi maka semakin besar gaya yang dibutuhkan.  

Setelah semua prose perancangan alat punching plat besi 3 mm dan 

diameter 10 mm, maka penulis menyimpulkan sebagai berikut. Pengujian alat ini 

dilakukan menggunakan kunci momen. Alat ini berfungsi dengan baik, jika 

menggunakan plat maksimal 3-4 mm. semakin tebal pelat maka semakin besar 

pula gaya yang dibutuhkan. 

 

Kata Kunci : Panjang Tuas, Plat Besi, Mata Punching 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1. 1. Latar Belakang 

Dalam perkembangan ilmu pengetahuan yang semakin maju, manusia 

dituntun untuk berpikir kreatif serta berusaha mencari alternatif lain bagaimana 

agar dapat mempermudah pekerjaan, memaksimalkan kualitas dan efektifitas 

sumber daya yang ada. Salah satu cara yang dapat ditempuh antara lain dengan 

memodifikasi alat yang sudah ada atau menciptakan suatu alat bantu pekerjaan 

yang baru. Setiap industri atau bengkel di perlukan alat atau perlengkapan yang 

dibuat khusus untuk sebuah pekerjaan yang membutuhkan kecepatan dan 

ketelitian yang tinggi. Industri ataupun bengkel teknologi mekanik menjadi salah 

satu hal yang sangat penting dalam proses tersebut. Banyak pekerjaan-pekerjaan 

di bengkel teknologi mekanik yang pekerjaannya memotong dan melubangi, 

Khususnya pekerjaan yang menggunakan benda kerja logam lembaran. 

Mesin pelubang menjadi salah satu hal yang penting pada logam lembaran. 

Sistem pelubang yang baik, halus, teliti dan cepat sangat berpengaruh terhadap 

waktu dan kenyamanan kerja. Semua peralatan bantu yang digunakan pada 

pekerjaan ini sudah memenuhi standar minimal suatu fasilitas yang baik, namun 

yang masih menjadi permasalahan utama adalah belum tersedianya peralatan 

bantu yang digunakan untuk proses pelubangan plat. 

Karena belum tersedianya peralatan pelubang plat (punch dan die) 

menyebabkan para pekerja dibagian pabrik atau bengkel harus melubang plat
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dengan menggunakan pahat, gunting, dan palu Karena proses pembuatan lubang 

pada plat dengan menggunakan cara pahat maka sudah tentu hasil kerja yang 

didapatkan kurang baik, tidak halus, tidak teliti dan tentu sangat lama sehingga 

sangat berpengaruh terhadap waktu pengerjaan. 

Berdasarkan hal tersebut maka dirancanglah alat punching besi ini 

diperlukan untuk mencari solusinya dengan merancang dan membuat alat 

punching yang dapat menghasilkan lubang potong berbentuk memanjang atau 

persegi dan lingkaran khususnya untuk plat. Berdasarkan uraian yang telah 

dijelaskan diatas, maka saya tertarik mengambil judul tugas akhir : 

“Perancangan Alat Punching Plat Besi Dengan Spesifikasi Ketebalan 3 mm 

dan Diameter 10 mm” 

 

1.2. Rumusan Masalah 

Adapun rumusan masalah yang diangkat penulis adalah : 

1. Bagaimana dapat membantu para pekerja pabrik atau bengkel dalam 

membuat lubang pada plat agar lebih efesien ? 

2. Bagaimana membuat dan alat punching plat besi ? 

 

1.3. Batasan Masalah 

Mengingat banyaknya masalah yang terjadi pada perencanaan alat ini serta   

keterbatasan waktu dan kesempatan yang ada. Untuk itu agar lebih terarah dan 

tidak menyimpang dari topik permasalahan, maka penulis membuat batasan 

masalahnya yaitu: 

1. Material Punching berupa plat besi berbentuk lingkaran. 
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2. Benda kerja dengan ketebalan maksimal 3 mm dan diameter punching 10 

mm. 

3. Siste punching plat secara manual.  

4. Perhitungan komponen-komponen alat punching plat  

 

1.4. Tujuan 

Adapun tujuan yang dicapai dari penulisan tugas akhir ini antara lain 

sebagai berikut :  

1. Untuk membantu Menghasilkan lubang pada plat yang baik, halus, teliti 

dan cepat 

2. Mengetahui tingkat efektivitas alat punching plat besi. 

 

1.5. Manfaat 

Adapun manfaat yang didapat dari perancangan alat punching plat besi,  

adalah: 

1. Memberikan pengetahuan mengenai perancangan yang baik. 

2. Hasil rancangan alat manual punching plat besi dapat membantu para       

pekerja  pabrik dan bengkel. 

3. Menjadi acuan dalam membuat serta memperbanyak pembuatan alat 

punching plat besi. 
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