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1 BAB I PENDAHULUAN 1.1. Latar Belakang Semakin majunya ilmu 

pengetahuan dan teknologi yang tentunya seiring dengan bertambahnya 

jumlah penduduk, khususnya di negara Indonesia. Hal ini membangkitkan 

semangat manusia untuk bekerja keras memenuhi kebutuhan hidup. 

Penggunaan teknologi mesin telah merambah diberbagai sektor kehidupan, 

antara lain adalah sektor industry besi, yang tidak ketinggalan dalam 

memanfaatkan kecanggihan teknologi mesin yang sudah ada.  

 

Saat ini perkembangan teknik-teknik pembendingan diharapkan 

menghasilkan suatu produk yang berkualitas, maka perlu suatu proses kerja 

yang efektif. Pada masa sekarang ini, semua aktivitas industri dituntut harus 

cepat, tepat dan sebisa mungkin menggunakan tenaga manusia yang sedikit. 

Salah satunya adalah proses penekukan[bending], biasanya banyak sekali 

dilakukan untuk membuat komponen-komponen industry maupun rumah 

tangga. Misalnya, kursi, kaki meja, pagar rumah, serta perlengkapan lainnya 

yang memfaatkan besi sebagai bahan dasarnya.  

 

Hal tersebut diatas menunjukan kebutuhan produk semakin lama semakin 

tinggi dengan kualitas yang baik dan sama halnya dengan peralatan (mesin), 

yang semakin lama semakin di tuntut untuk lebih berkembang dan 

berkembang lagi, sehingga dengan biaya yang terjangkau mesin 2 bending 

besi dengan system hydraulic jack dan menggunakan tenaga motor listrik 

sehingga mempermudah proses pembendingan. Besi merupakan salah satu 

material yang banyak dimanfaatkan untuk produk- produk industri. Hal ini  
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ABSTRAK 

 

 Alat Bending adalah salah satu dari sekian banyak mesin di dunia  

perindustrian yang prosesnya sendiri dengan cara menekuk atau membengkokan 

benda kerja. Alat bending roll sendiri merupakan alat bantu menekuk atau 

membentuk, besi pejal, pipa berongga dan  plat/profil yang semula berbentuk batang 

lurus berubah menjadi melengkung sesuai kebutuhan dan keinginan. 

pengujian Alat Bending Roll, Plat, Pipa berongga dan Besi pejal. Pengujian 

pertama pada Plat membutuhkan waktu 3 menit, pengujian kedua pada Pipa berongga 

membutuhkan waktu 4 menit dan pengujian ketiga pada Besi pejal membutuhkan 

waktu 2 menit. Dari hasil pengujian yang telah dilakukan, Alat Bending Roll lebih 

cepat dan tidak menghabiskan waktu dan tenaga, dibandingkan secara manual.  

Pembuatan alat ini bertujuan untuk menerapkan dan mengaplikasihkan teori 

yang dapat dibangku perkuliahan ke dalam satu peralatan atau mesin  yang tepat guna 

dan dapat mengoperasikan sendiri dengan bantuan tenaga motor sehingga dapat 

mempercepat proses pembendingan 

 

 

Kata Kunci : : Alat bending roll 
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ABSTRACT 

 

Bending tool is one of the many machines in the industrial world that processes itself 

by bending or bending the workpiece. The bending roll tool itself is a tool for bending 

or shaping, solid iron, hollow pipes and plates/profiles which were originally in the 

form of straight rods to become curved according to needs and desires 

esting of Bending Roll, Plate, Hollow Pipe and Solid Iron. The first test on the 

plate takes 3 minutes, the second test on hollow pipes takes 4 minutes and the third 

test on solid iron takes 2 minutes. From the results of the tests that have been carried 

out, the Bending Roll Tool is faster and does not consume time and effort, compared 

to manually. 

Making this tool aims to apply and apply theory that can be studied in 

lectures into one equipment or machine that is efficient and can operate itself with the 

help of motor power so that it can speed up the bending process. 

 

 

Keywords : : Roll bending tool 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1. Latar Belakang 

Semakin majunya ilmu pengetahuan dan teknologi yang tentunya seiring 

dengan bertambahnya jumlah penduduk, khususnya di negara Indonesia. Hal ini 

membangkitkan semangat manusia untuk bekerja keras memenuhi kebutuhan 

hidup. Penggunaan teknologi mesin telah merambah diberbagai sektor kehidupan, 

antara lain adalah sektor industry besi, yang tidak ketinggalan dalam 

memanfaatkan kecanggihan teknologi mesin yang sudah ada. Saat ini 

perkembangan teknik-teknik pembendingan diharapkan menghasilkan suatu 

produk yang berkualitas, maka perlu suatu proses kerja yang efektif. 

Pada masa sekarang ini, semua aktivitas industri dituntut harus cepat, tepat 

dan sebisa mungkin menggunakan tenaga manusia yang sedikit. Salah satunya 

adalah proses penekukan[bending], biasanya banyak sekali dilakukan untuk 

membuat komponen-komponen industry maupun rumah tangga. Misalnya, kursi, 

kaki meja, pagar rumah, serta perlengkapan lainnya yang memfaatkan besi sebagai 

bahan dasarnya. Hal tersebut diatas menunjukan kebutuhan produk semakin lama 

semakin tinggi dengan kualitas yang baik dan sama halnya dengan peralatan 

(mesin), yang semakin lama semakin di tuntut untuk lebih berkembang dan 

berkembang lagi, sehingga dengan biaya yang terjangkau mesin 
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bending besi dengan system hydraulic jack dan menggunakan tenaga motor listrik 

sehingga mempermudah proses pembendingan. 

Besi merupakan salah satu material yang banyak dimanfaatkan untuk produk-

produk industri. Hal ini dikarenakan sifat besi yang kuat, tangguh dan keras. Besi 

dalam pengaplikasiannya mengalami kendala terkait berat jenis dan sulit diproduksi 

menjadi bentuk yang rumit, maka dari itu diperlukan mesin bending agar membantu 

dan mempermudah pekerjaan pada manusia. 

Dengan adanya mesin bending diharapkan mampu memberikan motivasi kepada 

mahasiswa untuk kedepanya agar bisa mengembangkan mesin  ini dengan inovasai-

inovasi yang lebihmenarik dan canggih. Selain itu fungsi utama mesin bending roll 

adalah untuk mempermudah kinerja manusia untuk pembendingan pada pipa besi. 

Maka dari uraian-uraian yang telah dijelaskan di atas, penulis mengambil tugas akhir 

dengan judul “Rancang Bangun Alat Bending Roll Untuk Plat Besi Dengan 

Penggerak Motor Listrik” dalam proses ini penulis akan merancang mesin bending 

roll. 

 

1.2. Rumusan Masalah  

  Adapun perumusan masalah dalam rancang pembuatan alat bending roll 

adalah : 

1. Bisakah alat bending roll untuk membending besi dengan profik berupa plat, pipa 

berongga dan pejal 
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2. Bagaimana rancang bangun dan cara kerja alat bending roll dengan menggunakan 

penggerak motor listrik 

 

1.3. Batasan masalah 

   Dengan begitu luas permaslahan yang untuk di bahas, maka penulis 

membatasi permasalahannya yaitu : 

1. Desain perancangan alat bending ini berupa alat bending roll 

2. Material bendea uji terbuat dari besi dengan profil benda uji sebagai berikut : 

a. Plat yang digunakan berukuran panjang 80 cm, lebar 50 cm dan tebal 3 mm. 

b. Pipa berongga yang digunakan berukuran diameter luar 3 cm, tebal 2 mm dan 

panjang  80 cm  

c. Besi pejal yang digunakan berukuran diameter 10 cm dan panjang 80 cm 

 

1.4. Tujuan 

Adapun tujuan dari rancang bangun pembuatan alat bending roll adalah : 

1. Untuk menyelesaikan program dari tugas akhir.  

2.  Untuk mengetahui fungsi setiap komponen utama pada alat bending roll. 

 

1.5. Manfaat 

Adapun manfaat dari rancangan alat bending roll tersebut adalah : 

1 . Menyediakan alat bending roll yang terjangkau bagi usaha bengkel las yang 

dilakukan masyarakat yang memanfaatkan bahan baku plat besi, pipa berongga dan 

besi pejal.  
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2. Pengoperasiannya tidak memerlukan keterampilan khusus  

3. Tidak membutuhkan tempat yang begitu luas dan Resiko kecelakaan lebih kecil 
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