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1 BAB I PENDAHULUAN 1.1 Latar Belakang Dewasa ini dalam pemakaian baja 

konstruksi pasti ditemui adanya sambungan las. Di dalam pengelasan 

tentunya banyak metode yang bisa digunakan antara lain, berapa arus yang 

diberikan, jenis kampuh yang dipakai, lalu elektroda yang dipakai berbeda-

beda sehingga masukan panas pada masing- masing sampel akan berbeda, 

dengan demikian jika diuji didalam larutan korosif maka laju korosi pada 

benda uji tersebut akan berbeda-beda.  

 

Bertitik tolak dari masalah diatas kami ingin mencoba melakukan pengelasan 

pada baja AISI 1042 dengan pengelasan listrik SMAW, namun dipakai 

elektroda yang berbeda, untuk menunjang penelitian ini juga akan diamati 

struktur makro. Pengujian korosi akan di uji dalam larutan air laut yang diambil 

di lampung pesisir barat labuan jukung keruy. Baja karbon menengah sering 

digunakan dalam industri karena kekuatan dan daya tahan yang baik terhadap 

beban. Namun, baja karbon memiliki sifat korosi yang rentan, terutama jika 

dikenakan pada lingkungan korosif seperti air laut.  

 

Pengelasan menggunakan elektroda SMAW adalah teknik pengelasan yang 

umum digunakan dalam industri, tetapi pengaruhnya terhadap laju korosi 

pada baja karbon masih perlu dipelajari. 2 1.2 Rumusan Masalah Adapun 

rumusan masalah dalam penelitian ini adalah, Bagaimana pengaruh  

  



ABSTRAK 
 

Pada sebuah konstruksi baja, selalu ditemui sambungan las. Dengan adanya 

sambungan las tersebut, maka ketahanan korosinya bermasalah 

Pada penelitian ini baja yang digunakan adalah baja AISI1042 yang 

mengalami pengelasan SMAW dengan jenis elektroda E6013 dan E7018 sebagai 

variabelnya. Selanjutnya pada benda-benda uji tersebut dikorosikan didalam larutan 

air laut selama 1 sampai 5 hari. Hasil pengujian tersebut akan dibandingkan dengan 

benda uji tanpa proses pengelasan. 

Hasil penelitian menunjukkan bahwa benda uji yang dilas dengan elektroda 

E7018 lebih tinggi daripada laju korosi pada benda uji yang dilas dengan elektroda 

E6013. Sementara laju korosi pada benda uji tanpa proses pengelasan lebih rendah 

dibandingkan dengan benda uji proses pengelasan. Jenis korosi yang terjadi adalah 

korosi merata. 

 

Kata kunci: konstruksi baja, sambungan las, ketahanan korosi, baja AISI 1042, 

pengelasan SMAW, elektroda E6013, elektroda E7018, korosi air laut, laju korosi, 

benda uji, korosi seragam



ABSTRACT 

 

In steel construction, there are always welded joints. With this welded joint, 

corrosion resistance becomes problematic. 

In this study the steel used was AISI1042 steel which underwent SMAW 

welding with variable electrode types E6013 and E7018. Furthermore, the specimens 

were tested for corrosion in a seawater solution for 1 to 5 days. The test results will 

be compared with the test object without the welding process. 

The results showed that the corrosion rate of the specimens welded with the 

E7018 electrode was higher than the corrosion rate of the specimens welded with the 

E6013 electrode. While the corrosion rate on the test object without the welding 

process is lower than the test object with the welding process. The type of corrosion 

that occurs is uniform corrosion. 

 

Keywords: steel construction, welded joint, corrosion resistance, AISI 1042 steel, 

SMAW welding, E6013 electrode, E7018 electrode, seawater corrosion, corrosion 

rate, test object, uniform corrosion    
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

 

1.1 Latar Belakang 

 Dewasa ini dalam pemakaian baja konstruksi pasti ditemui adanya 

sambungan las. Di dalam pengelasan tentunya banyak metode yang bisa 

digunakan antara lain, berapa arus yang diberikan, jenis kampuh yang dipakai, 

lalu elektroda yang dipakai berbeda-beda sehingga masukan panas pada masing-

masing sampel akan berbeda, dengan demikian jika diuji didalam larutan korosif 

maka laju korosi pada benda uji tersebut akan berbeda-beda. Bertitik tolak dari 

masalah diatas kami ingin mencoba melakukan pengelasan pada baja AISI 1042 

dengan pengelasan listrik SMAW, namun dipakai elektroda yang berbeda, untuk 

menunjang penelitian ini juga akan diamati struktur makro. Pengujian korosi akan 

di uji dalam larutan air laut yang diambil di lampung pesisir barat labuan jukung 

keruy.  

 Baja karbon sedang sering digunakan dalam industri karena kekuatan dan 

ketahanannya yang baik terhadap beban. Namun, baja karbon rentan terhadap 

korosi, terutama bila terkena lingkungan korosif seperti air laut. Pengelasan 

menggunakan elektroda SMAW merupakan teknik pengelasan yang umum 

digunakan di industri, namun pengaruhnya terhadap laju korosi baja karbon masih 

perlu dipelajari.  
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1.2 Rumusan Masalah 

 Adapun rumusan masalah dalam penelitian ini adalah, Bagaimana pengaruh 

pengelasan pada pelat baja karbon menengah terhadap laju korosi dengan media air 

laut   

1.3 Batasan Masalah 

 Dalam Penelitian ini penulis membatasi permasalahan yang akan dibahas 

seperti: 

1. Spesimen terbuat dari baja AISI 1042 ketebalan 10mm 

2. Metode Pengelasan SMAW 

3. Elektoda E6013 dan E7018 

4. Elektrolit adalah air laut  

1.4 Tujuan Penelitian 

  Adapun tujuan dari dilakukannya penelitian ini adalah untuk mengetahui 

jenis dan laju korosi pada pelat baja karbon menengah yang dilas dengan elektroda 

yang berbeda dengan media pengkorosian air laut 

1.5 Manfaat Penulisan  

 Berdasarkan rumusan masalah, manfaat dilakukannya penelitian ini adalah: 

1. Mengetahui laju korosi pada baja AISI 1042 setelah pengelasan terhadap air 

laut 

2. Mengetahui pemilihan elektoda yang tepat untuk sambungan las pada baja 

AISI 1042 terhadap air laut 
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1.6 Sistematika Penulisan 

 Sistematika yang digunakan penulis dalam melakukan penelitian ini adalah: 

1. BAB 1. PENDAHULUAN  

Bab ini berisi tentang latar belakang, perumusan masalah, batasan masalah, 

tujuan, manfaat, dan sistematika penulisan  

2. BAB II TINJAUAN PUSTAKA 

Bab ini berisi teori-teori yang berhubungan dengan penelitian 

3. BAB III METODOLOGI PENELITIAN 

Bab ini berisi tentang persiapan dan Langkah-langkah penelitian 

4. BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN 

Bab ini berisi tentang analisa dan pembahasan hasil pemelitian 

5. BAB V KESIMPULAN DAN SARAN 

Bab ini berisi tentang kesimpulan dan saran dari hasil penelitia
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