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BAB I

PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

Sandblasting merupakan proses pembersihan permukaan denganseperti

menembakkan partikel (pasir) pada permukaan suatu material hingga

menimbulkan abrasi/benturan untuk tujuan menghilangkan material yang

terkontaminasi seperti karat, cat, garam, minyak dan lain-lain. Hal ini juga

dimaksudkan untuk membentuk profil kekasaran pada permukaan logam agar cat

dapat melekat lebih baik. Kemudahan yang diberikan dari Proses ini adalah

pemrosesan kecepatan dan kelenturan dalam mengejar bentuk bagian yang

melengkung dan rumit dari proses pembentukan bagian.

Sandblasting adalah penyemprotan bahan dengan bahan abrasif, biasanya

dalam bentuk pasir silika atau pasir baja, pada tekanan tinggi di suatu permukaan,

sehingga dapat mengubah karakter permukaan material menjadi lebih kasar atau

halus. Sandblasting biasanya digunakan karena proses pembersihan korosi lebih

cepat dibandingkan dengan proses pembersihan dengan larutan asam dan

penyikatan dengan sikat kawat dan sandblasting ini juga mampu menciptakan

profil atau permukaan metal yang lebih kasar agar cat yang diaplikasikan lebih

melekat. Kecepatan tinggi ke permukaan material. Akibat tumbukan partikel

tersebut, permukaan material mengalami perubahan kekasaran material. Tekanan

udara penyemprotan berpengaruh terhadap kekasaran permukaan.
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Benda uji yang akan dipakai adalah baja AISI 1045, jenis baja ini adalah baja

karbon menengah ( medium carbon steel ) dengan kandungan karbon 0,3 – 0,5

baja yang sering digunakan pada poros, roda gigi dan lain-lainnya.

Berdasarkan penjelasan di atas, dilakukan penelitian dry sand blasting dengan

memvariasikan waktu penyemprotan, maka skripsi ini membahas tentang

“Pengaruh Variasi Kekasaran Proses Sandblasting Pada Baja AISI 1045

Terhadap Sifat Mekanik”

1.2. Perumusan masalah

Berdasarkan konteks di atas, maka dirumuskan permasalahan yaitu

bagaimana Pengaruh Variasi Waktu Sandblasting Sandblasting terhadap

kekasaran permukaan Baja AISI 1045?

1.3. Batasan masalah

1. Benda uji yang digunakan Baja AISI 1045 dengan ukuran 4 cm, tebal

1 cm.

2. Jarak penyemprotan antara spesimen dan ujung nozzle yaitu 5 cm.

3. Ukuran nozzle yang di gunakan 5 mm.

4. Pada skripsi ini hanya dikhususkan pada kekasaran permukaan baja setelah

di sandblasting.

5. Tidak membahas tentang perubahan struktur dan perpindahan gaya setelah

penembakan.

6. Uji kekasaran permukaan menggunakan Alat Qualitest TR 200
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7. Jenis pasir abrasive yang digunakan adalah pasir brown aluminium oxide

(80-100 mesh).

8. Tekanan udara yang digunaka yaitu 7 bar.

9. Waktu proses  penyemprotan abrasive 20 detik, 30 detik dan 40 detik.

10. Standar kekasaran pengerjaan sandblasting 30 µm sampai 85 µm.

11. Operator diharap terampil dalam pengerjaan proses sandblasting

1.4. Tujuan Penelitian

Tujuan penelitian ini adalah mengetahui pengaruh perbedaan waktu

sandblasting terhadap kekasaran permukaan baja AISI 1045.

1.5. Manfaat Penelitian

Manfaat dari penelitian ini sebagai berikut yaitu:

1. Memberikan gambaran tentang pengaruh dan hubungan variable proses

sandblasting terhadap kekasaran permukan dengan proses waktu

penembakan yang berbeda.

2. Menambah wawasan dan dapat membangkitkan gagasan tentang seberapa

efektif teknologi sandblasting

3. Mengerti bahwa dengan menggunakan proses sandblasting banyak

keunggulan yang kita peroleh contohnya pengerjaan lebih singkat,

pengikisan lebih merata dan mudah dikerjak
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