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 MOTO 

 

 Only You Can Change Your Life, Nobody Else Can Do If For You 

 

 Orang lain gak akan bisa paham struglle dan masa sulitnya kita, yang 

mereka ingin tahu hanya bagian succes stories. Berjuanglah untuk 

diri sendiri walupun gak ada yang tepuk tangan, kelak diri kita di 

massa depan akan sangat bangga dengan apa yg kita perjuangan hari 

ini. 

 

 Note: jangan jadikan ketidak mampuan ekonomi sebagai alasan / 

hambatan untuk kuliah karena tidak ada di dunia ini yg tidak 

mungkin ketika kita berusaha dan berdoa. 😊 
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ABSTRAK 

 Penelitian ini bertujuan mengidentifikasi potensi-potensi bahaya yang ada 

pada perusahaan perkebunan PT Roesli Taher dengan menggunakan pendekatan 

Job Safety Analysis Dan HIRARC untuk mengidentifikasi potensi bahaya apa 

saja yang dapat menyebabkan gangguan kesehatan dan keselamatan pekerja. Dari 

hasil penelitian ditemukan potensi bahaya dari tiap tahapan pekerjaan pada 

departemen karet. Dari tahapan tersebut dilakukan penilaian JSA dengan 

menentukan skala  kemungkinan serta konsesuensi dari potensi bahaya tersebut. 

 Selain menggunakan JSA penelitian ini juga melakukan penilaian potensi 

bahaya menggunakan pendekatan HIRARC. Dari pendekatan HIRARC 

didapatlah penilaian matriks untuk beberapa potensi bahya yang dinilai medium, 

high dan extreme. Dari hasil penilaian RPN terdapat 2 potensi bahaya yang 

tinggi, 5 potensi bahaya berskala sedang, 8 potensi bahaya berskala rendah dan 5 

potensi bahaya sangat rendah. 

Kata Kunci : Job Safety Analysis, HIRARC, PT. Roesli Taher 
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ABSTRACT 

This study aims to identify the potential hazards that exist in the 

plantation company PT Roesli Taher using the Job Safety Analysis Dan HIRARC 

approaches to identify any potential hazards that can cause health and safety 

problems for workers. From the results of the study found potential hazards from 

each stage of work in the rubber department. From this stage, a JSA assessment 

is carried out by determining the scale of the possibility and consequences of the 

potential hazard. 

Apart from using JSA, this study also conducted a potential hazard 

assessment using the HIRARC approach. From the HIRARC approach, an 

assessment matrix is obtained for several potential hazards which are considered 

medium, high and extreme. From the results of the RPN assessment, there are 2 

high hazard potentials, 5 medium-scale hazard potentials, 8 low-scale hazard 

potentials and 5 very low hazard potentials. 

Keywords: Job Safety Analysis, HIRARC, PT. Roesli Taher 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1. Latar Belakang 

Dalam kegiatan yang berhubungan dengan pekerjaan tentunya tidak lepas 

dari peralatan, mesin, dan manusia. Kegiatan yang berhubungan dengan mesin 

dan peralatan kerap kali terjadi kecelakaan kerja yang dapat membuat kegiatan 

produktivitas menjadi terhalang dan terhambat dalam prosesnya. Kecelakaan kerja 

memang tidak dapat terduga terjadinya dan tidak diharapkan terjadinya.  

Keselamatan dalam bekerja sangat penting diutamakan guna tetap 

memprioritaskan keselamatan bersama dalam menggapai tujuan bersama yang 

baik. 

Menurut Irzal (2016) kesehatan keselamatan kerja (K3) merupakan salah 

satu bentuk upaya untuk menciptakan tempat kerja yang aman, sehat, bebas dari 

pencemaran lingkungan, sehingga dapat melindungi dan bebas dari kecelakaan 

kerja pada akhirnya dapat meningkatkan efisiensi dan produktivitas kerja.  

Jumlah kecelakaan kerja kerja yang terjadi secara umum banyak disebabkan 

karena faktor manusia, yaitu unsafe action.  Faktor ini dimana para pekerja 

melakukan tindakan yang tidak sesuai prosedur atau tindakan salah yang 

menyebabkan terjadinya human error hal ini sering terjadi karena tidak 

berimbangnya pekerjaan dengan fisik pekerja serta kurangnya pendidikan. Selain 

itu faktor lain yang menjadi penyebab terjadinya kecelakaan kerja adalah 

lingkungan kerja (unsafe conditional). 
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Dalam identifikasi risiko terdapat beberapa cara yang bisa dilakukan untuk 

mengetahui kecelakaan kerja, salah satunya adalah dengan metode Job Safety 

Analysis (JSA). Metode JSA adalah sebuah teknik analisis bahaya yang digunakan 

untuk mengidentifikasi bahaya yang ada pada pekerjaan seseorang dan untuk 

mengembangkan pengendalian yang tepat untuk mengurangi risiko. Selain 

menggunakan metode JSA, penelitian ini juga menggunakan pendekatan Hazard 

Identification, Risk Assessment and Risk Control (HIRARC) metode ini adalah 

metode yang sering digunakan untuk menilai risiko dari kecelakaan kerja yang 

terjadi pada perusahaan. Hasil penelitian Rizqiyatul Utami (2019) penilaian risiko 

sebelum dan setelah dilakukan rekomendasi pengendalian mengalami penurunan. 

Pada pekerjaan pembersihan saluran sebelum dilakukan rekomendasi 

pengendalian risiko. 

Dari hasil pengamatan yang dilakukan oleh peneliti sebelumnya 

menemukan bahwa masih tingginya tingkat frequency rate yang ada pada PT. 

Roesli Taher membuat peneliti tertarik untuk meneliti kembali kecelakaan kerja 

yang terjadi pada PT. Roesli Taher dengan metode JSA guna untuk 

mengidentifikasi risiko kecelakaan kerja sehingga dapat dibuat pengendalian  

risiko guna meminimalisir dampak dan terjadinya kecelakaan kerja yang terjadi.  

Tabel 1.1  Jumlah Kecelekaan Kerja 

No Tingkat Kecelakaan Frekuensi Kejadian (Kali) 

Tahun 2020 Tahun 2021 

1 Luka Ringan 58 64 

2 Luka Sedang 29  31 

3 Luka Berat 4  3  

Sumber : EHS PT Roesli Taher (data diolah) 
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Dari uraian diatas peneliti tertarik untuk melakukan penelitian yang berjudul 

“ANALISIS POTENSI BAHAYA MENGGUNAKAN METODE JSA DAN 

HIRARCH PADA PEKERJA” 

 

1.2. Identifikasi Masalah 

a. Masih tingginya tingkat kecelakaan kerja yang terjadi pada PT. Roesli 

Taher pada tahun 2020 dan 2021 sehingga diperlukan peninjauan ulang 

tingkat kecelakaan kerja yang terjadi saat ini. 

b. Jumlah kecelakaan kerja yang terjadi pada PT Roesli Taher tahun 2020 

dan 2021 yakni 91 kecelakaan dan 98 kecelakaan baik itu ringan, berat 

maupun sedang. 

 

1.3. Rumusan Masalah 

Melihat latar belakang serta identifikasi masalah diatas, maka 

dibuatlah rumusan masalah yakni, melakukan penelitian observasi untuk 

mengetahui potensi-potensi bahaya kecelakaan kerja apa saja yang terjadi 

pada PT. Roesli Taher? 

Kemudian untuk mengevaluasi potensi bahaya kecelakaan kerja yang 

ada pada PT Roesli Taher, serta menganalisis bagaimana tingkat risiko   

potensi-potensi kecelakaan kerja pada PT. Roesli Taher? 

Selain itu penelitian ini juga merumuskan masalah dengan melihat 

latar belakang diatas, bagaimana pengendalian risiko kecelakaan kerja  yang 

ada pada PT. Roesli Taher ? 
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1.4. Tujuan Penelitian 

Tujuan dari penelitian yang akan dicapai adalah sebagai berikut : 

1. Untuk mengetahui potensi-potensi bahaya kecelakaan kerja yang ada pada 

PT. Roesli Taher tahun 2022 

2. Membuat pengendalian risiko kecelakaan kerja menggunakan pendekatan 

Job Safety Analysis dan HIRARC. 

3. Untuk mengetahui identifikasi kecelakaan kerja serta pengendalian 

kecelakaan kerja yang terjadi pada PT. Roesli Taher. 

 

1.5. Manfaat Penelitian  

Adapun manfaat dari penelitian yang dilakukan diharapkan dan 

tujukan kepada beberapa pihak yaitu : 

1. Bagi penulis, dengan dilakukan penelitian ini diharapkan dapat menambah 

pengetahuan bagi penelitian tentang kesehatan dan keselamatan kerja serta 

memberikan manfaat yang dapat diterapkan pada aktivitas-aktivitas 

peneliti tentang bahaya-bahaya potensi dalam bekerja. 

2. Bagi tempat penelitian, hasil penelitian yang dilakukan diharapkan dapat 

memberikan kontribusi sumbangan pikiran dan saran serta menjadi acuan 

bagi tempat penelitian untuk penerapan K3 yang lebih baik guna 

memberikan kesejahteraan bagi pekerjanya. 

3. Bagi pihak lain, hasil penelitian yang dilakukan diharapkan dapat 

memberikan kontribusi sumbangan pikiran dan saran serta menjadi acuan 
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bagi tempat penelitian untuk penerapan K3 yang lebih baik guna 

memberikan kesejahteraan bagi pekerjanya. 

 

1.6. Ruang Lingkup Penelitian 

Pada penelitian ini peneliti memberikan batasan dalam penelitiannya 

hal ini dimaksudkan guna dapat mengatur dan dapat mencapai tujuan serta 

manfaat yang akan di peroleh. Adapun batasan-batasan permasalah antara 

lain: 

1. Lokasi penelitian yang akan dilakukan bertempat pada PT. Roesli Taher 

yang berada di Kecamatan Tanjung Raja Kabupaten Ogan Ilir Sumatera 

Selatan 

2. Penelitian yang dilakukan meliputi observasi dan penilaian risiko 

kecelakaan kerja. 

3. Penelitian yang dilakukan mencakup lingkungan kerja pada bagian karet 

serta para pekerja yang terlibat didalam pengolahan karet. 

 

1.7. Metodologi Penelitian 

1. Objek penelitian 

Objek pada penelitian ini adalah dengan menganalisis potensi-

potensi bahaya apa saja yang dapat terjadi pada pekerja bagian karet guna 

untuk menanggulangi kecelakaan kerja yang terjadi pada PT. Roesli Taher. 
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2. Jenis data 

Jenis data yang digunakan pada penelitian ini adalah data primer 

yang didapatkan dengan cara observasi langsung pada perusahaan serta 

dokumen dan data sekunder yang diperlukan dari perusahaan tempat 

penelitian. 

3. Metode pengumpulan data 

Pada penelitian ini penulis melakukan pengumpulan data dengan 

menggunakan penelitian lapangan (field research) dan penelitian 

kepustakaan (library research) yaitu : 

1) Penelitian lapangan (Field Research) 

  Penelitian ini mengacuu pada penelitian secara langusng dengan 

objek yang akan diteliti untuk memperoleh data primer dan sekunder yang 

akan digunakan dalam penelitian. Penelitian lapangan yang dilakukan 

meliputi : 

a. Observasi, adalah teknik pengumpulan data yang dilakukan dengan cara 

mengunjungi langsung tempat penelitian guna melakukan pengamatan dan 

mencatat informasi-informasi yang berkaitan dengan permasalahan yang 

akan diteliti. 

b. Wawancara, teknik ini digunakan untuk memperoleh informasi yang 

berkaitan dengan permasalahan dengan cara menanyakan langsung 

informasi yang ingin dicari. Wawancara akan dilakukan secara kepada 

karyawan, staff, serta pimpinan yang ada di tempat penelitian. 
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2) Penelitian kepustakaan (Library Research) 

Penelitian ini dilakukan untuk memperoleh data yang akan di 

butuhkan dengan cara mengumpulkan informasi yang berkaitan dengan 

kepustakaan, literasi, serta dokumen-dokumen yang berhubungan dengan 

permasalahan yang akan diteliti. 

 

1.8. Sistematika Penulisan 

BAB I   PENDAHULUAN  

Pada bagian ini berisi latar belakang, identifikasi masalah, rumusan masalah, 

tujuan masalah, manfaat dan sistematika penulisan penelitian. Menguraikan 

mengapa penelitian ini dilakukan serta tujuan yang ingin dicapai dengan 

penelitian. 

BAB II TUJUAN PUSTAKA 

Bagian ini menjelaskan tinjauan pustaka yang berkaitan dengan penelitian ini 

menggunakan landasan teori yang berhubungan dengan penelitian, serta 

memberikan kerangka berpikir dengan gambaran umum yang akan dilakukan  

pada permasalahan yang diteliti. 

BAB III METODELOGI PENELITIAN  

Bagian ini menjelaskan tentang metode penelitian yang digunakan, instrumen 

penelitian, lokasi dan waktu penelitian, teknik pengumpulan data serta teknik 

pengelolahan data serta analisis data yang akan di terapkan pada penelitian.  
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BAB IV ANALISIS PEMBAHASAN  

Pada bagian ini menguraikan tentang gambaran umum objek penelitian, 

deskripsi data penelitian, hasil dari penelitian serta pembahasan dari hasil 

penelitian yang telah di lakukan. 

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN  

Bab ini berisi kesimpulan dan saran yang di hasilkan dari pembahasan yang 

telah di lakukan.  
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