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 MOTTO: 

 Pendidikan sangat penting untuk meraih masa 

depan. 

 Teruslah belajar dan jangan takut salah. 

 Menyikapi sesuatu dengan sikap sabar dan berpikir 

tenang. 

 Suatu permasalahan pasti ada solusinya. 

 Lebih baik bersikap rendah hati dari pada sombong 

diri. 

 Selalu bersyukur yang diberikan Tuhan kepada kita. 

 Menjalani hidup ini harus dengan semangat dan 

jangan sampai menyerah. 
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 Kedua orang tuaku ibu Dan 

bapak yang kucinta
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ABSTRAK 

 Mesin gerinda adalah sebuah mesin yang digunakan untuk pekerjaan menggerinda 

suatu benda kerja. Mulanya mesin gerinda hanya digunakan untuk pengerjaan benda 

kerja logam seperti stainless steel dan besi. Menggerinda dilakukan untuk memudahkan 

suatu pengerjaan benda kerja seperti mengasah benda kerja, atau dapat pula digunakan 

untuk membuat benda kerja seperti merapihkan bekas hasil pemotongan, merapihkan 

bekas pengerjaan hasil las, membentuk sebuah lengkungan pada suatu benda kerja yang 

bersudut, membersihkan permukaan benda kerja untuk dilakukan proses pengelasan, dan 

lain sebagainya. Mesin Gerinda dirancang agar mampu menghasilkan kecepatan putar 

sekitar 11.000 rpm – 15.000 rpm. Dengan kecepatan putar tersebut batu gerinda yang 

memiliki permukaan yang kasar dan tingkat kekerasan yang tepat dengan material 

aluminium oksida mampu mengikis permukaan benda kerja sehingga menghasilkan 

bentuk dan spesifikasi yang diinginkan.selain menggunakan batu gerinda terdapat 

bebrapa jenis mesin gerinda yang menggunakan mata gerinda berupa besi ataupun baja 

yang dipakai sesuai kebutuhan dan jenis mesin gerinda yang digunakan. 

Kata Kunci : mesin gerinda 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ABSTRACT 

 Grinding machine is a machine that is used to grind a workpiece. Initially, 

grinding machines were only used for working metal workpieces such as stainless steel 

and iron. Grinding is done to make it easier to work on workpieces such as sharpening 

workpieces, or it can also be used to make workpieces such as tidying up cut marks, 

tidying up welds, forming an arch on an angular workpiece, cleaning the surface of the 

workpiece for processing. welding, and so on. Grinding machine is designed to be able to 

produce a rotational speed of around 11,000 rpm – 15,000 rpm. With this rotating speed, 

a grinding wheel that has a rough surface and the right level of hardness with aluminum 

oxide material is able to erode the surface of the workpiece so as to produce the desired 

shape and specifications. Apart from using a grinding stone, there are several types of 

grinding machines that use grinding wheels in the form of iron or steel. used according to 

the needs and the type of grinding machine used. 

Keywords: Grinding machine 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1. Latar Belakang 

 

Pemotongan adalah proses pemisahan benda padat menjadi dua potongan atau lebih  dari 

bidang permukaan besi pada umumnya, benda alat yang umum digunakan untuk 

memotong adalah pisau, gergaji dan gunting. Pada umumnya setiap benda yang 

memiliki ketajaman mampu memotong benda yang memiliki tingkat kekerasan lebih 

rendah dan diaplikasikan dengan gaya yang signifikan. 

  Pengerjaan pemotongan sendiri sebenarnya tidaklah sulit, namun bukan berarti bisa 

dilakukan sembarangan. Pemotongan besi merupakan salah satu komponen penting 

dalam mendukung aktifitas sehari – hari bagi masyarakat dan industri, biasanya 

pengerjaan pemotongan besi sering dilakukan oleh tukang las. Mesin pemotong ialah 

sebuah mesin khusus yang di proyeksikan dapat membantu proses pemotongan 

dengan lebih efektif dan efisien dibandingkan dengan menggunakan alat potong 

manual. Oleh karena itu saya mengangkat judul “Modifikasi Alat Pemotong Besi 

mesin gerinda’' sebagai Tugas Akhir. 

 

 

 

 

 

 

 

1 



2 
 

 

 

1.2. Rumusan Masalah 

 

Berdasarkan latar belakang, dapat dirumuskan masalah sebagai berikut. 

 

1. Apakah waktu pemotongan dilakukan dengan cepat untuk pemotongan 

besi.? 

2 Berapa detik potongan besi 1 mm, 2 mm, 3 mm? 

 

2.1. Batasan Masalah 

 

Mengingat luasnya   permasalahan   yang   dibahas, penulis membatasi 

permasalahan sebagai berikut. 

1. Rancangan gambar   mesin   gergaji   besi 

 

2. Alat pemotong dengan hanya digunakan untuk pemotongan besi. 

 

3. Menghitung ukuran bagian utama dan pemilihan bahan tersebut. 

 

4. Material dan ukuran benda uji dari besi antara lain 

 

 
2.2. Tujuan 

 

Berdasarkan rumusan masalah, tujuan dari penelitian ini adalah sebagai 

berikut. 

1. Agar mendapatkan hasil potongan besi plat dan as besi plat yang lurus 

dan rata dalam pemotongan menggunakan mesin gergaji besi putar 

2. Agar mengetahui proses pembuatan dan perancangan mesin gergaji besi 

putar. 

3. Agar mengetahui hasil uji coba penggunaan mesin gergaji besi putar. 
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2.3. Manfaat 

 

1. Untuk mendapatkan hasil potongan besi yang lurus dan presisi dan juga 

bisa melakukan perkerjaan lainnya tanpa harus menunggu proses alat 

berkerja. 

2. Untuk memanfaatkan kemajuan teknologi dengan inovasi. 
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