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BAB I PENDAHULUAN Latar Belakang Pada waktu modern saat ini semua 

harus dilakukan secara cepat dan tepat khususnya dalam bidang industri. 

Oleh sebab itu, dunia industri diharuskan memiliki sumber daya manusia 

yang berkualitas tinggi, Seseorang harus memiliki suatu keahlian dalam 

bidang tertentu. logam ialah material yang sering digunakan diberbagai 

bidang industri dan non industri, salah satunya penggunaan logam pada 

pembuatan atap rumah selain menggunakan genteng yang terbuat dari 

tanah liat kini dapat juga menggunakan logam sebagai atap. 

 

Bahan seng merupakan yang paling murah dari berbagai bahan logam 

lainnya, bahan seng ini biasanya di pergunakan sebagai atap rumah. Disaat 

zaman modern ini semuanya serba cepat manusia berusaha mendukung 

suatu mesin yang dapat mempermudah kegiatan dan pekerjaannya untuk 

mendapatkan target yang diinginkan dengan membuat atau menciptakan 

usaha yang mungkin dengan kemampuan yang dimiliki begitu juga 

dengan dunia pembangunan rumah atau pun perusahan besar maupun 

kecil yang membutuhkan suatu alat yang dapat membantu atau 

meringankan pekerjaan dengan membuat suatu mesin dalam pembuatan 

sheet metal dengan model bergelombang yang dapat menunjang 

pekerjaan tersebut dengan menghemat waktu dan tenaga yang mungkin 



xxi  

 

 

dapat mencapai target produksi. 
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 MOTTO: 

 Pendidikan sangat penting untuk meraih masa 

depan. 

 Teruslah belajar dan jangan takut salah. 

 Menyikapi sesuatu dengan sikap sabar dan 

berpikir tenang. 

 Suatu permasalahan pasti ada solusinya. 

 Lebih baik bersikap rendah hati dari pada 

sombong diri. 

 Selalu bersyukur yang diberikan Tuhan kepada 

kita. 

 Menjalani hidup ini harus dengan semangat dan 

jangan sampai menyerah. 

 
 
 
 

 Kupersembahkan untuk: 

 Kedua orang tuaku kucinta . 

 adik – adiku yang telah memberiku semangat. 

 Teman – teman seperjuangan 2019 Teknik Mesin. 

 Almamaterku biruku. 
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ABSTRAK 

 

 

 
Tujuan dari penelitian ini adalah sebagai berikut, Memanfaatkan lembaran seng 

untuk membuat genteng seng yang bergelombang. Dapat dioperasikan dengan 

mudah, tidak memerlukan keahlian khusus untuk mengopresasikannya, Alat ini 

dapat mempercepat pengerollan dibandingkan secara manual. Diperoleh 

pengerollan menggunakan alat yang dirancang pada ketebalan seng 0,20 mm 

memerlukan waktu 43,27 detik, sedangkan ketebalan seng 0,30 mm memerlukan 

waktu 59,17 detik. Sedangkan menggunakan secara manual pada ketebalan seng 

0,20 mm memerlukan waktu 180 detik, sedangkan ketebalan seng 0,30 mm 

memerlukan waktu 300 detik. Alat roll sheet metal ini dapat mengeroll plat lebih 

cepat dibandingkan mengeroll plat secara manual dengan selisih waktu 136,73 detik 

untuk plat 0,20 mm sedangkan untuk plat dengan ketebalan 0,30 mm selisih waktu 

240,83 detik. Semakin ketebalan plat seng nya semakin lama juga waktu 

pengellorannya. 

 
Kata Kunci: Roll, Seng, Bergelombang 
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ABSTRACT 

 

 
The aim of this research is as follows, Using zinc sheets to make 

corrugated zinc roof tiles. Can be operated easily, does not require special skills to 

operate it, this tool can speed up rolling compared to manually. It was found that 

rolling using a tool designed for a zinc thickness of 0.20 mm took 43.27 seconds, 

while a zinc thickness of 0.30 mm took 59.17 seconds. Meanwhile, using it manually 

on a zinc thickness of 0.20 mm takes 180 seconds, while a zinc thickness of 0.30 mm 

takes 300 seconds. This metal sheet roll tool can roll plates faster than rolling plates 

manually with a time difference of 136.73 seconds for a 0.20 mm plate while for a 

plate with a thickness of 0.30 mm the time difference is 240.83 seconds. The thicker 

the zinc plate, the longer the drilling time. 

 

 
Keywords: Roll, Zinc, Corrugated 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

 

1.1. Latar Belakang 

 

Pada waktu modern saat ini semua harus dilakukan secara cepat dan tepat 

khususnya dalam bidang industri. Oleh sebab itu, dunia industri diharuskan memiliki 

sumber daya manusia yang berkualitas tinggi, Seseorang harus memiliki suatu keahlian 

dalam bidang tertentu. 

logam ialah material yang sering digunakan diberbagai bidang industri dan 

non industri, salah satunya penggunaan logam pada pembuatan atap rumah selain 

menggunakan genteng yang terbuat dari tanah liat kini dapat juga menggunakan 

logam sebagai atap. Bahan seng merupakan yang paling murah dari berbagai bahan 

logam lainnya, bahan seng ini biasanya di pergunakan sebagai atap rumah. Disaat 

zaman modern ini semuanya serba cepat manusia berusaha mendukung suatu mesin 

yang dapat mempermudah kegiatan dan pekerjaannya untuk mendapatkan target 

yang diinginkan dengan membuat atau menciptakan usaha yang mungkin dengan 

kemampuan yang dimiliki begitu juga dengan dunia pembangunan rumah atau pun 

perusahan besar maupun kecil yang membutuhkan suatu alat yang dapat membantu 

atau meringankan pekerjaan dengan membuat suatu mesin dalam pembuatan sheet 

metal dengan model bergelombang yang dapat menunjang pekerjaan tersebut dengan 

menghemat waktu dan tenaga yang mungkin dapat mencapai target produksi. 

 

 

 

1.2. Rumusan Masalah 
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Adapun rumusan masalah yang akan dijelaskan pada laporan akhir ini 

adalah sebagai berikut: 

1. Ukuran lembaran seng menggunakan ketebalan 0,20 mm dan 0,30 mm dengan 

diameter tiap lembarannya panjang 100 cm dan lebar 60 cm? 

2. Bahan lembaran yang digunakan ialah merupakan seng 43%, Almunium 55%, dan 

ditambahkan bahan silicon sebanyak 1,5%? 

 

1.3. Tujuan 

 
Adapun tujuan dari pembuatan roll sheet metal ini adalah sebagai berikut: 

 

1. Membuat mesin roll sheet metal untuk pembuatan genteng 

bergelombang 

2. Untuk mengetahui sistem kerja dari mesin roll sheet metal bergelombang yang telah 

selesai dibuat. 

 
 

1.4. Manfaat 

 
Adapun manfaat dari pembuatan roll sheet metal ini adalah 

sebagai berikut: 

1. Diharapakan mampu membantu industri kecil skala rumahan. 

 

2. Diharapkan mampu memberikan kontribusi yang bermanfaat bagi 

perkembangan ilmu dalam bidang teknik mesin 

3. Untuk menambah ilmu pengetahuan dan memperdalam pengetahuan tentang proses 

pembuatan produk genteng. 

 
 

1.5. Sistematika Penulisan 
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Untuk memberikan gambaran yang jelas mengenai penyusunan skripsi ini, 

maka peneliti menyajikan sistematika penulisan agar dapat dimengerti, Penulisan 

skripsi ini dibagi menjadi 5 (lima) bab dengan perincian masing- masing bab adalah 

sebagai berikut : 

BAB I Pendahuluan 

 

Bab ini akan menjelaskan tentang latar belakang, rumusan masalah pembatasan 

masalah, tujuan dan manfaat, sistematika penulisan. 

BAB II Tinjauan Pustaka 

 

Pada Bab II menjelaskan tentang dasar-dasar yang akan digunakan dalam rancang 

bangun alat roll sheet metal dengan model bergelombang. 

BAB II Metodologi Penelitian 

 

Pada Bab III menjelaskan cara yang digunakan dalam rancang bangun alat roll sheet 

metal dengan model bergelombang. 

BAB IV Hasil dan Pembahasan 

 

Pada bab iv akan menguraikan mengenai perhitungan yang akan terjadi dan 

pemilihan bahan dan komponen mesin pembahasan atas hasil yang telah didapat. 

BAB V Kesimpulan dan Saran 

Pada bab ini penulis memberikan kesimpulan dari isi pembahasan yang telah 

diuraikan pada bab-bab sebelumnya, serta saran yang diharapkan bermanfaat untuk 

penelitian yang akan datang. 
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