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BAB | PENDAHULUAN 1. 1. Latar Belakang Pengecoran logam merupakan salah satu
metode untuk menghasilkan suatu produk. Pengecoran logam itu sendiri merupakan
teknik membuat produk dengan beberapa tahapan diantaranya adanya peleburan
logam, adanya penuangan logam cair kedalam cetakan, adanya pembekuan logam
didalam cetakan, pembongkaran cetakan, dan analisa produk hasil pengecoran, Salah
satu dari metode pengecoran logam adalah pengecoran sentrifugal.

Pengecoran sentrifugai dilakukan dengan cara menuangkan logam cair ke dalam
cetakan yang berputar, Pengecoran sentrifugal memiliki beberapa kelebihan,
diantaranya memiliki produktivitas tinggi untuk produk berbentuk silinder pejal, kualitas
hasil coran yang baik, dan menghasilkan produk dengan porositas yang rendah karena
gas-gas yang terkandung dalam logam cair dapat keluar dengan pengaruh gaya
sentrifugal. Dari penjelasan yang telah diuraikan, maka penulis mengambil Tugas Akhir
dengan judul "Perancangan Alat Pengecoran Sentrifugal Horizontal Dengan Penggerak
Motor Listrik”. 1. 2.

Rumusan Masalah Adapun rumusan masalah yang diangkat penulis dalam perancangan
ini, adalah: Bagaimana cara merancang alat pengecoran sentrifugal horizontal ? Apakah
alat yang dirancang kuat dan tahan terhadap cairan panas ? 1. 3. Batasan Masalah
Mengingat begitu luasnya permasalahan yang akan dibahas dalam tugas akhir ini, maka
penulis membatasi permasalahannya, yaitu : Desain gambar alat pengecoran sentrifugal
horizontal. Perhitungan bagian-bagian utama alat dan pemilihan bahan. Pembuatan
bagian-bagian utama alat, perakitan, dan uji coba. 1. 4.

Tujuan Tujuan dari perancangan dan pembuatan alat pengecoran sentrifugal horizontal
dengan penggerak motor listrik adalah : Untuk mengetahui dan memahami proses



MOTTO

“Dan berikanlah berita gembira kepada orang orang yang sabar, yaitu yang
ketika ditimpa musibah mereka mengucapkan: sungguh kita semua ini milik
Allah dan sungguh kepada Nya lah kita Kembali.” (QS Al-Bagarah: 155-156)

“Sesungguhnya bersama kesulitan ada kemudahan. Maka apabila engkau telah
selesai (dari sesuatu urusan), tetaplah bekerja keras (untuk urusan yang lain).
Dan hanya kepada Tuhanmulah engkau berharap.” (QS. Al-Insyirah: 6-8)

“Barang siapa keluar untuk mencari sebuah ilmu maka ia akan berada di jalan
Allah hingga ia kembali.” (HR. Tirmidzi)
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ABSTRAK

Pengecoran logam merupakan salah satu metode untuk menghasilkan suatu
produk. Teknik pengecoran logam dengan beberapa tahapan diantaranya adanya
peleburan logam, Salah satu dari metode pengecoran logam adalah pengecoran
sentrifugal. Pengecoran sentrifugal dilakukan dengan cara menuangkan logam cair
ke dalam cetakan yang berputar, untuk hasil pengecoran pipa aluminium tabung
cetakan pipa dengan temperatur 110°C, putaran 1000 rpm dalam waktu 60 detik
didapat hasil ketebalan pipa aluminium 10 mm, pengujian kedua tabung cetakan
pipa dengan temperatur 220°C, putaran 1000 rpm dalam waktu 60 detik didapat
hasil ketebalan pipa aluminium 8 mm, pengujian ketiga tabung cetakan pipa dengan
temperatur 350°C, putaran 1000 rpm dalam waktu 60 detik didapat hasil ketebalann

pipa aluminium 6 mm.

Kata Kunci : Motor Listrik, Aluminium, Tabung Cetakan Pipa

XVi



ABSTRACT

Metal casting is one method of producing a product. Metal casting technique with
several stages including metal melting. One of the metal casting methods is
centrifugal casting. Centrifugal casting is carried out by pouring molten metal into
a rotating mold, for the results of casting aluminum pipes, pipe mold tubes with a
temperature of 110°C, 1000 rpm rotation within 60 seconds, the results obtained are
10 mm aluminum pipe thickness, testing both pipe mold tubes with temperature
220°C, 1000 rpm rotation in 60 seconds, obtained results of an aluminum pipe
thickness of 8 mm, testing the three pipe mold tubes with a temperature of 350°C,
1000 rpm rotation in 60 seconds, obtained results of an aluminum pipe thickness of
6 mm.

Keywords : Electric Motors, Aluminum, Pipe Mold Tubes
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BAB |

PENDAHULUAN

1. 1. Latar Belakang

Pengecoran logam merupakan salah satu metode untuk menghasilkan suatu
produk. Pengecoran logam itu sendiri merupakan teknik membuat produk dengan
beberapa tahapan diantaranya adanya peleburan logam, adanya penuangan logam
cair kedalam cetakan, adanya pembekuan logam didalam cetakan, pembongkaran

cetakan, dan analisa produk hasil pengecoran.

Salah satu dari metode pengecoran logam adalah pengecoran sentrifugal.
Pengecoran sentrifugal dilakukan dengan cara menuangkan logam cair ke dalam
cetakan yang berputar, Pengecoran sentrifugal memiliki beberapa kelebihan,
diantaranya memiliki produktivitas tinggi untuk produk berbentuk silinder pejal,
kualitas hasil coran yang baik, dan menghasilkan produk dengan porositas yang
rendah karena gas-gas yang terkandung dalam logam cair dapat keluar dengan

pengaruh gaya sentrifugal.

Dari penjelasan yang telah diuraikan, maka penulis mengambil Tugas Akhir
dengan judul “Perancangan Alat Pengecoran Sentrifugal Horizontal Dengan

Penggerak Motor Listrik™.



1. 2. Rumusan Masalah

Adapun rumusan masalah yang diangkat penulis dalam perancangan ini,

adalah:

1. Bagaimana cara merancang alat pengecoran sentrifugal horizontal ?

2. Apakah alat yang dirancang kuat dan tahan terhadap cairan panas ?

1. 3. Batasan Masalah

Mengingat begitu luasnya permasalahan yang akan dibahas dalam tugas akhir

ini, maka penulis membatasi permasalahannya, yaitu :

1. Desain gambar alat pengecoran sentrifugal horizontal.
2. Perhitungan bagian-bagian utama alat dan pemilihan bahan.

3. Pembuatan bagian-bagian utama alat, perakitan, dan uji coba.

1. 4. Tujuan

Tujuan dari perancangan dan pembuatan alat pengecoran sentrifugal

horizontal dengan penggerak motor listrik adalah :

1. Untuk mengetahui dan memahami proses pengecoran sentrifugal
horizontal.

2. Menyediakan alat pengecoran sentrifugal horizontal bagi industri rumahan.



1. 5. Manfaat

Manfaat yang diharapkan dalam perancangan alat pengecoran  sentrifugal

horizontal dengan penggerak motor listrik, adalah :

1. Diharapkan dapat memberikan kontribusi terhadap pengrajin coran
khususnya produk yang berbentuk tabung dan pengecoran ini dapat
mengurangi cacat coran yang terjadi.

2. Menghemat biaya produksi serta serapan pasar produk coran akan lebih

baik.
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