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ABSTRAK 

 

PT Tiga Putri Bersaudara memproduksi batu split dengan menggunakan 

mesin stone crusher. Proses produksi batu split di PT Tiga Putri Bersaudara 

melibatkan pekerjaan berat yang meliputi pemecahan batu dan pengangkutan 

material yang memerlukan waktu yang lama dan risiko kecelakaan kerja yang 

tinggi. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengidentifikasi resiko bahaya 

kecelakaan kerja pada stone crusher plant PT. Tiga Putri Bersaudara. Metode 

penelitian menggunakan metode RCA dan JSA. Potensi bahaya pada area Stone 

Crusher Plant PT. Tiga Putri Bersaudara ada 4 macam aktivitas yang dilakukan, 

bongkar dan pasang vibrating screen, perbaikan motor, bongkar dan pasang karet 

conveyor belt dan roll conveyor belt, isi material batu ke dalam cold bin. Hasil 

penilaian resiko kecelakaan kerja di area stone crusher plant PT. Tiga Putri 

Bersaudara yaitu level High dan Extreme. 3. Beberapa cara pengendalian risiko 

kecelakaan di stone crusher plant PT. Tiga Putri Bersaudara antara lain Bongkar & 

Pasang vibrating screen memakai APD (Sarung Tangan Kulit, Helm, dan Sepatu 

Pengaman), Memperhatikan Pengoperasian Wheel Loader, memakai Perlengkapan 

Wheel Loader (Lampu Buzzer), dan mematuhi Rambu-Rambu, Perbaikan kursi 

Loader, dan APD operator. 

 

Kata Kunci: Identifikasi dan Penilaian, Job Safety Analysis, Root Cause Analysis 
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ABSTRACT 

 

PT Tiga Putri Bersaudara produces split stone using a stone crusher 

machine. The split stone production process at PT Tiga Putri Bersaudara involves 

heavy work which includes breaking stones and transporting materials which 

requires a long time and a high risk of work accidents. The aim of this research is 

to identify the risk of work accidents at PT's stone crusher plant. Three Princess 

Sisters. The research method uses the RCA and JSA methods. Hazard potential in 

the Stone Crusher Plant area of PT. The Three Princess Brothers carried out 4 

types of activities, dismantling and installing vibrating screens, repairing motors, 

dismantling and installing rubber conveyor belts and roll conveyor belts, filling 

stone material into the cold bin. Results of work accident risk assessment in the PT 

stone crusher plant area. Three Princess Sisters, namely High and Extreme levels. 

3. Several ways to control the risk of accidents at PT's stone crusher plant. The 

Three Sisters include dismantling & installing vibrating screens using PPE 

(Leather Gloves, Helmets and Safety Shoes), Paying Attention to Wheel Loader 

Operations, using Wheel Loader Equipment (Buzzer Lights), and obeying Signs, 

Repairing Loader chairs and operator PPE . 

 

Keyword: Identification and Assessment, Job Safety Analysis, Root Cause Analysis 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar belakang 

Pada dasarnya, setiap perusahaan yang bergerak di bidang manufaktur 

memiliki resiko kecelakaan kerja yruang harus dihadapi. Khususnya dalam industri 

stone crusher, dimana kegiatan produksinya melibatkan mesin pemecah batu 

dengan kapasitas besar. Salah satu perusahaan yang bergerak di bidang industri ini 

adalah PT Tiga Putri Bersaudara yang berlokasi di Kota Lahat, Sumatera Selatan. 

PT Tiga Putri Bersaudara memproduksi batu split dengan menggunakan 

mesin stone crusher. Proses produksi batu split di PT Tiga Putri Bersaudara 

melibatkan pekerjaan berat yang meliputi pemecahan batu dan pengangkutan 

material yang memerlukan waktu yang lama dan risiko kecelakaan kerja yang 

tinggi. Selain itu, penggunaan mesin stone crusher dengan kapasitas besar yang 

dikerjakan oleh para pekerja juga menghadirkan potensi resiko kecelakaan kerja 

yang cukup tinggi. Sebagai perusahaan yang peduli terhadap kesejahteraan dan 

keselamatan para pekerja, PT Tiga Putri Bersaudara harus memperhatikan faktor 

risiko kecelakaan kerja yang mungkin terjadi. Perusahaan perlu melakukan 

identifikasi dan penilaian risiko kecelakaan kerja yang terkait dengan mesin stone 

crusher, serta menyusun rencana pengendalian risiko untuk mengurangi terjadinya 

kecelakaan kerja. 

Metode yang akan digunakan dalam penelitian ini, yaitu Job Safety Analysis 

(JSA) dan Root Cause Analysis (RCA), merupakan metode yang umum digunakan 

dalam mengidentifikasi bahaya dan risiko kecelakaan kerja. JSA digunakan untuk 
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mengidentifikasi langkah-langkah kerja yang berpotensi menyebabkan kecelakaan, 

sedangkan RCA digunakan untuk menganalisis akar penyebab kecelakaan dan 

mengidentifikasi tindakan pencegahan yang dapat diambil. 

Dalam penelitian ini, studi kasus dilakukan pada PT Tiga Putri Bersaudara 

yang bergerak dalam bidang pengolahan material batu dan kerikil di Kota Lahat, 

Sumatera Selatan. Pada mesin stone crusher ini terdapat beberapa faktor risiko yang 

mungkin terjadi seperti material yang jatuh, terjepit, dan terbakar. Metode yang 

digunakan dalam penelitian ini meliputi pengumpulan data primer dan sekunder, 

identifikasi faktor risiko kecelakaan kerja menggunakan metode JSA, penilaian 

risiko menggunakan metode matrix risiko, dan analisis penyebab terjadinya 

kecelakaan kerja menggunakan metode RCA. Hasil penelitian menunjukkan bahwa 

terdapat beberapa faktor risiko kecelakaan kerja pada mesin stone crusher di PT 

Tiga Putri Bersaudara seperti material yang jatuh, terjepit, dan terbakar. Faktor 

risiko tersebut memiliki tingkat risiko yang berbeda-beda. Faktor risiko material 

yang jatuh memiliki tingkat risiko yang tinggi, sedangkan faktor risiko material 

yang terjepit memiliki tingkat risiko yang rendah. Selain itu, hasil penelitian juga 

menunjukkan bahwa terdapat beberapa penyebab terjadinya kecelakaan kerja pada 

mesin stone crusher di PT Tiga Putri Bersaudara seperti kurangnya pemahaman 

dan pengetahuan pekerja terkait keselamatan dan kesehatan kerja, kurangnya 

pelatihan dan pengawasan terhadap pekerja, kurangnya perawatan dan 

pemeliharaan mesin, serta kurangnya penggunaan alat pelindung diri (APD) oleh 

pekerja. Berikut adalah data kecelakaan kerja dalam kurun waktu satu tahun 

terakhir januari - desember 2022. 
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Tabel 1.1 Data Kecelakaan Kerja Tahun 2022 

 

Bulan 

Jenis Kecelakaan Jumlah 

Kecelakaan Kerja Berat Sedang Ringan 

Januari - 1 2 3 

Februari - - 1 1 

Maret - 1 1 2 

April - - 2 2 

Mei  - 1 1 

Juni 1 - 3 4 

Juli - 1 1 2 

Agustus - - 3 3 

September - - 2 2 

Oktober  - 2 2 

November - 1 1 2 

Desember 1 - 3 4 

Total 2 4 22 28 

Sumber: Data Internal Perusahaan (2022) 

 

Berdasarkan tabel di atas, maka penulis tertarik untuk melakukan penelitian 

pada PT. Tiga Putri Bersaudara dengan judul “Identifikasi dan Penilaian Resiko 

Kecelakaan Kerja Pada Stone Crusher Plant” 

 

1.2. Identifikasi Masalah 

Berdasarkan latar belakang penelitian diatas, maka dapat diidentifikasikan 

berbagai masalah sebagai berikut. 
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1. Tingginya risiko kecelakaan kerja pada aktivitas operasional mesin stone 

crusher di PT Tiga Putri Bersaudara, kecelakaan berat sebanyak 2 kali, 

sedang sebanyak 4 kali dan ringan sebanyak 22 kali dalam setahun. 

2. Dokumentasi Standar Operasional Prosedur (SOP) mungkin tidak lengkap 

atau tidak diperbarui secara teratur. Keterbatasan ini dapat mengakibatkan 

risiko baru yang muncul tidak tercakup dalam dokumen, serta kesulitan 

dalam menghadapi perubahan lingkungan kerja. 

3. Kurangnya pemahaman serta kurangnya pengawasan pekerja terhadap risiko 

kecelakaan kerja yang mungkin terjadi selama operasional mesin stone 

crusher, bersamaan dengan tidak adanya tindakan preventif yang efektif 

dalam mengurangi risiko tersebut. 

 

1.3 Perumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang yang sudah dijelaskan diatas, maka 

permasalahan dapat dirumuskan sebagai berikut. 

1. Bagaimana cara melihat tingkat risiko kecelakaan kerja pada aktivitas 

operasional mesin stone crusher di PT Tiga Putri Bersaudara? 

2. Bagaimana Dokumentasi Standar Operasional Prosedur (SOP) di PT Tiga 

Putri Bersaudara? 

 

1.4 Tujuan Penelitian 

 Adapun tujuan dari penelitian ini adalah sebagai berikut: 
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1. Untuk mengidentifikasi resiko kecelakaan kerja pada mesin stone crusher 

di PT Tiga Putri Bersaudara menggunakan metode Job Safety Analysis 

(JSA) dan Root Cause Analysis (RCA) yang keterkaitannya dengan Standar 

Operasional Prosedur (SOP) 

2. Untuk melakukan penilaian resiko kecelakaan kerja pada mesin stone 

crusher di PT Tiga Putri Bersaudara dengan tujuan mengurangi resiko 

kecelakaan kerja. 

 

1.5 Manfaat Penelitian 

Adapun manfaat penelitian yang dapat diperoleh dari penelitian ini 

ditujukan bagi beberapa pihak sebagai berikut: 

a.    Bagi Perusahaan: 

Implementasi tindakan preventif yang dihasilkan dari penelitian ini akan 

membantu PT Tiga Putri Bersaudara meningkatkan tingkat keselamatan kerja 

di lingkungan operasional mesin stone crusher. Ini akan mengurangi risiko 

kecelakaan, melindungi kesehatan pekerja, dan menciptakan lingkungan kerja 

yang lebih aman dan produktif. 

b.    Bagi Penulis: 

Penulis akan mengembangkan keterampilan dalam menerapkan metode 

analisis risiko yang praktis dan relevan dengan dunia kerja. Penulis juga akan 

mendapatkan pengalaman dalam merancang solusi keselamatan yang dapat 

memiliki dampak nyata di industri. 
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c.    Bagi Akademik: 

 Hasil penelitian ini dapat menjadi bukti konkret tentang kontribusi almamater 

dalam mencetak lulusan yang berkontribusi pada solusi nyata dalam industri. 

Ini akan memperkuat reputasi almamater sebagai lembaga yang menghasilkan 

lulusan yang berkualitas dan relevan dengan kebutuhan industri. 

d.    Bagi Peneliti Selanjutnya: 

Temuan dan metodologi yang dihasilkan dari penelitian ini dapat menjadi dasar 

untuk penelitian lanjutan yang lebih mendalam dalam bidang keselamatan 

kerja di industri pertambangan dan konstruksi. Peneliti selanjutnya dapat 

membangun pada penelitian ini untuk menjelajahi aspek-aspek lebih spesifik 

atau mengeksplorasi solusi yang lebih inovatif. 

 

1.6 Ruang Lingkup Penelitian 

Agar mengurangi kesalahpahaman persepsi dalam penelitian ini, maka 

penulis memberikan batasan-batasan, yaitu : 

1. Penelitian ini dilakukan pada PT Tiga Putri Bersaudara di Kabupaten Lahat. 

2. Penelitian ini akan menerapkan metode Job Safety Analysis (JSA) dan Root 

Cause Analysis (RCA) untuk mengidentifikasi potensi bahaya, 

mengevaluasi langkah-langkah kerja yang berisiko, dan menganalisis akar 

penyebab kecelakaan. 

3. Penelitian ini mencakup identifikasi potensi bahaya terkait dengan 

operasional mesin stone crusher, analisis langkah-langkah kerja yang rentan 



7 
 

 

terhadap risiko, serta pengembangan tindakan preventif untuk mengurangi 

risiko kecelakaan.  

 

1.7 Sistematika Penulisan 

 Sistematika pembahasan dalam tugas akhir ini dibagi menjadi beberapa bab 

sebagai berikut : 

BAB I      PENDAHULUAN 

Bab mengenai latar belakang, identifikasi masalah, perumusan 

masalah sistematika penulisan. 

BAB II     TINJAUAN PUSTAKA 

Pada bab ini menjelaskan teori dasar dan teori pendukung yang 

berkaitan dengan tugas akhir ini. 

BAB III    METODOLOGI PENELITIAN 

Pada bab ini dijelaskan mengenai metode dan waktu penelitian 

serta langkah proses penelitian mengenai K3 (keselamatan dan 

kesehatan kerja) dengan metode job safety analysis (JSA) dan 

Root Cause Analysis (RCA)  pada stone crusher. 

BAB IV    HASIL PEMBAHASAN 

Pada bab ini dibahas mengenai hasil pengujian serta menunjukan 

analisa data hasil dari pengujian yang telah dilakukan. 

BAB V     KESIMPULAN DAN SARAN 

Pada bab ini dijelaskan mengenai kesimpulan dan saran yang 

dapat diambil pada proses pelaksanaan tugas akhir.  
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