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ABSTRAK 

  

Tugas akhir ini membahas tentang modifikasi alat pembuat alas sandal 

dengan system pneumatic. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk menghasilkan 

proses products yang banyak dan dengan hasil yang halus rata.  

Metode perancangan dan uji coba dilakukan untuk memastikan kinerja alat 
sesuai dengan kebutuhan dan standar yang diinginkan. Hasil dari pengujian alat ini 

menunjukkan bahwa alat ini mampu menghasilkan tekanan yang halus rata dengan 

waktu yang lebih efisien dibandingkan dengan metode manual. 

Maka dari itu saya memodifikasi alat ini, supaya mampu mencetak alas 
sandal  dalam jumlah yang banyak dan cepat, tidak perlu memerlukan tanaga yang 

begitu banyak pada saat proses pengerjaan atau pengoprasian, serta tidak 

memerlukan keahlian yang khusus dalam pengoprasiannya. 

Kata Kunci :  Sandal,Spon,Pneumatik. 
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ABSTRACT 

 

 
 This final assignment discusses the modification of sandal pad making 

tools with a pneumatic system. The aim of this research is to produce a large 

number of product processes with smooth, even results. 

 Design and testing methods are carried out to ensure that the tool's 

performance meets the needs and desired standards. The results of testing this 

tool show that this tool is able to produce smooth, even pressure in a more 

efficient time compared to manual methods. 

 Therefore, I modified this tool, it is capable of printing in large 

quantities and quickly, therefore the author modified the tool. And it doesn't 

require a lot of labor during the process of working or operating this tool, and 

also doesn't require special skills to operate it. 

 

Keywords: Sandal,Sponge,Pneumatik. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1.  Latar Belakang 

Pada saat ini perkembangan teknologi sangat jelas pada bidang Industri, 

dimana pada umumnya suatu industri akan berupaya menghasilkan produk 

dalam jumlah yang besar sehingga mampu memenuhi kebutuhan konsumen. 

Industri adalah sector yang menjanjikan dimasa yang akan datang bagi 

pertumbuhan perekonomian Indonesia. Adapun dampak kemajuan teknologi 

industri telahbanyak yang dapat kita rasakan dalam kehidupan sehari-hari, 

Baik itu rumah tangga,dipasaran maupun disekitar kita,yang mana telah 

dipenuhi oleh hasil kemajuan dibidang teknologi industri. 

Salah satu sektor industri yang membutuhkan adanya teknologi untuk 

meningkatkan hasil produksi yaitu industri pembuatan sandal. Untuk 

memproduksi sandal dalam jumlah yang banyak sesuai dengan target produksi, 

maka diperlukan adanya pembaruan teknologi. Hal ini bukan bertujuan untuk 

memusnahkan cara konvensional dalam pembuatan sandal. Akan tetapi 

bertujuan untuk meningkatkan efektifitas pembuatan sandal yang dapat 

meningkatkan hasil produksi dan mencapai target produksi pula. 

Sandal merupakan salah satu kebutuhan sandang manusia khususnya di 

abad ini. Di era yang lebih modern ini, manusia mulai mengaktualisasikan 

dirinya melalui fashion. Membangun usaha dalam pembuatan sandal bisa 

menjadi peluang usaha yang menjanjikan bagi pengusaha, Terlebih sekarang 
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ini manusia menggunakan sandal bukan hanya berdasarkan fungsi, melainkan 

juga untuk mengaktualisasikan diri. 

Dalam memproduksi sandal, pengrajin sandal dikalangan masyarakat 

masih banyak menggunakan sistem manual, oleh karena itu perlu adanya 

pembaruan atau inovasi baru pada alat pembuatan sandal. Alat tersebut 

berguna untuk membantu proses pembentukan sandal dengan cara 

menggunakan press pneumatic untuk mempermudah proses pengerjaannya. 

Dari permasalahan tersebut, maka dari itu penulis mengangkat judul 

”MODIFIKASI PERANCANGAN ALAT PEMBUAT ALAS SANDAL 

DENGAN SISTEM PNEUMATIK MENGGUNAKAN BAHAN SPON 

EVA.” 

 

1.2.  Rumusan Masalah 

Berdasarkan uraian latar belakang diatas, maka rumusan masalah yang 

diangkat penulis adalah alat ini dirancang untuk memudahkan dan 

mempercepat dalam proses pengerjaan, dan untuk meningkatkan efektifitas 

pembuatan sandal yang dapat meningkatkan hasil produksi dan mencapai 

target produksi. 

 

1.3. Batasan Masalah 

Mengingat sangat luasnya permasalahan ini yang akan dibahas maka 

penulis disini membatasi permasalahannya yaitu adalah : 

1. Gambar kerja 
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2. Mempermudah dan mepercepat saat proses pembuatan 

3. Sandal yang akan di buat ada beberapa macam ukaran. 

4. Hanya membuat telapaknya saja. 

5. Meminimalisir waktu yang dibutuhkan saat proses pengerjaan 

6. Perhitugan gaya-gaya yang terjadi 

 

1.4. Tujuan 

Adapun tujuan dalam modifikasi alat ini dari manual ke sistem pneumatik 

agar dapat memudahkan dalam pengerjaan dan mempercepat prosesnya, dan 

menciptakan suatu alat yang sederhana bagi industri kerajinan sandal yang 

dapat menghasilkan barang yang berkualitas serta nyaman digunakan pada 

siapapun itu dari anak-anak maupun orang dewasa. 

 

1.5. Manfaat 

Manfaat yang diperoleh dalam modifikasi alat ini yaitu: 

1. Proses pencetakan alas sandal dari manual ke pneumatic. 

2. Alat ini tidak memerlukan keahlian khusus untuk mengoperasikannya. 

3. Sandal yang dihasilkan lebih banyak dan tidak menguras tenaga dalam 

proses pengerjaannya. 

4. Dapat mempercepat pada saat pengerjaan sandal bagi masyarakat. 

5. Alat ini tidak memerlukan tempat yang luas untuk proses pengerjaannya 

maupun penyimpananya. 
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