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ABSTRAK 

 

Dalam kehidupan sehari-sehari banyaknya kaleng aluminium bekas yang 

terdapat disekitar kita menjadi limbah yang dapat menganggu kebersihaan 

lingkungan dan ternyata selama ini belum diolah dengan baik oleh 

pendaurulangannya. Dikarenakan produsen makanan atau minuman yang 

berkemasan kaleng terbesar di Indonesia saat ini sangat kurang sistem pengolahan 

limbah kaleng. Tugas akhir ini bertujuan untuk mengepress kaleng makanan atau 

minuman bekas ukuran dengan panjang maksimal 320 ml, Lebih sedikit 

memanfaatkan tempat penyimpanan. Meringankan pekerjan dan mengetahui 

dasar-dasar perancangan mesin press kaleng minuman bekas.. Metode penelitan 

dalam tugas akhir ini terdiri dari tiga tahapan yaitu metode studi pustaka, metode 

observasi, dan metode konsultasi. Dalam survey yang telah dilakukan didapatkan 

hasil bahwa press kaleng minuman bekas dilakukan dengan cara manual.  

Dengan adanya alat pengepres kaleng bekas ini diharapkan dapat memberikan 

manfaat sebagai berikut. Dapat membantu pelaku usaha barang bekas untuk 

menyimpan dan mengangkat dengan kapasitas yang lebih banyak, Memberikan 

solusi yang inovatif terhadap permasalahan yang terjadi dan Tidak banyak 

memerlukan tempat penyimpanan dan menyusun lebih rapi.  

Kata Kunci : Motor Listrik, Kaleng Bekas  
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ABSTRACT 

 

 In everyday life, the large number of used aluminum cans found around us 

become waste that can disrupt environmental cleanliness and it turns out that so 

far they have not been processed properly by recycling them. This is because the 

largest canned food or beverage producers in Indonesia currently lack a can 

waste processing system. This final project aims to press used food or drink cans 

with a maximum length of 320 ml, using less storage space. Make work easier and 

understand the basics of designing used drink can press machines. The research 

method in this final project consists of three stages, namely the literature study 

method, observation method, and consultation method. In the survey that was 

carried out, it was found that pressing used drink cans was done manually. 

It is hoped that this used can pressing tool will provide the following benefits. 

Can help used goods businesses to store and lift with more capacity, provide 

innovative solutions to problems that occur and require less storage space and 

organize more neatly. 

 

Keywords: Electric motorbike, used cans 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1. Latar Belakang 

 Saat ini perkembangan teknologi telihat jelas pada bidang industri, dimana 

pada umumnya suatu industriakan berupaya menghasilkan produk dalam jumlah 

yang besar sehingga mampu memenuhi kebutuhan konsumen.Sebagai akibat 

adanya tuntutan pemenuhan kebutuhan tersebut, maka manusia berusaha untuk 

menciptakan alat bantu yang berguna untuk memproduksi barang-barang terebut 

dalam jumlah besar dengan biaya produksi yang rendah.  

 Salah satu alat yang sengaja diciptakan guna mempermudah manusia dalam 

proses produksi barang industri adalah adanya mesin press (press tool). Mesin 

press adalah mesin yang digunakan untuk melakukan pemotongan dan 

memproduksi sheet metal. Mesin ini sendiri terdiri dari beberapa bagian seperti 

frame, ram, dan bed. Cara kerja dari mesin ini sendiri adalah dengan meletakan 

sheet metal menggunakan press dies dengan meletakkan sheet metal diantara 

upper dies dan lower dies.(Suwardi dan Daryanto, 2018). 

 Mesin press hidrolik sendiri terdiri dari dua macam, mesin press hidrolik 

manual dan mesin press hidrolik listrik. Dua mesin ini memiliki fungsi yang 

sama,namun memiliki kekurangan dan kelebihannya masing-masing, seperti 

mesin yang manual memiliki daya tahan yang lebih baik jika dibandingkan 

dengan mesin bertenaga listrik, cara perawatan mesinnya juga dapat dikatakan 

lebih mudah yaitu dengan penggantian oli hidrolik berkala setiap 2000 jam 

pemakaian. 
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 Mesin press hidrolik juga memiliki kekuatan dan kapsitas yang berbeda, 

yaitu ada mesin berkapasitas 1 ton, berkapasitas 50 ton hingga ada juga mesin 

yang berkapasitas mencapai 6000 ton (untuk mesin hidrolik bertenaga mesin). 

Dari kapasitas yang berbeda tersebut maka memiliki harga yang bervariasi 

tergantung dengan kekuatan daya tekannya, misal antara mesin berkekuatan 20 

ton berbeda harga dengan mesin yang berkekuatan 50 ton. Untuk itu, jika 

digunakan pada industri UKM, mesin press hidrolik manual berkapasitas 20 ton 

dapat lebih menghemat biaya produksi, dan mampu membantu mempercepat 

proses produksi Selain itu dengan harga mesin yang terjangkau maka para pelaku 

industri UKM yang masih bermodal kecil tetap dapat menggunakan mesin 

tersebut.(Suwardi dan Daryanto,2018). 

 Dari uraian masalah di atas penulis berkeinginan untuk melakukan 

penelitian berjudul :“ Rancang Bangun Alat Press Kaleng Menggunakan 

Tenaga Manusia Dengan Sistem Penggerak Hidrolik” 

 

2.Rumusan Masalah 

 Berdasarkan uraian latar belakang diatas, maka perumusan masalah dalam 

penelitian ini yaitu Seberapa besar jumlah kaleng yang dipress tekan perjam 

dengan menggunakan alat press hidrolik manual?  

 

3. Batasan Masalah 

 Agar pembahasan tidak meluas, maka batasan masalah pada penelitian ini 

adalah sebagai berikut : 

1. Mesin press hidrolik yang digunakan berkapasitas 1 ton. 
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2. Menghitung gaya yang terjadi pada bagian-bagian alat press hidrolik 

manual 

 

4.   Tujuan Penelitian 

 Berdasarkan perumusan masalah diatas, maka ditetapkan tujuan penelitian 

ini adalah  untuk Seberapa besar jumlah kaleng yang di press tekan perjam dengan 

menggunakan alat press hidrolik manual. 
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