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ABSTRAK 

 

Pabrik Kelapa Sawit PT. Bungo Limbur adalah salah satu perusahaan 

Badan Usaha Milik Daerah (BUMD) yang bergerak di bidang pengolahan 

kelapa sawit menjadi Crude Palm Oil (CPO) dan inti sawit (kernel). Penelitian 

ini akan menganalisa dan merancang ulang tata letak fasilitas produksi pada 

PT. Bungo Limbur dengan menggunakan metode Systematic Layout Planning. 

Jarak perpindahan bahan pada pengolahan sawit pada PT. Bungo Limbur saat 

ini terlalu jauh, dan perlu adanya perancangan ulang tata letak untuk 

memperkecil jarak tersebut. Tata letak pabrik saat ini tidak memberikan sedikit 

area untuk area pembaruan pabrik. Hasil total jarak aliran bahan beberapa 

alternatif tata letak antara lain total jarak 78,5 m, 80,5 m dan 68,5 m. Tata letak 

yang optimum adalah dengan total jarak terkecil , yaitu perancangan tata letak 

alternatif ketiga yaitu 68,5 meter. 

 

Kata kunci : fasilitas, tata letak, perencanaan, Systematic  
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ABSTRACT 

 
Palm Oil Factory PT. Bungo Limbur is one of the Regional Owned 

Enterprises (BUMD) companies which operates in the field of processing palm oil 

into Crude Palm Oil (CPO) and palm kernel (kernel). This research will analyze 

and redesign the layout of production facilities at PT. Bungo Limbur using the 

Systematic Layout Planning method. Distance of movement of materials in palm 

oil processing at PT. Bungo Limbur is currently too far away, and a layout 

redesign is needed to reduce this distance. The current factory layout does not 

provide little area for factory renewal areas. The results of the total material flow 

distance for several alternative layouts include total distances of 78.5 m, 80.5 m 

and 68.5 m. The optimum layout is with the smallest total distance, namely the 

third alternative layout design, namely 68.5 meters. 

 

Keywords : facilities,  layout, planning, Systematic  
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Pada dunia industri, adanya peningkatan permintaan akan produk bahan 

mineral, mengharuskan sistem produksi yang dijalankan memiliki kemampuan 

fleksibel, produktif, efektif dan efisien namun menghasilkan produk dengan 

kualitas terbaik dan efektif. Salah satu cara untuk mencapai hal ini dengan 

merancang tata letak fasilitas produksi sesuai tahapan aliran proses atau dengan 

merenovasi ulang fasilitas produksi yang ada. Analisis layout produksi yang 

dilakukan berdasarkan hasil jarak perpindahan material terpendek dan ongkos 

material handling terkecil. Metode Systematic Layout Planning (SLP) merupakan 

metode perancangan layout untuk menyelesaikan permasalahan terkait tata letak 

dalam berbagai bidang antara lain bidang produksi, transportasi, pergudangan, 

supporting, supporting service, perakitan dan kegiatan perkantoran lainnya 

(Nurhidayat, 2021). 

Pabrik Kelapa Sawit PT. Bungo Limbur adalah salah satu perusahaan Badan 

Usaha Milik Daerah (BUMD) yang bergerak di bidang pengolahan kelapa sawit 

menjadi Crude Palm Oil (CPO) dan inti sawit (kernel). Pabrik Sawit PT. Bungo 

Limbur terletak di Muaro Jambi Provinsi Jambi. Proses produksi dilantai produksi 

PT. Bungo Limbur diawali dari stasiun pemipilan melalui mesin threser. 

Pretreatment awal dimana  tandan buah direbus lalu dimasukkan ke mesin threser 
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menggunakan hoisting crane. Kemudian  brondolan dikirim ke stasiun press 

untuk memisahkan minyak dari daging brondolan.  

Minyak yang dihasilkan selanjutnya akan dimasukkan ke mesin klarifikasi 

pada stasiun klarifikasi dan nut akan dikirim ke stasiun kernel. Kendala jarak 

antara stasiun press ke stasiun kernel yang masih jauh dianggap tidak efektif dan 

efisien. Oleh karena itu sangat diperlukan adanya perancangan ulang tata letak 

fasilitas produksi agar jaraknya diperpendek sehingga mampu meningkatkan 

efektivitas dan efisiensi serta ongkos material handling. Pada stasiun kernel ini 

bagian nut akan diolah lalu diambil inti sawitnya selanjutnya memasuki tahapan 

pengeringan pada kernel silo dan terakhir akan dikirim ke Gudang kernel  untuk 

pengiriman.  

Berdasarkan latar belakang diatas maka dilakukan penelitian dalam 

perencanaan tata letak fasilitas yang baik untuk memperpendek jarak aliran 

perpindahan produk tanpa mengurangi kenyamanan dan keamanan karyawan. 

Penelitian ini akan menganalisa dan merancang ulang tata letak fasilitas produksi 

pada PT. Bungo Limbur dengan menggunakan metode Systematic Layout 

Planning. Metode ini dipilih karena sesuai dengan karakteristik perusahaan yang 

membutuhkan penyesuaian-penyesuaian dalam menyusun fasilitas dan dan lantai 

produksi. 

1.2 Identifikasi Masalah 

Berdasarkan pengamatan dilapangan, masalah yang ditemukan yaitu  

1. Jarak antara stasiun press dengan stasiun kernel  dinilai terlalu jauh 

2. Waktu produksi lebih lama dan kurang efektif.  
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1.3 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang masalah yang telah di uraikan, maka yang 

menjadi pokok permasalahan dalam penelitian ini yaitu bagaimana tata letak 

fasilitas ruangan produksi yang baik sehingga lebih efektif dan efisien dan 

bagaimana penerapan  metode Systematic Layout Planning dalam perancangan 

tata letak fasilitas produksi sawit. 

1.4 Tujuan Penelitian 

Tujuan dari penelitian ini adalah : 

a. Untuk meningkatkan produktifitas dengan merencanakan ulang Tata 

Letak Fasilitas Pabrik di PT. Bungo Limbur  

b. Untuk meminimalisasi jarak perpindahan material dan waktu produksi  

menggunakan metode Systematic Layout Planning. 

 

1.5 Manfaat Penelitian 

             Pada penelitian ini diharapkan dapat memberikan manfaat. Adapun manfaat dari 

penelitian ini sebagai berikut: 

a. Bagi Penulis 

Menambah wawasan dan pengetahuan dalam menerapkan 

ilmu-ilmu yang didapat selama berada di bangku kuliah dalam 

mengatasi permasalahan nyata di dunia industri. 

b. Bagi Akademik 

Manfaat akademik dalam penelitian ini adalah sebagai media 

referensi bagi peneliti selanjutnya yang nantinya menggunakan 

konsep dan dasar penelitian yang sama. 
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c. Bagi Industri  

Dari hasil penelitian ini diharapkan dapat memberikan bantuan 

kepada PT. Bungo Limbur berupa usulan  layout dalam meningkatkan 

produktivitas produksi sawit. 

 

1.6 Ruang Lingkup  Penelitian 

Adapun ruang lingkup penelitian meliputi : 

a. Penelitian ini dilaksanakan dari bulan April – Sept 2023 di Departemen 

Produksi CPO plant PT. Bungo Limbur 

b. Penelitian ini dibatasi dalam pengukuran jarak perpindahan komponen 

produksi dan waktu produksi  

c. Penelitian tidak akan merubah urutan tahapan proses dan kondisi lantai 

produksi 

 

1.7 Sistematika Penelitian 

BAB I PENDAHULUAN 

Bab ini berisi latar belakang pengambilan judul, identifikasi masalah, 

rumusan masalah, tujuan dan manfaat penelitian, ruang lingkup, metode 

penelitian dan sistematika penulisan. 

BAB II TINJAUAN PUSTAKA  

Bab ini berisi sumber - sumber referensi dan kutipan dari berbagai sumber 

terkait dengan permasalahan utama yang dibahas dan dikaji. 
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BAB III METODOLOGI PENELITIAN 

Bab ini berisi kajian metode pendekatan yang dilakukan dalam bahasan 

penelitian. Bab ini akan memberikan kemudahan dalam melaksanakan 

pembahasan. 

BAB IV ANALISIS PEMBAHASAN 

Bab ini berisi pembahasan secara lengkap atas segala hasil dan kajian 

secara menyeluruh yang saling berkaitan dengan rumusan permasalahan. 

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN 

Bab ini berisi kesimpulan dan saran yang dihasilkan dari pembahasan yang 

telah dilakukan. 
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