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ABSTRAK 

 

Plastik adalah bahan yang banyak sekali digunakan dalam kehidupan 

manusia, Printer 3 dimensi adalah mesin yang mampu melakukan tugas-tugas 

yang sulit dalam satu langkah panjang, printer 3D menggunakan filamen 

plastik untuk menghasilkan part, proses pembuatan dengan menggunakan 

metode 3D printing kini berkembang dengan sangat pesat. Teknologi ini 

memiliki keunggulan dapat membuat geometri yang kompleks dari berbagai 

jenis material mulai dari plastik, keramik, hingga logam. Extruder sendiri 

adalah sebuah kombinasi dari proses  antara tekanan, gesekan, dan suhu dalam 

suatu ulir yang bergerak dalam waktu yang bersamaan, filamen adalah bahan 

baku termoplastik untuk proses printer 3D.  Filament exstruder adalah mesin 

yang digunakan untuk mengolah bahan plastik menjadi bentuk filamen, untuk 

melakukan proses ekstrusi meliputi pencampuran bahan, pemasakan, dan 

pencetakan. Dalam proses ekstrusi ada beberapa tahap yang harus dilakukan, 

1. Proses memasukkan biji ke dalam hopper, 2. Proses pemanasan biji plastic, 

3. Proses pencetakan. 

 

Kata kunci : Ekstruder, Filamen, Printer 3D 
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ABSTRAC 

 

Plastic is a material that is widely used in human life, 3-dimensional 

printers are machines that are capable of carrying out difficult tasks in one 

long step, 3D printers use plastic filaments to produce parts, the 

manufacturing process using the 3D printing method is now developing very 

rapidly . This technology has the advantage of being able to create complex 

geometries from various types of materials ranging from plastic, ceramics, to 

metal. The extruder itself is a combination of processes between pressure, 

friction and temperature in a thread that moves at the same time. Filament is a 

thermoplastic raw material for the 3D printer process. A filament extruder is a 

machine used to process plastic material into filament form, to carry out the 

extrusion process including mixing materials, cooking and printing. In the 

extrusion process there are several stages that must be carried out, 1. The 

process of putting the seeds into the hopper, 2. The process of heating the 

plastic seeds, 3. The molding process. 

 

Extruder, Filament, 3D Printer 
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BAB I  

PENDAHULUAN 

 

 

1. 1. Latar Belakang  

Plastik adalah suatu bahan yang sering digunakan di kehidupan manusia, 

plastik biasanya digunakan sebagai alat bantu, alat medis dan mainan, dimana 

plastik relative ringan, kuat dan harga yang cukup murah, namun plastik dapat 

berpengaruh terhadap lingkungan sekitar. Saat ini sudah banyak alat yang dapat 

mengolah biji plastik maupun limbah botol plastik. Salah satunya, mesin ekstruder 

pembuat filamen dimana filamen tersebut dapat di gunakan pada printer 3D. 

Printer 3D adalah mesin yang dapat melakukan tugas-tugas yang sulit, 

dalam satu langkah panjang, printer 3D menggunakan filamen plastik untuk 

menghasilkan produk, proses produksi dalam metode printer 3D saat ini 

berkembang dengan pesat. mesin printer 3D memiliki beberapa keunggulan dapat 

membuat produk yang terperinci dari beberapa material yaitu plastik, keramik, 

dan logam. Umumnya filamen yang sering di pakai untuk proses Printer 3D 

adalah PLA, PP, PC, PETG, PET, ABS. Namun plastik yang seringkali 

digunakan oleh printer 3D adalah jenis plastic PLA, berikut ini keunggulan dari 

plastik PLA : dapat didaur ulang, biokompatibilitas, kemudahan dalam proses 

manufaktur, dan efisiensi energi yang tinggi (Rasal, 2010).  

Saat ini, filamen dapat ditemukan diberbagai E-commerce / penjualan 

online, dengan spesifikasi material, warna, diameter filamen (1,75 mm atau 3 

mm), dan bobot yang berbeda, tetapi filamen plastik dengan material yang khusus 

dijual dengan harga yang tergolong mahal, dan adapun yang harus di impor.  
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Ekstrusi dilakukan melalui penggunaan mesin ekstruder guna 

memproduksi filamen. Dalam proses ini, beberapa parameter ekstrusi harus 

dipatuhi, seperti suhu leleh, pengaturan zona ekstrusi, desain sekrup, tekanan, laju 

geser, dan laju umpan, ( Menurut J. Vlacopoulus dan Wagner, 2001), 

Pada proses ekstrusi polimer dan komposit, desain serta konstruksi sekrup dan 

barel memiliki peran penting dalam menentukan kualitas produk akhir yang 

diekstrusi. Meskipun demikian, mesin ekstruder umumnya memiliki dimensi yang 

besar dan harganya relatif tinggi. Maka dari itu, perlu dikembangkan mesin 

pembuat filamen  yang dapat membuat filamen dari butiran plastik ataupun 

limbah plastik.  

Dari penjelasan yang telah disampaikan, penulis memutuskan untuk 

mengambil topik tugas akhir yang berjudul “ Rancang Bangun Ekstruder 

Untuk Membuat Filamen ”, alasan penulis memilih merancang mesin ekstruder 

karena diuniversitar tridinanti baru ada mesin pembuat filamen dari limbah botol 

plastik. 

 

1. 2. Rumusan Masalah  

Rumusan masalah yang dibahas oleh penulis dalam rancang bangun 

ekstruder untuk membuat filamen  ini, adalah : 

1. Bagaimana pengaruh variasi temperature heater terhadap kualitas filamen ? 

 

1. 3. Batasan Masalah  

Dalam merancang ekstruder untuk membuat filamen , penulis menyajikan 

bahasan yang membatasi pada: 
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1. Alat ekstruder ini dapat mengekstruksi biji plastik dan limbah botol plastik 

yang sudah dicacah atau dihancurkan menjadi filamen. 

 

1. 4. Tujuan Penelitian 

Berdasarkan rumusan masalah yang telah disebutkan, penulis 

memfokuskan tujuan dari  rancang bangun ekstruder ini, adalah : 

1. Untuk membuat mesin ekstruder sebagai pengolah biji plastik menjadi 

filamen. 

2. Memperoleh parameter suhu terhadap kualitas filamen dan kapasitas produksi 

filamen. 

 

1. 5. Manfaat  

Manfaat yang didapat dari rancang bangun filamen ekstruder untuk 3D 

printer ini adalah : 

1. Sebagai alternatif dalam pengolahan bahan termoplastik. 

2. Dapat mengurangi biaya dari pemakaian filamen.  

 

:  
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